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cimlap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitdsai  Kiadas: A

kétet TU-A Gazeloszto vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet  A_00. Tartalom Kiadva: 2013.12.20.
1. kotet
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A _02. Az utasitas hatalya
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A 04. Gazeloszto vezetékek, valamint tartozékainak tervezése, a
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A 05. Mélyépitési és burkolat helyreallitasi munkak

II. kotet

A _06. Acélcsdvek épitési-szerelési munkai

A 07. Acél anyagu gazeloszto vezetékek hegesztése

A 08. Acélcsévek korréziovédelme

A 09. Mlanyag (KPE és PE) vezetékek épitési-szerelési munkai
A 10. Vezetékek tisztitasa, nyomasproba

A_11. Munka- és tlzvédelmi eléirasok

A _12. Kdrnyezetvédelmi elbirdsok
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cimiap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitdsai  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet ~ A_06. Acélcsdvek épitési-szerelési munkai Kiadva: 2013.12.20.

1. Az utasitas hatalya

2. A muvelet technoldgiai jellemzdi

3. A hegesztés elbkeszitese

4. A hegesztés végrehajtasa

5. Minéségellendrzési eldirasok

6. Munka- és tlzvédelmi eldirasok
6.1. Munkavédelem
6.2. TUzvédelem

Mellékletek:

1. melléklet Elektrédatipusok megvalasztasa felhasznalas szempontjabdl
2. melléklet Alatamasztasi el6iras a gazvezeték hegesztési munkaihoz
3. melléklet Hegesztési kérvarratok varrat- és réntgen sorszamozasa

1. Az utasitas hatalya

Kiterjed az OERG Kft. szolgéltatasi terlletein a GVBSZ VI. fejezete szerint épitett gazelosztd
vezetékek épitési-szerelési munkaira.

2. A mavelet technoldgiai jellemzdi
2.1. Hegesztés mddja
e langhegesztés;
o bevont elektrédas kézi ivhegesztés;
e AWI hegesztés.
2.2. Hozaganyag tipusok
o akonkrét [étesitmény sajatosséagait és kértlményeit figyelembe véve kell megadni a
hegesztési technoldgidhoz tartozd Aktualizald lapon (a kézi ivhegesztéshez ajanlott
tipusok az 1. sz. mellékletben talalhatdk).
2.3. Fontosabb gépek, berendezések
« Hegeszté berendezések: a hegesztési eljarasnak megfelel hegesztégep.
« Emeldgépek: az emelendd csé stlyanak megfeleld teherbirasuak legyenek.
« Hordozhato és fix alatdamasztasok (lasd 2. sz. melléklet).

2.4. Felszerelések

o kézi sarokcsiszolo gépek;
o Csiszold korongok;
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sarabolo kalapacs;

forg6 drotkorongok;

kulsé és belsé illesztdk;

illesztési hézagmérok;

cs6éemeld koételek;

o hegesztést végzok véddfelszerelései;
o poroltd készulék.

2.5. Személyi feltételek
Hegesztdk: mindsitett iv- vagy langhegeszték.

A hegesztd csak a mindsitésének megfelelé hegesztési feladattal bizhaté meg. A hegesztd
szakmunkas vizsgabizonyitvanyanak fébb adatait a helyszinen tartott hegesztési napléba be
kell jegyezni.

Minden hegesztének

- akit el6szér alkalmaznak gazvezeték hegesztésére, vagy

- aki félévnél hosszabb ideig nem végzett gazvezetéki hegesztést, vagy

- aki Uj technoldgiai eldiras szerinti hegesztési munkat végez

vizsgajatol fuggetlentl a hegesztési technoldgiai eldirasnak megfeleld probavarratokat kell
készitenie a hegesztéfelelds jelenlétében.

A prébavarratokat roncsolasmentes vizsgalattal ellenérizni kell. A varrat minéségének ki kell
elégitenie az adott csOvezeték hegesztési varrataira eldirt kévetelmenyekét.

Csoillesztok:

o Csodvek illesztését vasipari szakmaval rendelkez6 személy végezheti, akit arra a
munkara kiképeztek.

3. A hegesztés elb6készitése

3.1. Tervdokumentacio felllvizsgalata
A gazszolgaltatd hegesztési felelése a tervdokumentéciot felllvizsgalja, alairasaval és
datummal latja el.

3.2. Anyagok eldkészitése

A munkavégzéshez hasznalt anyagoknak MSZ EN 10204 szerinti megfelel&ségi
tanusitvannyal kell rendelkezni. A cs6anyagot a tarsasag miszaki vezet6je hatarozza meg. A
hozaganyaggal szembeni kévetelményeket a WPS lapok tartalmazzak. A hozaganyagokrol
az MSZ EN 10204 szerinti megfeleléségi tanusitvannyal kell rendelkezni. A hegeszté a WPS
lap szerinti elektrodatdl tolté és fedbvarrat esetén egy mérettel eltérhet.

3.3. Hegesztési segédanyagok eldkészitése
A csOvezeték létesitésénél beépitésre kertld anyagokat (cs6szalakat, idomokat,

szerelvényeket) az ezzel megbizott személy a beépités elbtt a helyszinen kételes ellenérizni,
hogy azok a vonatkozo el6irasoknak megfelelnek-e (mindség, méret, eldkészitettség stb...).
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Hibas vagy sérilt szennyezett idomok és szerelvények gazelosztd vezetékhalbzat
|étesitéséhez nem hasznalhatdk fel.

4. A hegesztés miveletei
4.1. Csbelbkeészités

vagas ;

csOvég kalibralas;

élkiképzés, cséveég falvastagsag kiegyenlités;
csOveg tisztitasa;

csOvégek illesztése.

4.2 Hegesztés

flz6varratok készitése;

varrat tisztitas;

gyOkvarrat készitése, varrat tisztitas;
toltd varratok készitése, varrat tisztitas;
feddvarrat készitése, varrat tisztitas.

100 mm-nél nagyobb kuls6é atmérdji cséveket kézpontositd csdbilinccsel vagy mas, erre a
célra alkalmas szerkezettel kell beépités el6tt egymashoz illeszteni.

Az egyes csovek kdzott - a falvastagsagtol fuggden - legalabb 2 mm rést kell hagyni, amelyet
hézagoldval kell beallitani.

A csévek bedllitott illesztéseinél legaldbb 3 helyen kb. 10-20 mm-es hosszusagban
"flzévarratokat'kell késziteni. A flzdvarratok elkészitése utan a beallitd bilincs eltavolithato.
A fliz6varratokat a csékotés hegesztéséhez eldirt elektrodakkal vagy hegesztéhuzalokkal kell
késziteni.

A gyokvarrat készitésénél biztositani kell, hogy a cs6 belsejébe térténd anyagbefolyas 2 mm-
nél nagyobb ne legyen. A gydkvarrat készitéskor a nem megfeleld flzbvarratokat el kell
tavolitani.

A gyokvarratrél el kell tavolitani a varratot fed6 salak-takarét, a varratot gondosan meg kell
vizsgalni. A hibas részeket ki kell vagni, Ujra kell hegeszteni.

A csévek dsszehegesztését lehetdleg a csdszalak forgatasaval kell vegezni,
a) kézi villamos ivhegesztést az elektréda tipusanak megfelelé legkedvezbbb helyzetben,
b) langhegesztésnél a varraton minden esetben alulrdl felfelé.

Szeles, nedves idében a hegesztést véddsator vagy véddernyd alatt kell végezni. A
hegesztési varratot a gyors lehdléstdl védeni kell.

Otvézétt acélfajtak hegesztésénél az eldmelegités szikségességét, modjat, hémérsékletét
és ellendrzését technoldgiai utasitasban kell meghatarozni.
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Otvézetlen vagy gyengén 6tvozott szénacélokbol készitett gazvezetékeket -5 °C-nal kisebb
kérnyezeti hémérséklet alatt hegeszteni nem szabad.

Langhegesztést teljes varratkészitésre legfeljebb 150 mm-es névleges atmérdji és 5,0 mm-
nél kisebb falvastagsagu csdveknél lehet alkalmazni. Nagyobb névleges atmergjd, illetve
falvastagsagu cséveknél langhegesztés csak a gydk hegesztésére alkalmazhato.

5. Minéségellenérzési eldirasok
A hegesztés mindségét a kivitelezének mlszakonként ellenérizni kell.

A hegeszt6 csoport vezetdje felelds a technoldgiai utasitasok betartdséért.
Kételes fokozottan ellendrizni az utasitas

o CsOvég elbkészitésére;
o llesztésre;
o az elkészult varratok feltletmindségére vonatkozo részét.

Valamennyi varratot szemrevételezni kell.

Acélcsdvek esetén a hegesztési varratok roncsolasmentes vizsgalatat el kell végezni:
a) a munkaarokban készitett fej feletti varratoknal;

b) a javitott varratoknal;

c) ahol csokkentett méretl biztonsagi dvezetet kellett megallapitani;

d) a technoldgiai tartozékoknal (kompresszoréallomas, gazfogadé allomas, gaznyomas
szabalyoz6 allomas stb...);

e) a szerelvények, idomok elbtti €s utani egy-egy varratnal;

f) a tervezd altal kilén megjeldlt varratoknal;

g) az atlagosnal nagyobb igénybevételnek kitett vezetékszakaszon (hidon elhelyezett
vezeték, mederkeresztezés, stb...);

h) véddcsbben lévd, valamint a védocsd eldtt és utan egy-egy varratnal;

d) minden olyan vezetékszakasz varratat, amelynek nyomasprébaja nem volt elvégezhetd,
j) k6zmUalagutban vezetett gazvezeték varratainal.

A varratokat ugy kell vizsgalatra kijeléIni, hogy legaldbb 10 naponként, de minden munkan,
valamennyi hegeszt6tél legalabb 1-1 varrat ellenérzésre keruljén.

A csovek és a csdidomok hegesztési varrat mindsitéséhez az alabbi jelzéseket kell
hasznalni:

o megfeleld (osztalyba sorolassal);
o javitandd (helymeghatarozassal);
o kivagandod (helymeghatarozassal).

Ha a varratellendrzés alkalmaval valamely hegeszté varratainak 10 %-a hibasnak bizonyult,
a hegeszt6 varratainak 25 % -at meg kell vizsgalni. Ha ezen ellendrzéskor tovabbi varrat
mindsult hibasnak, a hegesztd altal készitett valamennyi varratot ellenérizni kell és a
hegesztét a gazvezeték-hegesztési munkarol le kell valtani.
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Az elbirt varratvizsgalatok megtérténtét és a vizsgalat adatait jegyzékdnyvben kell régziteni.

Hibas hegesztési varratszakaszt NA 100 cséméret alatt egyszer, NA 100 és e feletti
cséméretnél legfeljebb két esetben lehet javitani.

Ha a javitds minésége sem kielégitd, a csészakaszt ki kell vagni, és olyan toldécsovet kell
beépiteni, hogy a kérvarratok 0,5 m-nél kézelebb ne kertljenek egymashoz.

Radiologiai vizsgéalatot csak a szemrevételezéssel megfelelének mindsitett varratoknal
szabad és kell végezni.

Varratszamokat és a monogramokat csak belté-szammal és beuté-betlivel szabad a cs6von
jelélni (3. sz. melléklet).

Bizonylatolas

A hegesztési munkalatokrél naplét kell vezetni. A hegesztési naplonak legalabb az alabbi
adatokat kell tartalmaznia:

a) - a hegeszt6 szakmunkas neve, jele;

- a hegesztd szakmunkas vizsgabizonyitvanyanak szama, kelte és minésitésének foka;
b) - a varrat sorszama;

- a varrat neme (gépi, kézi) és mindsitése;

- a varraton veégzett javitasok;
c) - a hegesztés kértlményei (id6jaras stb...);

- a csBszal azonositasi jelei, beépitési szelvényszama (10 cm-es pontossaggal).

A hegesztési naplét naprakész allapotban kell vezetni és adatainak helyességét a
Kivitelezéseért felelds helyi munkavezetdnek alairasaval kell igazolnia.

A hegesztési napld alapjan - annak mellékleteként - kivitelezéskor olyan hegesztési
nyomvonal abrat kell késziteni, amelybdl a hegesztési varratok helye, minsitése
egyértelmien megallapithaté.

A hegesztési napld a megvaldsulasi dokumentacio mellékletét képezi.

6. Munka és tizvédelmi eléirasok

6.1. Munkavédelem

A hegesztési munkak megkezdése elétt a felelds vezetd koteles ismertetni a dolgozdkkal a
technoldgiai utasitast és az egyes emberek feladatait.

Az oktatason kulén fel kell hivni a figyelmet az eldirt védbdfelszerelések hasznalatara.

Az el6irt védofelszerelések hasznalata kdtelezd. Ha a véddfelszerelés, véddruha
meghibasodott, azonnal ki kell cserélni.

Langvagashoz védészemulveget, ivhegesztésnél véddpajzsot, készoértlésnél arcvédd alarcot

kell hasznalni.
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MUanyag véddsisak hasznalata kotelezd:

o csoportvezetdnek;

darukétézonek;

csOillesztének;

valamint minden olyan munkahelyen, ahol gépi és kézi anyagmozgatés térténik;
arokban végzett munkanal.

Munkagédérben végzett munkanal a hegeszté egyedul nem dolgozhat.

150 kg-nal sulyosabb csdvet csak megfelelé emeldszerkezettel és mibizonylatolt
emeldkotéllel szabad felemelni.

Munkat csak a munkavégzéssel megbizott és oktatott dolgozdk végezhetnek.

6.2. Tizvédelem

A munkahely tlizvédelmének meg kell felelni a , Tlzvédelmi Szabalyzat” el6irasainak.
Tlzveszélyes tevékenységet csak a tlizvédelmi szabalyokra kioktatott személy végezhet.
Tlizveszélyes kérnyezetben csak tlizgyujtasi engedély birtokaban szabad tlzveszélyes
tevékenységet végezni.

Csak olyan villamos berendezés Uzemeltethetd, amely a biztonsagi kévetelmenyeknek

megfelel és érintésvédelme biztositott.

A munkahelyet el kell |atni a csoport nagysaganak és a gépeknek berendezéseknek
megfeleld szamu és nagysagu tlzoltd (porraloltd) készulékekkel.

Amennyiben a veszélyforras a szokvanyostdl eltér, a létesitményre vonatkozo technoldgiai

utasitasban kell a fokozott veszélyforrassal kapcsolatos munka és tlzvédelmi kivanalmakat
részletesen megadni!
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cimlap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitasai  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Maodositas: 2
fejezet  A_06. Acélcsovek épitési-szerelési munkai Kiadva: 2013.12.20.

A06m1 Elektrédatipusok megvalasztasa a felhasznalas szempontjabél
Bazikus bevonatu elektréodak

o Kulénleges, (nagy szivéssagu és nyulasu) varratokhoz
o PI. Philips 27 P;

Béhler EV 50;

Béhler EV 60:;

EB 11;

EB 12.

O O O O

Celluloz bevonatu elektrodak

« vonali hegesztéshez;

o terepi 6sszekétd varratokhoz;

o terepijavitashoz

Pl. Fleetweld 5P;

Shield-Arc 85;

Shield-Arc 65+;

Béhler Fox Cell 85;

Bohler Fox Cell 90;

Boéhler Fox Cell Mo;

Phoenix: Cell 70, Cell 80, Cell 90.

O O O O O O O

Rutilos bevonatu elektrodak:

o Osszekotod és javito varratokhoz

o Pl ER21;
o ER23;
o ERS.

A felhasznéalhatd elektrodatipust mindenkor a technoldgiai utasitéasban kell meghatarozni.
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cimlap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitdsai  Kiadas: A

kotet ~ TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet  A_06. Acélcsovek épitési-szerelési munkai Kiadva: 2013.12.20.

AO6m2Alatamasztasi eldiras a gazvezetékek hegesztési munkaihoz

A géazelosztd vezetékek hegesztésénél a fejfeletti (nem forgatott) varratok elkészitéséhez
biztositani kell a csévek biztonsagos alatdmasztasat - a hegesztés kdzben és mlszak vegén
is a csdvet az 6sszes alatdmasztas tartja - Ugy, hogy a talajtol kb. 40 cm-re keruljenek.

Az alatamasztasért a hegesztést irdnyité — csoportvezetd, mivezeté — a felelds, aki az
alatdmasztas modjarol és mennyiségérdl a csé mérete és iveltsége, a terepviszonyok és a
talajviszonyok alapjan dént.

Az alatamasztas médjat Ugy kell kivalasztani, hogy arrél a csévek ne guruljanak le és az
alatamasztas a csd sulya alatt ne sullyedjen meg.

Kulénds tekintettel kell kivalasztani az ivelt szakaszok alatamasztasanak médozatait.
Az alatamasztasi médokra az alabbi megoldasok alkalmazhatok:

1. Fagerendas;

2. Foéld;

3. Muanyag alatét;

4. Homokzsak.

Fagerendas alatamasztas

a'_}- .

pon

by mES-30em

i ] ~.£‘D~25m‘:

o] |
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d./ ,Maglya’

Foldalatamasztas

Alatamasztas poliészter-gyonggyel toltétt mianyag zsakkal

e« Hengeres: 2,04 x 144 cm 6,90 kg
e Négyzetes: 1,75 x 144 cm 6,5 kg

A foldprizma alatamasztast a nyomvonalon a hegesztést megel6zden az egyéb
alatamasztast a hegesztési technolégiaban leirt miveleti sorrendben meghatarozott idében
kell elkésziteni.

A csbvek alatamasztasra helyezésénél tgyelni kell, hogy a csévek gerendan kialakitott
tamaszték kdzé, illetve tamasz kdzepére keriljenek. A faékes alatamasztasnal a faékeket a
csO két oldalahoz kell fesziteni.
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Azon a szakaszon ahol hegesztenek, a kivalasztott alatamasztason kivul NA 300, NA 400 és
NA 500 esetben 30 m-enként, NA 600, NA 700 és NA 800 atmérojl csévek esetén 50 m-
enként 40 x 40 x 300 cm-es fagerendakat kell elhelyezni.

Az alatdmasztasokat a fold alatamasztas kivételével meg kell sztntetni, melyre engedélyt
ezen el6irasok figyelembevételével a hegesztést iranyité csoportvezetd, mivezet6 ad.

Révid szakaszok — pl.. miitargy, szakaszhegesztés — csak a szakasz 6sszes varratanak
teljes befejezése utan lehet az alatamasztasokat megszintetni. llyen esetekben az
alatamasztas megszlntetésekor az allvanyozassal megbizott személyeken — emel6gep
kezeldn, kotézén — kivil a munkavégzésnél mas nem tartozkodhat.

Alatamasztas megszUuntetése elétt meg kell gyéz6édni, hogy a csé alatt és kézvetlen
kdzelében (kb. 10 m) a fenti személyeken kivil mas nem tartézkodik.

Vonalhegesztésnél, az alatdmasztas megszlntetése a hegesztés utan folyamatosan
végezhetb.

Az alatdmasztas megsziuntetését végzd csoport és a hegesztd csoport utolsé munka alatt
|évd varrata kézotti tavolsag nem lehet kisebb az alabbi értékeknél:

o NA <=500-ig 250 m;
« NA >500 300m.

Meg kell gy6z6dni, hogy a fenti tavolsagon belll az alatdmasztast megszintetd egyénen
kivil mas nem tartézkodik-e, és jelt kell adni a munka megkezdésére.

Az alatamasztast Ugy kell megszintetni, hogy a kétéz6 iranyitasaval az emelégép
(oldaldarus traktor kezel6je a cstvet az alatamasztastol 10 cm magasra emeli. Ezutan a
kotozd és segitdje az alatamasztasokat eltavolitja, majd jelt ad a cs6 talajra engedésére.

Ezen el6iras, az emeldgépek Uzemeltetési eldirasaval egyutt érvényes, melyet az emelégep

vezetdje és a kdtdzo részére, az épitésvezetd koteles atadni és meglétérdl a haziszemle
alkalmaval kételes meggy6z6édni.
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cimlap-mind Az OERG Kft. Technolégiai Utasitdsai  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszto vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet ~ A_06. Acélcsovek épitési-szerelési munkai Kiadva: 2013.12.20.

A06m3Hegesztési kdrvarratok varrat és rontgen sorszamozasa

1. Vonali varratok

Ha a vezeték varratai nem sorozatszerlen készllnek, a varratszamon kivll ra kell Gtni a
csére a varratot készitd hegeszték jelét (2. sz. dbra).
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2. Mitargyrajzzal rendelkezé sorszamozott mitargy

Varratszam a kdvetkez6 (3. dbra) PI.
M14-1 M14-2.....stb

Mdtargy sorszama
(nem a matargy jele, hanem A bekdtésnél készult
a folyamatos sorszam) varratok sorszama.
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3. Nem sorszamozott mitargyak: pl. I. o. féldut, vonalmegszakitasok, stb...

Varratszam a koévetkez6: PI.

1953-1 ) 1953-2...... stb.
A vonalmegszitas kezdépont feldli Osszekétésnél készult
szomszédos varratanak varratszama. varratok sorszama.

A szamozas alapjat képez6 szomszédos varrat varratszama a csévégre ra van festve.

4. Kivagott varrat helyett késziilt varrat

Varratszam a kévetkez6: PlI.

1983 1983/1...... stb.
Kivagott varrat szama Az Ujblag készult varrat szama

A 2. és 3. pont alatti varratok kivagasa esetén az Ujdlag készult varratoknal a szamozas a
kbévetkezd: PI.

M14-1 M14-1/1
1953-1 1953-1/1
Kivagott varrat szama Az Ujolag készlilt varrat szama.

5. Altalanos rendelkezések

Az 1. Pont szerinti varratszamokat a vonali hegesztécsoport Uti be a csdbe 8-100 mm-es
nagysagu acélbeutovel.

Az 1.1. pont alatti varratoknal a csévén nem kell feltlintetni a varratot készité hegeszték jelét,
a monogramot csak a hegesztési naploba kell bejegyezni.

Minden egyéb varratnal fel kell tiintetni a csévon a varratszamon kiviil a
varratot készité6 hegeszt6k monogramjat.

A depohelyen mar megvizsgalt varratok réntgenszamat beépités alapjan a hegesztési
napléban a varratszammal egyditt fel kell tintetni.

A varratok réntgenszama a kovetkez6 (csak a filmen kell feltiintetni):

566 M 14-1
Munkaszam harom utolsé Az 1-4 pontok alatt
szamjegye részletezett varratsorszamok

A varrat-film azonositasahoz szikséges kezddpont és iranyt csak radiolégus Utheti be csébe.
Ha ez nem elégséges a filmek azonositasahoz, a vizsgalatot végz6 radiolégus esetenként
dont kiegészitd jelzés alkalmazasaradl.

A depodhelyen készult varratokat gy kell vonalba épiteni, hogy a réntgenszam a vezeték
fels6 harmadaba keruljén.
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Javitasndl a javitast végz6 hegesztdk monogramjait a 4. dbra szerint kell beutni.
Vonalmegszakitasok esetén a szigetelés elhaladasakor a 0 pont feldli oldal utolsé varratanak
sorszamat fel kell festeni a leszigetelt szakasz bekotés feldli végére. Termelbesére a
monogramot és varratszamokat csak monogram bettdvel, illetve acélbeltével szabad
beutni.

Vessarkf - . mam
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A termel6cs6von — a kdrvarratot kivéve — barminemii hegesztés, elektréda
begyujtasa tilos!

A hegesztési napld alapjan (vonal, mdtargy) a varratokrél naprakészen varrattdrzslapot kell
vezeti.

A varrattol mért 50 mm-en beliil szamot, monogramot, stb... beiitni tilos!
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cimlap-mind Az OERG Kft. Technologiai Utasitasai  Kiadas: A

kitet TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet ~ A_07. Acél anyagu gazeloszté vezetékek hegesztése Kiadva: 2013.12.20.
01. Hataly és alkalmazasi tertlet
02. Fogalmak

03. Hivatkozasok
04. Szerzddés és tervek atvizsgalasa
05. Alvallalkozas
06. Hegesztd személyzet
07. Ellendrzd és vizsgald személyzet
08. Berendezések, alkalmassaguk, karbantartasuk
09. Hegesztési tevékenységek
9.1. Gyartasi terv;
9.2. Hegesztési utasitas (WPS);
9.3. A hegesztés technoldgia (hegesztési utasitas) jovahagyasa;
9.4. Munkautasitasok;
9.5. Dokument&cio.
10. Alapanyagok
11. Hozaganyagok
11.1. Hozaganyagok meghatarozasa;
11.2. Hegesztési segédanyagok;
11.3. Hozaganyagok tarolasa, kezelése.
12. Hegesztési munkak el6készitése
12.1. CsGelbkészités;
12.2. Csdvég elbkészités;
13. FlUzbvarratok készitése
14. Hegesztés
15. Szerelési és javitasi munkak kildénleges kdvetelményei
16. A csbvezeték épités sajatossagai
17. Hegesztés utani hdkezelés
18. Varratok roncsoldsmentes vizsgalata
19. Varratok javitasa
20. Hegesztési munkak megfelelésége érdekében végzett ellenérzések és vizsgalatok
1. A hegeszt6 kiemelt ellendrzési feladatai;
2. Hegesztés elétti vizsgalatok;
3. Hegesztés kdézbeni vizsgalatok;
4. Hegesztés utani vizsgalatok;
5. Ellenérzés csévezeték épitésnél;
6. Ellendrzétt és vizsgalt allapot.
21. Eltérés és korrekcios tevékenység
22. Kalibralas
23. Azonositas és nyomon kdvethetdség
24. Min6ségugyi dokumentumok (feljegyzések)
25. Munka- és tlizvédelem, biztonsagtechnika, balesetelharitas
1. Gazhegesztés;
2. lvhegesztés;
3. Veszélyes és artalmas tényezok;
4. Védbeszkozok.
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MELLEKLETEK

1. sz. melléklet: Acélra mindsitett hegeszték nyilvantartasa
2. sz. melléklet: Gyartoi hegesztdi utasitas

3. sz. melléklet: Tablazatok

4. sz. melléklet: Hegesztési napld

1. Hataly és alkalmazasi teriilet

Az OERG Kft. szolgéltatasi teriiletén a Technoldgiai Utasitas betartasa kételez6, a tarsasag
munkavallaléi és tarsasagunk altal foglalkoztatott kivitelezé cégek részére egyarant.

Ezt a Technoldgiai Utasitast kell alkalmazni az acél anyagu gazeloszté vezetékek és
tartozékaik létesitése, karbantartasa, atalakitasa és javitasa soran végzendd hegesztési
munkaknal, mint kilénleges folyamatoknal.

Nem vonatkozik a gazelosztd vezetékbe, annak tartozékaként beépitett gyari berendezések
és gyartmanyok varrataira, igy példaul a szerelvények, cséidomok, fittingek, stb... gyari
elékészitésu varrataira.

Hegeszté eljarasok vonatkozasaban jelen eldirds a bevont elektrodas kézi ivhegesztésre
(111), a volframelektrodas, semleges gézas ivhegesztésre (141), gazhegesztésre (311)
vonatkozik.

A Technolégiai Utasitasnak a hatdsagi rendeletekben szabalyozott el6irasaitol eltérést csak
a Banyahatdsag, kételezdvé tett szabvanyoktdl valo eltérést csak a minisztérium
engedélyezhet.

A Technolégiai Utasitasban foglalt, kételezévé tett hatélyos jogszabalyokkal, szabvanyokkal,
hatésagi rendeletekkel nem ellentétes eltérést csak az OERG Kft. miszaki vezetdje
engedélyezhet.

2. Fogalmak

A hegesztéssel kapcsolatos fogalmakat a MSZ EN 729-1 szabvany tartalmazza.
3. Hivatkozasok

Mindségiranyitasi Kézikényv

Folyamatleirasok

Az OERG Kft. Tlzvédelmi Szabalyzata

A hegesztéssel kapcsolatos jogszabélyok és szabvanyok jegyzeke

4. Szerz6dés és tervek atvizsgalasa

Meg kell vizsgélni, hogy a szerzédés szerinti 6sszes hegesztési és minéségi kévetelmény
megvalésitasara a megfeleld feltételek, a hataridd betartasara elegendé ertforras
rendelkezésre all-e.

A Vevo vagy az OERG Kft. 4ltal szolgéltatott tervek ellendrzése soran meg kell gy6zodni:

. megfelel a mértékadd szabvanyoknak;
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« ahegesztéshez, ellendrzéshez és vizsgalatokhoz valé hozzaférhetdség,
megkozelithetéség biztositott;
« amindségi és atvételi kdvetelmények teljesithetbk.

Az atvilagitas eredményérél feliegyzést kell késziteni, amely részét képezi a
dokumentaciénak.

4.1. Szerz6dés atvizsgalasa
A hegesztési felelés a kdvetkezd kovetelmények teljesithetéségét vizsgalja:

« az alkalmazandé szabvanyok, eldirasok és kiegészitd kdvetelmények;

« ahegesztési utasitasok, vizsgalatok technoldgiai elbirasai;

e ajovahagyott hegesztési eljarasok;

o aszemélyzet mindsitése, hegeszték;

o azellendrzés és vizsgalat;

. az alapanyagok, a hegeszték és a hegesztett kdtések kivalasztasa, azonositasa és
nyomon kovethetdsége;

« aminbségiranyitasi rendszer vonatkozo eldirasai;

o egyéb hegesztési kbvetelmények;

« a helyszini hegesztéssel kapcsolatos kdrnyezeti feltételek;

o alvallalkozas;

o intézkedés nem megfeleld termékek esetén.

4.2. A tervek atvizsgalasa.
A hegesztési felel0s a kévetelmények teljesithetéségét vizsgalja:

« a hegesztett kétések elhelyezkedése, hozzaférhetésége az elkészités sorrendje;
o a hegesztett kétések fellleti minésége és a varratalakok;

« az alapanyagokkal és a hegesztett kétésekkel kapcsolatos kdvetelmények;

« agyarté Uzemi vagy a helyszini hegesztett kdtések feltintetése;

o agyarté Uzemi vagy a helyszini kétések feltiintetése;

o avarratalak és elékészitése, valamint a kész kétés méretei és részletei;

o kuldnleges mddszerek alkalmazéasa;

o ahegesztett kotések mindségi és atvételi kévetelményei;

o egyeb kuldnleges kdvetelmények.

A szerzbdések atvizsgalasa soran az MF 7.2.1 A szerzédések, a tervek atvizsgalasanal az
MF 7.3.1 Géazelosztd vezetékek létesitése folyamatleirasokat kell figyelembe venni.

5. Alvallalkozas

A hegesztési feladatok végzésére, ellendrzésére olyan alvallalkozé bizhaté meg, aki
rendelkezik megfeleld referenciaval és egyéb a megfelelé képességet igazold okirattal.

A hegesztést és ellenérzést végz6 alvallalkozonak tevékenységét az MSZ EN 1SO 3834
kévetelményei szerint kell végeznie, tevékenysége sordn a Technoldgiai Utasitasban
szerepld elbirasokat be kell tartania, és annak megfeleléen kell a kivitelezési dokumentaciot
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(feliegyzéseket) szolgaltatnia.

A vonatkozé eléirasok, kévetelmények és szerzédéses feltételek biztositasaért a megbizott
alvallalkozo részére az OERG Kft mUszaki vezetdje felelbs.

Az informacio-szolgaltatasnal figyelembe kell venni a szerzddés és a tervek atvizsgalasanal
keletkezett mértékadd és vonatkozd informaciokat is.

Az alvallalkozok értékelésénél az MF 7.4.1 A beszallitok és alvallalkozok folyamatleirdsban
régzitetteket kell alkalmazni.

6. Hegeszt6 személyzet

6.1. Altalanos el6irasok

Az OERG Kit. rendelkezik a megfeleldé szamu és kompetens (illetékes) személyzettel az
eléirt kévetelmények szerinti hegesztési tevékenység kivitelezésére és fellgyeletére.

6.2. Hegeszték

Acél csévezetékek és tartozékok épitése, gyartasa, karbantartdsa soran végzendd
hegesztési munkakhoz az OERG Kift. rendelkezik az EN 287 szabvanynak megfelel6
min&sitésu hegesztékkel.

A mindsitett hegeszték nyilvantartasat a hegesztési felelés a jelen technolégiai utasitas
szerint naprakészen vezeti (1. sz. melléklet.)

A mindsitett hegeszték vizsgajuk alapjan azonositd bélyegzével és bizonyitvannyal vannak
ellatva. Amennyiben barmilyen okbdl is egy hegeszté hat hénapon at nem végez a
mindsitésének megfeleléen ellendrzétt munkat, akkor a hegesztési felelés prébavarratot
készittet vele az adott mindsités igazolasara a vonatkozo eldiras, szabvany figyelembe
vételével.

A hegeszték mindsitési bizonyitvanyait a hegesztési felelés hathavonként az ellenérzétt
varratok jegyzékonyveinek, vagy a prébavarratok alapjan érvényesiti. Az érvényesitésben
felhasznalt dokumentéaciot a minéségiranyitasi vezetd a mindsitési bizonyitvannyal egyutt
tarolja és megbrzi.

A munka végzésével csak az a dolgozd bizhaté meg, aki:

o a biztonsagos munkavégzésre orvosi szempontbdl alkalmas;

« munka- és tlizvédelmi oktatasban részesllt és az ott elhangzottakat, valamint a jelen
Technoldgiai Utasitds anyagat és a munkavégzéshez szikséges eszkdzdk kezelését
bizonyitottan elsajatitotta, illetve tlizvédelmi szakvizsgat tett és az ismétl6dd
munkavédelmi oktatasokon rendszeresen részt vesz, tovabba az elbirt szakmai
tanfolyami képesitéssel és errdl szol6 vizsgabizonyitvannyal rendelkezik;

« az adott munkahoz megfeleld, érvényes hegesztd mindsitéssel rendelkezik;

o amunka végzésére alkalmas allapotban van.

A fenti feltételek mindegyikének egyutt teljesulnie kell.
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6.3. A hegesztési koordinaciéval foglalkozé személyzet

Az OERG Kift. rendelkezésére all megfelelé hegesztési koordinacios személyzet ugy, hogy a
hegesztéssel foglalkozd személyzet ellathatd a szikséges hegesztési elGirasokkal vagy
munkautasitasokkal, hegesztési tevékenység megfeleléen végezhetd és szabédlyozhatd.
Alvallalkozokkal térténd egyuttmiikodés esetén koordinacios személy kijelélését
megkoveteljuk.

6.3.1. Hegesztési felel6s teljes kori miszaki ismeretekkel (hegesztés iranyito)

Olyan személy lehet, aki teljes korli szakismerettel rendelkezik a hegesztési gyartas
tervezésében, kivitelezésében, felllvizsgalataban és vizsgalataban végzendd dsszes feladat
és feleldsség tekintetében. Hegesztd szakmérndki képesitéssel kell rendelkeznie.
Hegesztési felel6s feladatai:

« atervdokumentacid, konstrukcidé hegesztési szempontbdl térténd atvizsgalasa,

« hegesztés technoldgia meghatarozasa;

« Uj hozaganyagok kiprobalasa, bevezetése, amennyiben szikséges;

« ahegesztd berendezések szilkségességének meghatarozasa, javaslattétel U
berendezések beszerzésére, beszerzési tervek véleményezése;

« ahegeszt6 berendezések jegyzékének aktualizalasa;

o hegesztési utasitasok (WPS lapok) elkészitése;

« atechnoldgiavizsgalatok koordinalasa;

« a hegeszté munkaprobak koordinalasa;

« a hegesztdk megfeleld mindsitésének eldirasa, az érvényesitéshez szlkséges
probahegesztések lefolytatasa, az eredmények értékelése;

« a hegesztdbizonyitvanyok beterjesztése 2 éves hosszabbitasra, amennyiben annak
feltételei fennallnak;

« amindsitett hegeszték, a hegesztémindsitések nyilvantartasa;

« ahegesztési munkat végzo alvallalkozék alkalmassaganak elbirélasa (auditalasa);

o szUréprobaszer(i munkaellenérzés végzése.

6.3.2. Hegesztési felel6s részleges szakmai ismeretekkel (hegeszté csapatvezetd)

Legalabb koézépfoku gépész szakiranyu képesitéssel és legalabb 5 éves szakmai
gyakorlattal rendelkezd személy lehet.
Hegesztd csapatvezetd feladatai:

« hegesztési hozaganyagok azonositasa, a tarolasi, kezelési eléirasok betartasanak
biztositasa;

« amunkavégzés megfelel6 kdrnyezeti feltételeinek, az egészségvedelmi,
munkavédelmi, biztonsagtechnikai és kérnyezetvédelmi feltételeknek a biztositasa;

« ahegesztd berendezések és segédberendezések alkalmassaganak biztositasa,
hegesztégép felllvizsgalatok elvégzése, elvégeztetése;

« ahegesztdk munkavégzés elétti eligazitdsa, hegesztési utasitasok, (WPS)
munkautasitasok kiadasa;

« hegesztési hozag- és segédanyagok kiadasa,

« ahegesztési munkak fellgyelete, a varratok eldirt terjedelm( szemrevételezéses
vizsgalatanak elvégzése (ha erre az MSZ EN 473 szerint minésitése van), a tovabbi
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roncsolasmentes vizsgalatok elvégeztetése, a témoérségi és nyomasprobak
fellgyelete;
« a hegesztési munkék végdokumentacidjanak ésszeallitasa.

7. Ellenérzé és vizsgalo személyzet

A tarsasag hegesztéssel 6sszefliggd feladatainak vizsgalatara szakalvallalkozot — vizsgalo
laboratérium — vesz igénybe.

Hatoséagi atvételhez szikséges vizsgalatok esetében az adott vizsgélatra csak akkreditalt
laboratorium vehet6 igénybe.

A vizsgalo alvallalkozok felkészultségének és alkalmassaganak felugyeletét a hegesztési
felelds latja el.

8. Berendezések, alkalmassaguk, karbantartasuk
8.1. Altalanos kévetelmények

Az OERG Kift. rendelkezik a hegesztéshez alkalmazott fontosabb berendezésekkel,
eszkdzokkel és készlulékekkel a kdvetkezdk szerint:

hegeszt6 aramforrasok és egyéb berendezések;

eszkdzOk a varrat el6készitéséhez és megmunkalasahoz;

készulékek és befogdk;

a hegesztéshez szlkséges emeld- és kezelb berendezések;

a hegesztéssel kdzvetlenll kapcsolatos személyi védéfelszerelések és egyéb
biztonsagi eszk6zék;

« hozaganyagok szaritasahoz és hdntartasahoz szikséges eszkdzok;

o tisztitashoz szikséges eszkdzok.

A hegesztési munkakhoz szikséges berendezések megfeleld tartalmu nyilvantartasardl
(UZEMLEIRAS), rendelkezésre allasarél a miszaki vezetd kételes gondoskodni. A
nyilvantartas tartalmazza azon paramétereket, melyek lehetévé teszik a hegesztélzemi
kapacitas és lehetéség értékelését.

Az alkalmazott berendezések tegyék lehetévé az eldirt hegesztési paraméterek értékeinek
bedllitasat, leolvasasat és ellendrizhetdségét.

Amennyiben a berendezés nem rendelkezik miszerrel vagy digitalis kijelzével, a
hegesztégépet csak akkor szabad hasznalni, ha a paraméterallitasi helyeknél jol lathatd
maodon feltlntetésre kertinek a kalibralt hegesztési paraméterek. A paraméterek
feltintetéséért a hegesztési felelds a felelds.

Az ivhegeszt6 berendezésekre vonatkozo specialis feltétel, hogy zart térben (ill. szlk
helyen, a hegesztével egy munkatérben) csak "S", ill. "K" jelzéssel ellatott elektromos
hegesztd berendezések, illetve a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat vonatkozd pontja
szerinti tulajdonsagokat dokumentéltan kielégité gépek alkalmazhatok.

8.2. A berendezések alkalmassaga

Az OERG Kft. hasznélatdban levé berendezések a szukséges ellenérzések eredmenye
alapjan alkalmasak a felhasznalas céljara.
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Uj (vagy felujitott) berendezések beallitdsa utan el kell végezni az adott berendezésen a
megfelelé vizsgalatokat. Ezeknek a vizsgalatoknak tanusitani kell az adott berendezés
megfelelé mikodését.

A vizsgalatokat a vonatkozd szabvanyok szerint kell végezni, ezekrdl jegyzbkonyvet kell
felvenni.

8.3. Karbantartas

Az OERG Kft. karbantartasi részlegvezettje éves karbantartasi terv alapjan, folyamatosan
gondoskodik a kezelésében levé berendezések karbantartasardl.

A karbantartas soran a berendezések mindazon jellemzéinek karbantartdsaval kapcsolatos
ellenérzéseit elvégeztetik erre feljogositott szakemberekkel, amelyek a vonatkozd
hegesztési utasitasokban felsorolt paramétereket szabalyoznak, illetve a hegesztett
szerkezet el6irt mindségének biztositasahoz szikséges.

A gazhegeszt6-vago felszerelések ellenérzését negyedévente, az ivhegesztés
berendezéseit évente kell ellendriztetni.

A karbantartasi dokumentumokat a karbantartasi részlegvezeté 6rzi.
Hibas berendezést azonnal ki kell vonni a munkabal.

A karbantartas tervezésénél és végzésénél az MF 7.5.2 Karbantartasi tevékenység
folyamatleirast kell alkalmazni.

9. Hegesztési tevékenységek
9.1. Gyartasi terv
Az OERG Kit. altal alkalmazott gyartastervek a kévetkezdket tartalmazzak:

« akivitelezés sorrendjének eldirasat, azaz a kulénallo szerkezeti elemek vagy
szerelvények szerelési sorrendjét és a végso szerelés Utemtervét;

« a szerkezet gyartashoz szikséges egyes technologiai fazisok meghatarozasat;

« ahegesztéssel és rokon eljarasaival kapcsolatos megfeleld utasitasokra vald
hivatkozasokat;

o szUkség esetén a hegesztési sorrendet;

« az egyes technoldgiai miveletek sorrendjét és Utemezését;

. azellendrzés és vizsgalat eldirasait, beleértve esetleg valamely fuggetlen
ellenérzétestllet bevonasat;

« akornyezeti feltételeket, pl. a szé&ltdl és csapadéktol valé védelmet;

« az adagonkénti, szerelvényenkénti vagy részegységenkénti tételazonositast.

9.2. Hegesztési utasitas (WPS)
Az OERG Kft. minden technoldgiai tevékenységre gyartéi hegesztési utasitast (WPS) készit

az MSZ EN 288 megfeleld része szerint, és biztositja, hogy azokat tzemszer( kértlmények
k6z6tt megfeleléen alkalmazzak. A 2. szamu mellékletben elékészitett gyartdi hegesztesi
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utasitast a konkrét feladatnak megfeleléen kell a hegesztési felel6snek kell kitdltenie.
9.3. A hegesztési technolégia (hegesztési utasitas) jovahagyasa

Az elkészitett gyartéi hegesztési utasitast (WPS) a hegesztési tevékenységek beinditasa
el6tt a mlszaki vezetd hagyja jova.

9.4. Munkautasitasok

Az OERG Kft. a hegesztési utasitast (WPS) alkalmazza az Gzemben kézvetlenll a
hegesztdk iranyitasara.

Amennyiben szUkséges alternativ modként alkalmaz egyedi munkautasitasokat. Ezeket
valamely jovahagyott hegesztési utasitasbdl kell a hegesztési feleldsnek elkésziteni.

9.5. Dokumentacio

Az OERG Kft. mindségiranyitasi rendszere és jelen Technoldgiai Utasitas szabalyozza a
minéséglgyi dokumentacid, azaz a hegesztési utasitasok és a hegeszték minésitési
bizonyitvanyainak kezelését és karbantartasat.

A dokumentumok (felijegyzések) kezelése soran az MF 4.2. A dokumentumok kezelése és
az MF 4.3 A feljegyzések kezelése folyamatleirasokban régzitetteket kell figyelembe venni.

10. Alapanyagok

A felhasznalt alapanyagok legyenek hegeszthetdk és feleljenek meg a varhato
igénybevételnek, valamint az OERG Kft. mUszaki kévetelményeinek.

Valamennyi hegesztéshez felhasznalt alapanyag minéségét az MSZ EN 10204 szabvany
eléirt pontja szerinti bizonyitvannyal, a hegesztéshez felhasznalt segédanyagok minéségét a
szabvany 2.2 pontja szerinti minéségazonositasi bizonyitvannyal kell igazolni.

Az anyagmindségek eldirasat a tervdokumentéacionak tartalmaznia kell. A beszerzés soran
az MF 7.4.2. A beszerzés (Beszerzési Szabélyzat) folyamatleirast kell figyelembe venni.

A tarolas nem befolyasolhatja karosan az anyag jellemzéit. Tarolés soran gondoskodni kell a
megfelelé azonositasrél (MF 7.5.3. Azonositas és nyomon kdvetés).

Az alapanyagok tarolasa feleljen meg az MF 7.5.4. Raktar gazdalkodasi szabalyzat cim(
folyamatleirasban foglaltaknak.

11. Hozaganyagok
11.1. Hozaganyagok meghatarozasa

A hozaganyag tipusat a hegesztendd alapanyag kémiai dsszetétele és mechanikai
tulajdonsagai alapjan kell a hegesztési feleldsnek kivalasztani.

Az alkalmazhat6 hozaganyagok a hegesztési utasitasokon (WPS lapokon) vannak eléirva.
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A WPS lapokon feltlintetett egyenértéki helyettesité hozaganyagok is alkalmazhatok. Csak
kell6 referenciaval rendelkezd hozaganyagot szabad felhasznélni.

A WPS lapokon el6irt méret(i ivhegeszt6 elektrodak esetén - a gydksor hegesztését kivéve -
a hegeszt6 sajat belatasa alapjan jogosult egy mérettel kisebb vagy egy mérettel nagyobb
elektréda atmérét is hasznalni.

Langhegeszt6 palcak, ill. a gydksor hegesztése esetén az elektrédak csak a WPS lapon
feltintetett atmérével alkalmazhatok.

A hozaganyagok legalabb az MSZ EN 10204 szabvany 2.2. pontja szerinti bizonylattal
rendelkezzenek.

A hozaganyagok adagonkénti vizsgélata csak akkor szukséges, ha azt a szerzédés
tartalmazza.

11.2. Hozaganyagok tarolasa, kezelése

A hozaganyagok tarolasara szolgald hely szaraz, egyenletes hémérsékletd legyen.

A hémérséklet nem sillyedhet 18 °C ala. A tarold hely relativ nedvességtartalma az 50%-ot
ne haladja meg.

A hozaganyagokat a tarolé helyen tételenként - minéség és méret szerint elkulénitve - kell
tarolni Ugy, hogy sem a gyartdomdi csomagolasuk, sem a hozaganyagok nem sérulhetnek
meg. A tarolé helyet Ugy kell kialakitani, hogy az egyes hozaganyag csomagokat kézzel
sérulés nélkul lehessen rakodni és a készlet folytonos cseréje - cserélédése - megoldhatd
legyen.

A hozaganyagok taroldsara a f61dtdl legalabb 60 cm-re 1évd polcokat kell kialakitani.
A hegesztépalcakat ugy kell tarolni, hogy a tarolas kdvetkeztében ne goérbuljenek, és ne
szenvedhessenek sérlléseket.

A hozaganyagokat csak eredeti csomagolasban, olvashaté mindségi jellel szabad tarolni a
szallito elbirasait figyelembe véve.

A raktarban a hozaganyagok legyenek nyilvantartva.

A nyilvantartason szerepeljen:

o Mindség;

e méret;

« adagszam vagy mubizonylat szam;
« abeérkezett, ill. kiadott mennyiség;
« abeérkezés és kiadas ideje.

Az eredeti, sértetlen csomagolasu elektrédakat csak a gyarto altal megadott szavatossagi
idén belll lehet felhasznalni.

A gyartéterileteken - azon kézi ivhegeszt6 (foként bazikus bevonatu) elektrodaknal,
amelyeknél a gyarté a kiszaritast a felhasznalas el6tt javasolja - csak kiszaritott és
hordozhato elektréda szaritdban tarolt elektrédak tarthatdk. A kiszaritasra vonatkozo
hémérséklet-idé adatok a WPS lapokon keruinek eldirasra. Azokat az elektréda tipusokat,
amelyekre vonatkozoéan kiszéritast a gyarté nem javasol, és a WPS lap sem tartalmaz ilyen
utasitast (rutilos, celluldz, rutil-celluléz bevonatu elektrédak) a hegesztdé munkahelyeken
elektrédatarté fémdobozokban kell térolni, amely a nedvességtél, mechanikai kédrosodastol

9/26



OERG Kft. A_07.doc

vald védelmet biztositja. A rutilos és rutil-celluléz bevonatu elektrédék szaritasa (a nem
megfelelé tarolas/szallitas kedvezétlen iddjaras miatti) dtnedvesedés esetén szlksegessé
valhat. Ez esetben a szaritast 100-120 °C-on, 1-2 éran at kell végrehaijtani.

A barmely okbol széaritasnak alavetett és fel nem hasznalt elektrodak Ujraszaritas utan
felhasznalhatok, azonban legfeljebb haromszor lehet az elektrodat szaritani, majd le kell
selejtezni.

Hozaganyagot a munkateruleten lehetbleg a hegesztési feladat ellatasdhoz szikséges
mennyiségben kell tarolni.

12. A hegesztési munkak el6készitése
12.1. Cséelbkészités

A beépitésre kerUl6 csdveket el6 kell késziteni és felul kell vizsgalni.
Az elbkészitéseknek, feltlvizsgalatoknak az alabbiakra kell kiterjednitik:

« csévek hosszanak egyenkénti mérésére és a beépités sorrendjében térténd
sorszamozasara:

o acsOvég fellletének és rézselésének, a szigetelés épségének ellenbrzésere
szemrevételezéssel;

o acsbvégek falvastagsaganak és méretének szuroprobaszerld mérésére.

Az elékészitett és felulvizsgalt csévek hosszat falvastagsaguk és sorszamuk feltlintetésével
a hegesztési napldba kell feljegyezni.

A csOveket tisztan és lehetbleg szarazon kell tartani, cséveég elzardval, fadugdval, gumi vagy
mUanyag zardszerkezettel kell lezarni, hogy féld, viz, homok, stb... ne kertlhessen bele.

Munkaarokban lehetdleg csak a hosszabb (duplazott, triplazott) szakaszok
6sszehegesztését végezzik, s ehhez a cséatmérének megfeleld fejlyukat kell késziteni!

12.2. Cs6vég el6készités, vagas (darabolas)

A csbvégek végeit a tengelytkre merélegesen kell levagni egyenes beépitéshez (sima
csOveg).

Ezt a mlveletet helyszini munkanal a csé méreteitél és a csében levé kdzegtdl (pl. gaztol)
fuggben langvagassal, plazmavéagassal, flrészgéppel vagy gyorsvagéval kell végezni.

Termikus vagas esetén a részlegesen olvadt zénat (kb. 1-1,5 mm szélességet) mechanikus
megmunkalassal vagy kdszoruléssel a hegesztés elétt el kell tavolitani.

A csbvégek élkiképzése ezen Technoldgiai Utasitas 12.4. pontja szerinti legyen.
A 30°-o0s rézselés csévégmardval, ennek hianyaban kézkdszérivel térténjen.

12.3. Kalibralas
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A szallitas vagy lerakas kozben megsérult csévek végeit - horpadasokat - ki kell egyengetni,
hogy teljes keresztmetszetikben kérkérések legyenek.

A csdvégek ovalitasat sima feltletli (DN 100 mm-ig atfurt tdomor, ezen felul treges, de
vastagfalu) acélkuppal kell ellenérizni.

Az ellendrzés soran a sima csévég akkor felel meg, ha a kupon a bejeldlt masodik 1/3 D
mezdben fekszik. Amennyiben a kup a tlrés mezéig nem megy fel, akkor a csévéget addig
kell tagitani, amig a csévég a tlrésmezébe nem esik.

Mas esetben, ha a csévég eleve tulmegy a tlirésmezén, a tuskén azt be kell jeldini s a
tulméretes csévéggel szembekeruld is tulméretes legyen. Ezt parositassal kell végezni.

Csbévégeket mindig hideg allapotban kell kalibralni, gyengén 6tvézétt acélbdl készitett
tuskékkel.

A behorpadt csévéget, amelybe a mérékup egyaltalan nem dughatd be, le kell vagni. Ha a
cs6 sérllése nagyobb mérvl beépiteni nem szabad.

Kerulni kell a nagymérvi hidegalakitdsokat. Ha ez nem lehetséges, a hidegen alakitott
csbvégeken feszlltségmentesitést kell végezni (300 °C-ra melegiteni langgal, majd lassan
lehlteni).

Kalibralas és felUleti kezelés utan a csévégeket szemrevételezéssel Ujra ellendrizni kell.
Berepedés, hossziranyu karc vagy horony nem lehet rajtuk. Ellendrizni kell az dtméréket is,
hogy azok a csére elbirt tlrés hatarain belul vannak-e.

Az ésszehegesztésre kerllé csdvek végeinek a csé hossztengelyéhez viszonyitott
merdlegestdl valo eltérése legfeljebb 0,6 mm lehet, a hegesztéshez illeszkedd csévégek
vastagsag kulénbsége nem haladhatja meg a névleges falvastagsag 15 %éat (a
merdlegesseg tlrése egyenes szakaszokra vonatkozik).

12.4. El kiképzése

Az 6sszehegesztendd csévégek kozotti hézagnak a WPS lapokon eldirt méretre nydjtasa,
vagy a csévég elferditése tilos. Amennyiben az illesztéshez betét szlkséges, annak hossza
min. 200 mm legyen. Cs6végek falvastagsag kulénbségét csak akkor lehet kiegyenliteni, ha
a két cs6 belsd atmérdje azonos. A vastagabb fali csé kulsé atméréjét kézi kdszérivel kell
lemunkaini.

12.5. Csévég tisztitasa

Hegesztés elbtt minden csévéget a varrat kérnyezetében 20 mm szélességben kivil-beldl
meg kell tisztitani a kémiai €s mechanikai szennyez6désektdl az erre a célra szolgalo
szerszammal (drotkefével, drétkoronggal stb.).

E munkat azért kell gondosan végezni, mert a csévégen hagyott rozsda, reve vagy
rozsdavédé lakk a varratban zarvanyokat okoz, ami nem engedhetd meg.

12.6. Csévégek illesztése

A csbszalak végeit a szigeteletlen részeknél illeszté szerkezetbe kell helyezni, amely
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biztositja a csGszéalak egytengelyliségét. Ellendrizendd (benézéssel, vonalzdval), hogy a
csOvek vizszintes és flggdleges sikban egyarant egytengelyliek legyenek.

Az illeszt6 szerkezet lehet DN 100-nél kisebb csdvek esetén szégvas-valyu, DN 100-nal
nagyobb cséveknél gérgés csétamasz. A gérgds csétamasz lehetbvé teszi a csdvek
forgatasat, ami a legelény6sebb helyzet biztositasaval megkénnyiti a hegesztést.

A go6rgls csétamaszok magassagallitasara az alatamaszto talajtél fuggden fa maglyat és
faéket vagy csak faéket kell hasznalni. Az ék ne legyen kisebb 40 x 100 x 250 mm-nél.

A gydkhézag bedllitdsa a csdévégek kozé helyezett hézagmérdvel torténik. (Beallitasra
alkalmas egy megfelel6 vastagsagu elektréda, huzaldarab). A beédllitott gydkhézag régzitése
térténhet: flzévarratokkal, a csére hegesztett ideiglenes athidalé lemezzel, amely utdlag
lekdszorulendd. A DN 300-nél nagyobb csévek régzitéséhez jol hasznalhatd a két félbdl allé
csbékézpontositd bilincs, amely egylttal az egytengelylséget is biztositja.

Csdvek mozgatasa a csdvég illesztéshez
A DN 200-nél kisebb csdveket kézzel, a nagyobbakat emel® berendezés segitségével kell
mozgatni. A csévek forgatasahoz olyan eszkdzt kell hasznalni, amely a csévéget nem

deformalja (pl. lancos cséfogot).

A csoOvek toldsa, forgatasa, ill. az egész épitési folyamat soran tgyelni kell ra, hogy a csé
szigetelése ne sérljon.

Csokapcsolatok 6sszeallitasa

Spiralhegesztésl és hosszvarratos csdvek végeit ugy kell ésszedllitani, hogy a kérvarrat
mentén a spiral vagy hosszvarratok taldlkozasa kézétt legalabb 100 mm tavolsag legyen.
Tébb varrat talalkozasat, az un. "varrathalmozast" kerulni kell!

Eqgytengelyli csékapcsolatok 6sszeallitasanal megengedhetd hiba

Kévetelménye: a csdvégek 6sszevalogatassal, forgacsold megmunkalassal vagy
kitagitassal térténd illesztése. A megengedhetd hibakat néhany jellemzd falvastagsag
ertékre a 3. sz. melléklet tartalmazza.

13. Fazévarratok készitése
A fUzbvarratok készitésének célja a beallitott gydkhézag, az 6sszeallitott darabok régzitése.
A fUzdvarratok elhelyezheték a hegesztéshez elékészitett varrathoronyban, ill. a flzés

torténhet a csére hegesztett ideiglenes athidald lemezzel, amelyet utdlag le kell kdszdruini.

A fGzbvarratokat a varrat készitésére is feljogositott hegesztd készitheti. A fizdvarratok
készitése a WPS lapokon megadottak szerint térténjen.

14. Hegesztés

Az OERG Kit. altal elvégzett hegesztési varratok készitését jelen Technoldgiai Utasitas
mellékletében megadott és kitéltott hegesztési utasitasok (WPS lapok) szerint kell végezni.
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Az alvéllalkozéknak rendelkeznitk kell sajat, az MSZ EN 288 szabvanysorozat szerinti
hegesztési utasitasokkal (WPS), amelyek megfeleléségét szilkség szerint az MSZ EN 288-3
szerinti technoldgiavizsgalattal igazolniuk kell.

A hegesztési munkak soran az alabbi feltételek biztositdsa elengedhetetlen:

Szeles, nedves, esds idoben a hegesztést véddsator vagy hegesztéernyd alatt
szabad végezni. Forgalmas helyen az ivfény zavard hatasat is ki lehet ezzel
kUsz&bolni.

A varratokat a gyors lehUlést6l védeni kell. A teljes lehdlési id6 kb. 2 ora. Talajvizes
helyen gondoskodni kell arrél, hogy az emelkedé viz ne érje el a varratot (zsomp,
szivattyu).

A mUszakban megkezdett varratot be kell fejezni.

Otvézetlen vagy gyengén 6tvozott szénacélbdl készitett csdvek hegesztését +5° C
hémérséklet felett kulon intézkedés nélkul el lehet végezni,-5°C és +5°C kdzétt a
hegesztési hely kb.+30 ° C-ra térténd elémelegitésével kell a hegesztést végezni.
Otvézetlen vagy gyengén 6tvézétt szénacélbdl készitett csévek hegesztése -5 ° C
hémérséklet alatt tilos, vagy gondoskodni kell a csé megfeleld elédmelegitéserdl, a
kérnyezet temperalasardl, kiléon hegesztési munkarend és utasitas szerint.
Kulénb6z6é anyagmindségl csdvek dsszehegesztése esetén a hegesztési
munkarendet a kedvezbtlenebb tulajdonsagu anyagnak megfeleléen kell
Gsszeallitani.

A gazelosztd vezetékekbe a cséveket, idomokat, szerelvényeket, stb...
feszUltségmentesen (hajlitas, csavaras, stb... nélkul) kell beépiteni, a hegesztés ideje
alatt biztositani kell, hogy a csékiegyenlité elemek eléfeszitése a hegesztési varratot
vagy varratokat ne vegye igénybe.

Gézelosztd vezetékekhez utdlagosan hegesztéssel erdsitendd elemek és a vezeték
hegesztési varratai kdzétt is, nem parhuzamos varratok esetében, tavolsagot kell
tartani, ez a vezeték falvastagsaganak minimum 6tszérése legyen.

A varratok pontszer(i egybeesése megengedett, de ezen a helyen a hegesztési hely
elbkészitése kotelez6 (varratalak kimunkalas, felllet elékészités).

Szerelvények és idomok, stb... keresztvarratai egymashoz 100 mm-nél ne legyenek
kozelebb.

Technologiai tartozékok tartdszerkezete nem hegeszthetd a csdvezetékhez.
Csonkok, csémegfogasok, stb. varratai és a vezetékcs6 varrata kézétt min. 200 mm
legyen, spiralvarratos csé esetén ez a tavolsag a csdkerulet 1/3 hosszanal nagyobb
legyen.

A varrat lehllését vizhtéssel vagy egyéb mddon siettetni tilos.

A kész varratot, ha a WPS lap vagy egyéb utasitas eldirja, varrattakard paplan alatt
kell lehdteni.

Gaz alatti vezeték megfurasnal a vezetékre térténd karmantyu vagy karima
felhegesztésénél figyelembe kell venni a vezetékben aramlé gaz hitéhatasat, 200 °C-
os elémelegitést kell alkalmazni a varrat és kérnyezetének beedzédése elkertléseére.
(Nyomascsokkentést a balesetveszély csékkentése érdekében célszerd létrehozni.) A
beedz6dott cso eltérheti a cs6éflrd szerszamot, a felhegesztett csonk varrata
elrepedhet.

ivhegesztésnél a gydksor készitésekor a flizévarratokat mindig ki kell készéruini,
langhegesztésnél a flizévarrat beleolvaszthatd a gydkbe.

A repedt fliz6varratot el kell tavolitani.
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« Ivhegesztésnél az egyes varratsorok elkészitése utan salakozé kalapaccsal, kézi
vagy gépi drotkefével, majd gondos kdszériléssel el kell tavolitani a varratot fedd
salakréteget és zarvanyokat, a fellletet egyenletesen simara kell készdrulni.

« Elektroda cserénél vagy Ujrakezdésnél a mar meglévé varraton kell az ivet gyudjtani a
végkratertdl visszafelé 10-15 mm-re és ott kell vezetni egészen a mar leolvadt varrat
végeig.

« A hegeszt6 az dltala elkészitett varratot a varrat szélétdl kb. 50 mm-re, bélyegzdje
belutésével azonositja.

o Az elkészlilt varratok lehdlése utan a korrézids karosodast meg kell akadalyozni
atmeneti korréziévédelem alkalmazéasaval, pl. chloroplast csikkal kérberagasztani a
végleges szigetelésig.

15. Szerelési és javitasi munkak kiilonleges kévetelményei
A 14. fejezet szerinti hegesztési eldirasokat kell alkalmazni az alabbi esetekben is:

o Gyors Uzemzavar elharitas soran végzendd hegesztési munkaknal sok esetben nem
ismert a foéldben lévd vezeték anyaga. llyen esetben tdmpont, hogy a kisnyomasu
elosztovezetékek a korabbi években is csak j6l hegeszthetd, alacsony széntartalmu,
otvozetlen acélokbdl vagy ezekkel egyenértékl anyagokbdl épultek, ezért ilyen
anyagokra készitheté WPS.

o A korabban épllt kbzép- és nagy kézépnyomasu vezetekek a nagyobb igénybevétel
és esetleg a fokozott biztonsagi kévetelmények figyelembevétele miatt nagyobb
szilardsagu acélbdl készultek, amelyek magasabb szén és 6tvdz6 tartalmuak.

E vezetékek hegesztésekor 300 °C-os elémelegités, a hdmérséklet tapintdhémérds
ellendrzése és az anyagra el6irt WPS lapok alkalmazasa kételezd a beedzddés
elkertlésére. A maximalis varratkdzi hémérséklet ez esetben sem haladhatja meg a
450 °C-t a hegesztés soran.

o Az elkészilt varraton és kérnyezetében (lehetdleg a hbhatasévezetben is)
keménységmeérést kell végezni, amelynek eredménye max. 300 HV10 lehet.
Amennyiben a keménységmérés eredménye nem felel meg ezeknek a
kévetelménynek, akkor az adott szakaszon a hegesztési munkakat a hegesztési
felel6s dontésének meghozatalaig fel kell fuggeszteni.

« Tervezett vezeték atalakitas el6tt a dokumentaciobdl vagy mintavételt kévetd
anyagvizsgalattal meg kell gy6zédni a foldi vezeték anyagminéségeérdl, amely alapjan
lehet kivalasztani a hegesztési technoldgiat.

16. A csbvezeték épités sajatossagai

Elsésorban gyarilag rézselt végli csévek kertinek felhasznalasra, de a munka soran
gyakran eléfordul a leszabéas vagy beszabas mdlvelete, amikor a csdvéget merblegesen kell
levagni, adott hosszUsagura vagni, majd a "V" varrathoz a fellletet kialakitani. lde tartozik a
90°-os csbivekbdl készitendd szeletek leszabasa, valamint a cséelagazasok készitéséhez
szUkséges athatasok kimunkalasa. Ezen el6készitési munkak végzésekor alapvetd
koévetelmény a pontossag.

A pontossagot a kell6 szamu gondos méres, ill. vekony lemezbdl kiszabott sablon
alkalmazéasa biztosithatja. Csak igy érhet6 el az eldirt méretl, egyenletes gydékhézag a
hegesztendd csdvek kdzott.
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A csOvezeték hegesztése lakéterlleten végzett karbantartasi munkaknal - amikor tébb
kézmU kabelei és vezetékei keresztezhetik a kiasott gazvezeték nyomvonalat - a
gazvezeték arokba térténd bef(izése a ducolas kitamasztas kivételével térténhet. llyen
esetben a vezeték hegesztését csak akkor szabad megkezdeni, ha a kivett tamasztékok
visszahelyezésével a veszélymentes munkakérilmények biztositottak.

A csbvezeték épités soran az MF 7.5.1 Gazelosztd vezetékek Uzemeltetése folyamatleirast
kell figyelembe venni.

17. Hegesztés utani hékezelés

Az OERG Kit. tevékenységében a hegesztés utani hékezelésre nincs szikség.
18. Varratok roncsolasmentes vizsgalata

18.1. Szemrevételezés

A gazelosztd vezetékek varratait szemrevételezéssel 100 %-ban ellenérizni kell a vonatkoz6
szabvany el6irasait figyelembe véve.

18.2. Radiografiai és ultrahang vizsgalat

Radiografiai és ultrahang vizsgalatot csak megfeleld mindsitéssel rendelkezd vizsgald
személyeket alkalmazé szervezet végezhet.

Az értékelésnél figyelembe kell venni a kétésekben megengedhetd eltéréseket.

A varratokat a "A Banyahatdsag feltigyelete ala tartoz6 acél csdvezetékek hegesztesi
korvarrataival szemben tamasztott radiografiai kdvetelmények" elbirasai szerint kell
kiértékelni.

Kul6n tervezdi eléiras esetén a kiértékelés térténhet méas szabvany szerint is. Az eltéréseket
a vonatkozo szabvany szerint kell besorolni.

Térfogati roncsolasmentes vizsgalatot kell végezni az adott vezeték hegesztési
utasitasaban, tervdokumentaciéjaban eldirt helyeken kivul:

o azelosztovezeték hegesztési varratainak legalabb 10 %-an;

munkaarokban készitett varratokon:;

o javitott varratokon;

« szerelvények, idomok el6tt és utan egy-egy varratnal, valamint technologiai
tartozékok varratain;

o védbcsdbe kerlld, valamint a véddcso elbtti és utani egy-egy varratnal, a fokozott
igénybevételnek kitett varratokon;

« minden olyan varraton, amely nyomasprébaval nem ellenérizhetd;

« minden olyan varraton, amelyen pl. a védétavolsag és biztonsagi 6vezet csékkentése
érdekében eldirjak.

A radiografiai vizsgalatra kivalasztott kérvarratoknak minden hegeszt6 és hegesztdcsoport
varrataibdl, valamint mindegyik hegesztési eljarassal készitett varratokbdl aranyos részt kell
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tartalmazni.

Ha a varratellenérzés alkalmaval valamely hegesztd varratainak 10%-a hibasnak bizonyult,
a hegeszt6 varratainak 25%-at kell megvizsgalni. Ha ezen ellenérzéskor tovabbi varrat
minésult hibasnak, a hegeszt6 altal készitett valamennyi varratot ellenérizni kell és a
hegesztét a gazvezeték hegesztési munkajardl le kell valtani.

A radiogréfiai és ultrahang vizsgélat el6tt a vizsgalt varrat vizsgalati szamat a varrat mellett
maradandéan (pl. belité bélyegzével) fel kell tintetni. A vizsgalati szam és a hegesztd
azonosité jelének feltiintetése kotelezd a vizsgalati jegyzdkényvén, ill. a radiografiai
felvételen is.

19. Varratok javitasa

A 18. fejezet szerinti roncsolasmentes vizsgalatok soran nem megfelelédnek mindsitett
varratokat helyileg, vagy kivagassal javitani kell.

Ha a vizsgalt varrat hibas része a varrat hosszanak 30 %-nal kisebb, akkor a hegesztett
csOkotés a hibas rész kikdszorulésével, illetve kivésésével, majd ujbdli hegesztésevel
kijavithato.

Ha a varrat hibaja a varrat hosszanak 30 %-nal nagyobb, a hibas csékétést ki kell vagni és
legalabb 1 m hosszu csédarab kivagasaval, ennek megfeleld hosszisagu cstdarab
behegesztésével lehet javitani. A varratjavitast fellleti hibaknal is csak fémtisztara
elbkészitett varratfellleten szabad végezni.

A hegesztési miiveletnél felderitett anyaghibas csovet a gazvezetékbdl teljes hosszban ki
kell vagni. Ha a kivagas utan a sziukséges illesztési hézag nem biztosithato (a vezeték nem
mozgathatd), akkor olyan hosszu tolddcsévet kell alkalmazni, hogy a kérvarratok 0,5 m-nél
kdzelebb ne kerlljenek egymashoz.

Varratszakaszt DN 100 cséméret alatt egyszer, e feletti méretnél legfeljebb kétszer szabad
javitani.

A javitas (Ujrahegesztés) a varrat hegesztéséhez eredetileg alkalmazott WPS szerint
végzend®b el. Indokolt esetben (hibas varrat ki/elvagasa esetén) a hegeszté miszaki
szakember més, a Mellékletben nem szerepld, WPS szerint is Ujrahegesztetheti az adott
varratot.

A javitas tényét a hegeszt6 bélyegzdje beltése mellett jeldini kételes:

o egyszer javitott varrat esetén J jelet ;
« kétszer javitott varrat esetén JJ jelet kell bedtni.

Javitott varratokat 100 %-ban roncsoldsmentes vizsgalat ala kell vetni. A "J", ill. "JJ" betdt a
vizsgalati szam és a javitast végzd hegesztd azonositd jelének feltintetése mellett kotelezo
a vizsgalati jegyzokonyvon, ill. a radiografiai felvételen is feltlntetni.

20. Hegesztési munkak megfeleléségének biztositasa érdekében végzett ellenérzések
és vizsgalatok
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A hegesztd kiemelt ellenérzési feladatai:

« minden munkakezdéskor maga a hegesztd ellendrizze a készulékeket,
szerszamokat, eszkdzoket, hogy alkalmasak-e a munkavégzésre (hibas eszkdzzel
tilos a munkavégzés);

« acs6 alatdmasztas modja, stabilitasa, az egytengelyliség biztositasa, cséfellletek
fémtisztasaga;

« aléngvagott részek kell6 mértékl lemunkalasa, a leélezés mértéke, egyenletessége;

« az élszalag megléte, egyenletessége, a gydkhézag elbirt beallitasa;

« aflz6varratok hossza, darabszama;

« avarratsorok lerakasa utani koszorulés, varratjel6lés megfelel6-e.

Ellenérzések és vizsgalatok hegesztés el6tt
Az OERG Kft. hegesztési felelése a hegesztés elbtt a kévetkezdket ellendrzi:

« a hegesztdk mindsitési bizonyitvanyainak megfelel6ségét és érvényességét (az MSZ
EN 287-1 szerint);

« ahegesztési utasitas alkalmassagat (az MSZ EN 288 megfeleld része szerint),

o az alapanyag minésegét;

« ahegesztési hozaganyagok mindséget;

« avarrat el6készitést (a varratalakot és méreteket a vonatkozo eldiras szerint);

« ahegesztési utasitas esetleges kulénleges kdvetelményeit, pl. az elhizddas
megeldzésével kapcsolatosan, az illesztést, a befogast és a flizést;

e agyartasi probak elbkészitését;

« az Uzemi feltételek alkalmassagat hegesztéshez, beleértve a kérnyezeti feltételeket.

Ellen6rzések és vizsgalatok hegesztés soran

A hegesztési felelds a hegesztés soran megfeleld idékézénként vagy folyamatosan a
kovetkezdket ellendrzi:

o alényeges hegesztési paramétereket;

« ahegesztési varratsorok és rétegek tisztitasat es alakjat;
o ahegesztési sorrendet, ha szlkséges;

« ahozaganyagot megfeleld alkalmazasat és kezelését;

o az elhuzdédas mértékét;

o barmely k6zbens6 vizsgalatot, pl. a méretek ellendrzését.

Az ellendrzés eredményérdl a hegesztési felel6s jegyzOkdnyvet vesz fel, amely a hegesztési
dokumentacié része.

Ellenérzések és vizsgalatok a hegesztés utan

A hegesztési felelés a hegesztés utan ellenérzi a mértékado atvételi feltételeknek vald meg-
feleldséget. Szemrevételezéses ellendrzést végez a vonatkozo eldirdsok, szabvanyok
szerint.

Ellen6rzés csbévezeték épitésnél
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A szikséges eszkozOk: alatamasztasok, gorgds csétamaszok, faékek, cséforgatd eszkézok,
illesztd készulékek, a cso, ill. 6sszehegesztett csévek arokba emeléséhez kell6 szamu daru
a megfeleld idépontban.

Ellenérizni kell:
« amunkavédelmi (biztonsagtechnikai) és kérnyezetvédelmi eléirasok betartasat, a
védodfelszerelések meglétét, hasznalatat;

o gyartasi, szerelési, javitasi munkak soran fokozottan figyelni kell a 9. fejezetben
kiemelt elékészitési munkak (beszabas, stb...) pontos végrehajtasat.

Az ellendrzés és vizsgélat soran az MF 8.2.2 jelli folyamatleirast kell alkalmazni.
Ellenérzott és vizsgalt allapot

A vizsgalt allapot terméken vagy kiséré dokumentéacion vald azonosithatd feltintetéséért az
ellendrzést, vizsgalatot végzd személy a felelds.

21. Hiba és korrekciés tevékenység

Az OERG Kit. hegesztési felelése koteles intézkedni, ha a hegesztés soran az ellendrzések
vagy vizsgalatok hibat vagy eltérést allapitanak meg.

Nem-megfeleléség, ha a termék, gyartmany nem felel meg az elbirt kdvetelményeknek
(varrathiba, nem megfelelé alapanyag, hozaganyag, nem megfeleld technoldgia, stb...).

Az intézkedések célja ezen elemek illetéktelen (jogosulatlan) felhasznalasanak megel6zése.

Amennyiben a hegesztési felelés javitast és/vagy korrekcids tevékenységet végez, végeztet,
akkor a javitasra, korrekciéra megfelel javitasi, atalakitasi technoldgiat kell készitenie a
javitasok, korrekciok elvégzésére.

A javitasok elvégzését kévetben az adott tételeket Ujra kell ellenérizni és vizsgalat ala vonni
az eredeti kbvetelmények szerint.

Az eltérésekrol és javitasokrol a hegesztési felelds koteles intézkedéseket hozni annak
biztositasara, hogy a hegesztett szerkezet minéségét karosan befolyasol6 tényezdket
meghatarozhassak és korrigalhassak.

Az eltérések kezelésével kapcsolatosan az MF 8.3.1 Az eltérések kezelése és hibajavitd
tevékenység, a korrekcids tevékenységrél az MF 8.5.1 jelli folyamatleiras rendelkezik.

22, Kalibralas

Az OERG Kit. tevékenysége soran az ellenérzé-, a mérd- és a vizsgaloberendezesek
szUkséges hitelesitésérdl az eldirasoknak az MF 7.6.1 Medfigyeld- és mérbeszk6zok
kezelése folyamatleirasnak utasitdsnak megfeleléen gondoskodik.

A mérésuigyi felelés gondoskodik arrdl, hogy a kivitelezés alatt a szerel6k csak megfeleld
kalibralt vagy hitelesitett ellenérzé és mérd eszkdzdket hasznaljanak.
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A hegesztett szerkezet mindségének értékeléséhez alkalmazott 6sszes berendezes
megfeleld kalibralt vagy hitelesitett allapotaért a karbantartasi és vallalkozasi részlegvezett
felel.

Alvallalkozok alkalmazéasa esetén az altaluk hegesztett szerkezet vizsgalatahoz alkalmazott
dsszes berendezés megfelel6 allapotanak ellenérzése a karbantartasi és vallalkozasi
részlegvezetd kotelessége.

23. Azonosithatésag és nyomon kdévethetéség

Az OERG Kift. a hegesztési tevékenysége soran szukség szerint megfeleld azonositasi és
nyomon kovethetdségi rendszert alkalmaz és dokumental az MF 7.5.3-es folyamatleiras
szerint.

A hegesztési mlveletek azonositasanak és nyomon kévethetdségének megvalodsitasara
alkalmazott dokumentalt rendszerek tartalmazzak szikség szerint a kévetkezdket:

o gyartasi terveket;

« technolégiai adatlapokat;

o ahegesztett kotések elhelyezkedését a szerkezetben;

« avarratok jelélését bélyegzdk, cimkék, stb... alkalmazasaval;

. adott hegesztett kétések nyomon kévethetdségét (beleértve a hegesztét is);
« ahegeszték mindsitését és a hegesztési technoldgia jovahagyasait;

« aroncsolasmentes vizsgalati eljarasokat és személyzetet;

« ahegesztési hozaganyagokat, azaz a tipus- és az adagszamokat;

« az alapanyagot, azaz a tipus- és az adagszamokat;

e ajavitasok helyét.

24. Mindségiranyitasi dokumentumok (feljegyzések)

A hegesztési munkakrél hegesztési naplét kell vezetni, amelyet a vezeték és/vagy tartozékai
"D" tervével egyUtt a |étesitmény Uzemeltetésének befejezéséig meg kell érizni (4.sz.
melléklet).

A hegesztési naplénak az alabbi adatokat kell tartalmaznia:

« ahegesztési munkat végz6 hegeszték neveit és beltd jeleiket, az altaluk készitett
varrat azonositasi jelét és helyét, a munka soran alkalmazott WPS lapok azonositait,
a hegesztés idépontjat;

« avarrat sorszamat, a végzett varratjavitasokat, a kérnyezet hdmérsékletét és -5 °C-
nal hidegebb hémérséklet esetén az elékészités leirasat, a hegesztési varrat
védelmére hasznalt korrézidvédd eljaras megnevezését;

. afelhasznalt elektréda tipusat, adagszamat, a szaritasra tett intézkedest, ha nem
azonos a WPS lapon szerepl6vel,

« aroncsolasmentes vizsgalati jegyzokényvek szamait.

A hegesztési naplét az azt kiallitd hegeszté mlszaki szakember aldirasaval (neve
feltintetése mellett) hitelesitenie és datumoznia kell.

A szerz6dés szerinti kdvetelményeknek megfeleléen szikség szerint a dokumentaciohoz
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mellékelni kell:

o aszerzbdés és a terv atvilagitasanak irasos feljegyzéseit;

« az alapanyagok és hozaganyagok mubizonylatait;

« vizsgalatok és ellendrzések jegyzdkonyveit (radiografiai vizsgalatnal a filmekkel
egydutt);

« mindsitett hegeszték mindsitési bizonyitvanyait;

o avizsgalatot végzdk tanusitvanyait;

« minden egyéb, a minéséget dokumentald feljegyzeést.

A dokumentéciét ugy kell azonositani, hogy a végzett munkahoz egyértelmien hozza-
rendelhetd legyen.

A "D" tervben (megvaldsulasi dokumentacio) minden egyes varratot jelezni kell, azok mellett
fel kell tuntetni az illetd varrat azonositdé szamat. Ha szukséges, vonaltérképet kell késziteni.
A hegesztésre vonatkozé egyéb adatok, kérilmények az épitési napléba bejegyezhetdk.

25. Munka- és tlizvédelem, biztonsagtechnika, balesetelharitas

Hegesztési munkak végzésénél, a munkavégzés kérilményeinek biztositasanal be kell
tartani a 31/1994 (X1.10) IKM rendelet mellékletét képezd Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat
eléirasait, valamint a hegesztéssel kapcsolatos utasitasokban foglaltakat. A munkak
végzése soran a munkavallaldknak a munkavégzéshez elbirt védéfelszereléseket kell
viselnitk.

TUz- és robbanasveszélyes munkaknal be kell tartani a tarsasag Tdzvédelmi
Szabalyzatanak el6irasait.

Minden tarsasagi, valamint a tarsasag allomanyaba nem tartozd, de ott rendszeresen vagy
id6szakosan foglalkoztatott munkavallalo kételes a rendeletekben, szabvanyokban és a
jelen Technoldgiai Utasitasban, valamint a Munkavédelemmel foglalkozé térvényben és a
Tlzvédelmi Szabalyzatban foglalt rendelkezéseket betartani.

Gazvezeték épitési munkakat végzé dolgozdk szama legalabb kettd legyen. Ezt figyelembe
véve a létszamot a munkat kiado vezetének ugy kell megvalasztania, hogy a munka
biztonsagosan elvégezhetd legyen.

Ha valamely munkat egyidejlileg két vagy tébb dolgozd végzi, a dolgozdk kézil egyet a
munka iranyitasaval meg kell bizni és ezt a tébbiek tudomasara kell hozni.

A hegeszt6 csak a mindsitésének megfelelé hegesztési feladattal bizhaté meg.

Minden egyes munkahelyen, minden egyes hegeszt6 részére, meghatarozott idétartamra
érvényes tlizveszélyes munkavégzésre sz6l6 engedélyt kell kidllitani az erre a célra
rendszeresitett formanyomtatvanyon (MF 7.5.1. GAZELOSZTO VEZETEKEK
UZEMELTETESE 751m10 sz. melléklete). Ezt az engedélyt a mindenkori munkahelyi
vezetének kell kiallitani két példanyban, ennek egyik példanyat a hegesztének allanddan a
munkateruleten kell tartania.

Amennyiben a munkavégzés kértiményeiben valtozas kévetkezik be, az engedély érvényét
veszti, ki kell egésziteni, ill. Ujat kell kiallitani.
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Abban az esetben, ha a hegesztés idegen vallalat terlletén torténik, az engedelyt akkor is
az OERG Kft. munkahelyi vezet6jének kell kiallitania és azt az idegen vallalat
képviseldjének is ala kell irnia.

A kiallitott engedélynek mindenkor tartalmaznia kell a munkavégzés pontos helyét, a
hegesztési technoldgia (eljaras) fajtajat, jellegét, a munkat végzé hegeszté neveét, az
engedély érvényességének idétartamat, az évintézkedések részletes meghatarozasat, a
tlzolté készllékek fajtajat és darabszamat, valamint az engedély kidllitdsanak idépontjat és
a munkahelyi vezet6 alairasat.

A munkahelyen figyelmezteté tablat kell elhelyezni és az esetleg keletkez6 t(iz oltasara
alkalmas t(izolto készuléket kell a munkavégzés helyszinén biztositani.

Tlizveszélyes anyagbdl csak a napi felhasznalandé mennyiséget szabad a munkahelyre
kivinni, illetve ott tarolni. A gaz alatti munkavégzés, valamint nyilt langgal jaré munkak
esetén az esetleg keletkez6 tlz oltasara legalabb 1 db 6 kg-os, porral olté tlzolté készuléket
kell a munka helyszinén biztositani.

Az esetleges tlz - a t(iz jellegétél és a kérnyezettél fuggben - olthaté még széndioxiddal olto
készulékkel vagy vizzel is.

Olyan helyiségbe, ahol gazszivargas, gazémlés veszélye fennall, bemenni, illetve ott munkat
végezni csak a munkat iranyitd vezetd engedélyével és megfeleld szamu figyelé szemely
beéllitasa mellett szabad.

A munkat iranyité vezet6 kételes a munka megkezdése elétt a munkafolyamathoz el6irt
egyéni védbeszkozoket biztositani, illetve meglétuket ellendrizni és azok hasznalhato,
védelemre alkalmas allapotardl, valamint munkavégzés alatti hasznalatukrél meggy6z6dni.

A munkat iranyitd vezetd kételes ellendrizni, hogy az egészséget nem veszélyezteto,
biztonsagos munkavégzés feltételei biztositva vannak-e, illetve, hogy a munkavallalok a
biztonsagi el6irasok betartasaval végzik-e munkajukat.

T(z- és robbanasveszélyes kornyezetben a hegesztés megkezdése elbtt a Iégtér mlszeres
ellendrzése szlkséges a robbanas elkertlése érdekében.

Minden gézzal szennyezett helyiségben, valamint aknéban a javitasi el6készité munkakat
csak tulnyomasos, frisslevegés védokészulékkel szabad végezni, ez csak az el6készitd
munkéakra vonatkozik, szikrat keltd és nyilt langot kéveteld mlveletet csak teljesen tiszta
|égkérben szabad végezni.

A gazszennyezettséget feltételezé6 munkaknal az Uzemeltetdnek és a kivitelezd
mivezetének jelen kell lennie, a munkat csak az 6 utasitasara szabad elkezdeni, a
szikséges vizsgalatok elvégzése utan.

Az utasitast irasban kell adni (Beszallasi engedély)! Az utasitasnak tartalmaznia kell az
Osszes kulénleges teendot.

A dolgozokat a fenti artalmakon kivil még az artalmas fémgézoktél keletkezett mérgezes
veszélyétél is meg kell védeni. A mérgezési veszélyeztetettség mértékétdl figgben
természetes szell6ztetést, mesterséges szelléztetést: helyi elszivast, illetve megfeleld
légzésvedo készuléket kell alkalmazni.

Az olyan vezetékek, amelyek gyulékony folyadékot (katranyt, olajt, benzint, benzolt, stb...),
robbanékony gazokat, savakat, mérgezd anyagokat, stb... tartalmaznak, az ilyen anyag
jelenlétérdl meg kell gyézédni, ha szikséges a hegesztés megkezdése elbtt azokat ki kell
dbliteni és a hegesztés idejére vizzel, gbézzel, nitrogénnel vagy szénsavval kell megtélteni.
Nagyméret(i csévek belsejében, szlik helyiségben végzett hegesztéskor megfeleld
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szell6ztetésrol kell gondoskodni, hogy a keletkez6 artalmas gazokat eltavolitsak es a
megfelelé héfokot biztositsak.

A magasban lévé munkahelyeken végzendd munkakhoz biztonsagi évet és tartokstelet kell
a dolgozéknak hasznalni.

25.1. A gazhegesztés biztonsagtechnikai elirasai

Fejlyukban, szlk gédrokben és arokban térténd hegesztéskor a palackokat levinni tilos!

A gézpalackokat, nyomascsokkentd szelepeket, szilard és hajlékony (gumi) vezetékeket
szinjelzéssel kell ellatni ésszecserélhetéséguk kizérasara, az oxigénpalackoknak és
tartozékainak szinjelzése kék, az oldott acetilén (disszugaz) gazpalacké sérga, egyeb
éghet6 (hidrogén, metan, stb...) gazoké pedig piros. Oxigén esetében jobbmenetd, hidrogéen
(és altalaban éghetd gazok) esetében pedig balmenetl nyomascsékkentd szelepeket kell
hasznalni. A disszugaz palackokat kengyeles szoritéval kell felszerelni.

Gazpalackok szallitasat, tarolasat és kezelését az MSZ 6292 szabvany tartalmazza

Mind a telt, mind pedig az Ures gazpalackokat elddlés ellen régzité bilinccsel, szilard vagy
elmozdithaté allvannyal, vagy egyéb mddon megfeleléen biztositani kell.

A kulénféle gazokat tartalmazé palackokat egymastél elkulonitve az illetékes hatésagok altal
alkalmasnak mindsitett helyiségben kell raktarozni.

Eghetd gazokat és oxigént egy(itt tarolni tilos!

Gézpalackokat daruval csak abban az esetben szabad szallitani, ha erre a célra olyan
szallitéberendezés szolgal, amely biztositja a gazpalack biztonsagos szallitasat.

A megtoltott gazpalackokat hé- és napsugarzastdl, valamint erds fagytdl védeni kell, ilyen
hatasoknak kitett helyen palackokat sem tarolni, sem hasznalni nem szabad!

Sérult gazpalackokat, nyomascsokkentdket és egyéb tartozékokat hasznaini tilos!
Amennyiben a sériilés hasznalat kézben tértént, a sérult targyat a tovabbi hasznalatbdl ki
kell vonni. Géazpalackokat a munkahelyen tarolni tilos! A zart térben csak a hasznalatban
|évd gazpalackokat szabad tarolni.

A hasznélatba vétel el6tt a megtoltétt gazpalackokat és szerelvényeket, fleg a csatlakozo-
vezetékeket meg kell vizsgalni, és a felszerelt gazpalackokat ugy kell felallitani, hogy a
szomszédos gazpalackok ne essenek azok csatlakozasainak és nyomascsokkentd szelepek
lefivatd berendezéseinek irdnyvonalaba, a gazpalackokat a feldélés ellen biztositani, illetve
régziteni kell. Az oxigénpalackok szelepei és egyéb tartozékai zsirral, olajjal vagy glicerinnel
a robbanas veszélye miatt érintkezésbe nem kertlhetnek.

Tilos a dolgozdknak ezeket olajos vagy zsiros kézzel, olajos vagy zsiros ronggyal
megérinteni, olajos vagy zsiros témitéanyagot hasznalni.

Hegesztésnél alkalmazott gazokat csak a részerelt nyomascsokkentén keresztil szabad a
palackbdl fogyasztasra vagy hasznalatra kivenni.

A disszugéaz palackokat a fuggélegestél 30 °-nél nagyobb szég alatt hasznalni nem szabad.
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A kilrult palackok szelepeit azonnal gazbiztosan el kell zarni és a szelepvédd sapkat ra kell
csavarni. A kiUrult gazpalackokat "URES" felirattal kell megjeldini és a tele, ill. részben
Kitritett palackoktol elkulénitve kell tarolni.

Tartalék gazpalackokat a mdhelyben tarolni tilos!

A gazpalack kezeléséhez - pl. a megszorult szelepvédd sapka levételéhez -, a
nyomascsokkentd felszereléséhez, stb... szikramentes szerszamot kell hasznalni.

A ki nem Urult palackot az elzaré szelep meghibasodasa esetén a szabvany rendelkezései
szerint figyelmeztett jelzéssel kell ellatni és a toltéuzemnek azonnal vissza kell kuldeni!

A szelepen barmilyen javitasi munkat végezni tilos! Disszugaz palackon barmilyen javitasi
vagy szerelési tevékenységet végezni tilos! Ezek a tevékenységek a cseretelep
illetékességi kérébe tartoznak.

A pisztolyok gazcsapjai a gazkever6 és nyomascsokkentd kdzétt legyenek elhelyezve.
A géazt a pisztolyba tovabbité hajlékony vezetékeknek, témldnek sérulési lehetbsegtdl
védettnek kell lennie, a legkisebb séruléseket is azonnal ki kell javitani, a sérult témldket
ideiglenesen szigetelészalaggal vagy hasonld anyaggal megjavitott allapotban hasznaini
tilos! A sérult részt ki kell vagni és a témlédarabokat csatlakoz6 karmantyuval kell
egyesiteni.

A téml6t a csatlakozé csonkhoz gazbiztosan kell illeszteni, ennek biztositasara megfeleld
szoritobilincseket kell hasznalni, az Uj tomléket a felszerelés elbtt ki kell fuvatni. A szivargd
tomléket, nyomascsoékkentéket (vizzarakat), stb... azonnal ki kell cseréini.

A pisztolyt a palackhoz kézeliteni vagy hozzaérinteni, raakasztani tilos!

A pisztolyt mindig ki kell oltani és lehelyezésére kuldn allvanyt kell biztositani.

A hegesztépisztoly és a palackok csapjainak jo zarasat allanddan ellendrizni kell, elzart
csapok mellett sem oxigén, sem acetilén gaz ne szivarogjon a munkahelyiségbe. Kulénésen
fontos ez a kdvetelmény zart térben (pl. tartalyok belsejében) végzett hegesztéseknél.

A gazszolgaltatasban mutatkozé minden zavar (pl. a pisztolylang kialvasa) esetén
valamennyi csapot azonnal el kell zarni. Amennyiben a zavar megismétlédik, a hegesztd
berendezést tizemen kivul kell helyezni, a hibat fel kell deriteni és csak annak kikiiszébdlése
utan szabad a berendezést Ujra Uzembe helyezni.

A hegeszt6 berendezést 6t percnél hosszabb munkaszinet esetén le kell zarni.

A hegeszt6 berendezést és a biztonsagi szerelvényt a HBSZ 8.1. pontja szerint
id6szakonként ellendrizni kell. Az ellenérzést csak szakiranyu munkabiztonsagi szakértdi
engedéllyel rendelkez6 személy, ill. akkreditalt intézmény veégezheti.

A hegeszt6 tdml6é hossza 5 m-nél révidebb, illetve 30 m-nél hosszabb nem lehet.

A balesetveszély csdkkentésére csak langvisszacsapas-gatloval ellatott hegesztbpisztolyt
szabad hasznalni, amely a téml6t és a palackot is védi.

25.2. Az ivhegesztés biztonsagtechnikai elSirasai

Az ivhegesztéshez hasznalt vilamos berendezéseknek (hegesztd dinamoknak, hegesztd
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transzformatoroknak, csatlakozé kabeleknek, mérémUiszereknek, stb...) meg kell felelnitik a
Magyar Elektrotechnikai Egyesulet "Biztonsagi Szabalyzat'-a el6irasainak.

A helyhez kotott és hordozhato villamos hegeszté berendezéseket az "Erintésvédelmi
szabalyzat" eldirasoknak megfeleléen foldelni kell.

A hordozhatd készulékek féldelését a munka megkezdése el6tt kell elvégezni és csak a
berendezés drammentesitése utan szabad megszintetni. A munkadarabot is féldelni kell.
A helyhez kététt hegesztédinamok és transzformatorok kézétt a szabad atjarasra 1,5 m
széles kozlekedési utat kell biztositani.

A hegesztd berendezés Uresjarati feszlltsége maximum:

« hegeszt6é generator esetén (szabadban alkalmazott) 100 V;
« hegeszt6 transzformator és hegeszté egyeniranyité esetén (mdhelyben alkalmazott)
80 V lehet.

A csatlakoz6 gumitémlés szigetelésl vezetékek kifogastalan allapotat rendszeresen
ellenérizni kell, és ezeket Ugy kell lefektetni, vezetni és védeni, hogy meg ne sérilhessenek
(pl. rajtuk keresztul-haladé jarm(vektdl vagy egyéb targyaktal).

A hegeszt6 berendezések felszerelésének rendszeres ellenérzését (beleértve az olvado
biztositék cseréjét is) csak szakképzett villanyszerelék végezhetik.

A villamos hegesztd berendezéseket csak szakképzett, a berendezés kezelésére,
veszélyeire, tovabbéa a hegesztés kdzben jelentkezé fénysugarak artalmaira kioktatott
személyeknek (hegesztdknek) szabad kezelniuk.

A hegesztéknek, segitdiknek, a kdzellkben dolgozéknak, valamint mihelyben a hegesztési
munkahely felett kézlekedd daruvezetéknek is szemuk védelmére a szabvanyos szines
tukros védészemuveggel ellatott pajzsot kell rendelkezésre bocsatani.

Az ivhegesztéshez - lehetéség szerint - az iv fényerésségéhez automatikusan alkalmazkodo
védoszUrdvel ellatott pajzsot kell hasznélni. Ha ez nem lehetséges, a védbpajzson és a
hegeszt6 berendezésen fel kell tuntetni, hogy a hegesztépajzsban a kilénb6zd hegesztesi
aramer6sség fuggvényében milyen szamozasu véddszirét kell alkalmazni, a hegeszté
segitéje az elézbek szerint meghatarozott szirénél egy fokozattal gyengébb szurét
hasznalhat.

Nagyméret( csévek belsejében lehetdleg egyenarammal kell dolgozni, szigetel6 alaprdl kell
gondoskodni és a hegesztét gumidltozékkel, gumikesztylvel és a fej hatso részének
védelmére gumisisakkal kell ellatni.

A hegeszté mellé megfeleléen felszerelt segitét kell kirendelni, aki a hegesztét allanddan
szemmel tartja és veszély esetén a hegesztd berendezést azonnal kikapcsolja.

Nedves talajon, vasszerkezeten csak szigetel6 alapon allva szabad hegesztési munkat
végezni. Ha nem teljesen szaraz helyen vagy a villamos aramot j6l vezet6 helyen
hegesztunk, tovabba szlik helyen, nehéz viszonyok kozétt, tartalyokban, csévek kézott kell
dolgozni, csak olyan hegesztégépet alkalmazhatunk, amelynek az Uresjarati feszlltsege
legfeljebb 50 V (kizardlag "S", ill. "K" jelzéssel ellatott egyenaramu hegeszté berendezések,
ill. a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat megfeleld pontja szerinti tulajdonsagokat
dokumentaltan kielégité gépek alkalmazhatdk). llyen helyen a villamos hegesztést csak
akkor szabad elkezdeni, ha a cs6vezeték semmiféle robband, égheté vagy artalmas
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gazkeveréket nem tartalmaz.

A munka megkezdése elétt a csdvezetékbe vald gazbejutast meg kell akadalyozni, a gaz
fajtat és jellemzoit ismerni kell. Az aramvezetéket, a kabelsarukat meg kell vizsgaini, ha
lazak, meg kell szoritani és égésmaradvanyoktdl meg kell tisztitani.

Javitott hegeszté munkakabelt csak akkor szabad felhasznalni, ha a javitas helye a fogétol 3
m-nél nagyobb tavolsagra van és a javitas az eredetivel egyenértéku.

A bekapcsolt gépen karbantartasi munkat végezni tilos!

A hegesztés félbeszakitasakor az elektrodafogét ugy kell elhelyezni, hogy személyekkel
vagy vezetd targyakkal villamos érintkezésbe ne kertlhessen. Az elektréda-befogd
szigetelését évente ellendrizni kell. Az elektroda-befogdt vizben hiteni tilos!

25.3. Veszélyes és artalmas tényez6k
A veszélyes és artalmas tényezok a kévetkezok:

« aféldgaz robbano képessége (4,9 és 15,4 vv % kozott) - belobbanas miatt égési
sérllés veszélye;

« az un. oxigénhianyos fulladas lehetésége, ha a kiszivargott féldgaz a légtér 0,
tartalmat 16 % ala cstkkenti (gaz alatt végzett munkaknal);

o gazpalackok robbanasi veszélye;

o villamos aramutés veszélye;

o sugarzas és égési sérulés veszélye;

o fejl6dd gbzok és gazok mérgezes veszelye;,

o frocskolés, mechanikai sérllés veszélye;

o munkaeszkdzok, gépek és berendezések hibajabdl, hibas kezelésébdl eredd
balesetveszély.

T(z- és robbanasveszélyes anyagok, gazok jelenléte esetén - pl. gaz alatti hegesztés -, ahol
a munkavégzés "Beszallasi engedély"-hez van kétve, ott folyamatos gazkoncentracio
mérést kell végezni, 1angallé védéruha hasznalata kotelez6. Mlszalas alséruha hasznalata

tilos!

A sugérzas karos hatésa ellen a hegesztés soran védépajzzsal, védépajzsfallal, ill. zart
munkaruhazattal kell védekezni.

25.4. Védbeszkdzbk

Géz alatti munkavégzésnél szikséges egyéni védbeszkdzok: zart térben (helyiség, pince,
stb...) folyd munkavégzésnél, ahol a féldgaz koncentracioja eléri vagy elérheti az ARH 20 %-

at, a gazszerel6k és segitdk, valamint a figyeléssel, mentéssel megbizottak részére a
tarsasagnal eléirt egyéni véddeszkéz (véddruha) hasznalata kételezd.
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tartalom-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitasai Kiadas:

kotet TU-A Gazeloszto vezeték létesitése Modositas:
fejezet A 07. Acél anyagu gazeloszté vezetékek Kiadva: 2013.12.20.
- hegesztése

A07Tm2  GYARTOI I-'IEGESZTESI UTASITAS (WPS)
RG } GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

SCHWEIBANWEISUNG DES HERSTELLERS (WPS)
WELDING PROCESS STATEMENT (WPS)

Az Uzem helye:

Ort

Eljarasvizsgalat:

Schwissverfahren des Herstellers

WPAR szam:

WPAR -Nr

Gyarto:

Hersteller

A hegesztd neve:

Name des Schweisser

Hegesztési eljaras:

Schweissprozess

Kétéstipus:

Nahrart

A varrateldkészités adatai:
(vazlat)

Einzeilheilen der Fugenvorbereitung (Zeichnung)

Prébadarab vastagsaga: (mm)

Werkstilickdicke (mm)

Kilsd atmérd: (mm)

Aussendurchmesser (mm)

Hegesztési helyzet:

Schweissposition

Elokészités modszere:

Art der Vorbereitung

Tisztitas modszere:
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Art der Reinigung

Az alapanyag megnevezése:

Spezifikation des Grundwerkstolls

A 07m2.doc

A kétés kialakitasa
Gestallung der Verbindung

Varratfelépités ( hegesztési sorrend )

Schweissfolge

Hegesztéstechnoldgiai adatok:

Einzelheilen fiir das Schweissen

Varratsor Hegesztési Hozaganyag: Aram - Feszilt Az aram  Huzal Hegesztési Hébevitel
Iréteg eljaras mérete erGsség -ség neme, elbtolasi sebesség
polaritasa sebesség
Schweisraupe "Prozess Durchmesser des Strom- Spannung Stromart Draht - Vorschub - Warmeein -
Zusatzwerk- stoktes starke Polung vgrschub geschwindigkeit bringung
1
2
3
4
o
Hozaganyag:

Zusalzwerkstaff

Gyartoja és kereskedelmi neve:

Einleinung und Markename:

Esetleges kulénleges szaritas:

Sondervorschrillen flr Trocknung

Védégaz / Fedbpor:

Schutzgas / Schweispulver

Védbgaz:

Schutzgas

Gyo6kvédelem:

Wurzelschutz

A gaz aramlé mennyisége (I/min):
Gasdurchflussmenge
Védobgaz:

Schutzgas
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Gyo6kvedelem:

A 07m2.doc

Wurzelschutz

A wolframelektroda tipusa és mérete:

Wolframelektroden art / Durchmesser

Gyokkifaragas részletei / Varratfurdd
megtamasztas:

Einzelheilen Uber Ausfugen / Schweisbadsicherung

El6émelegitési hdmeérseklet:

Vorwarmtemperatur

K6zbensd hémérséklet:

Zwischenlagentemperatur

Hegesztés utani hdkezelés és/vagy
nemesités:

Warmenachbehandlung und/oder Ausharten

Id6, hdmérséklet, mddszer:

Zeit, Temperatur, Vertahren

Felmelegitési és h(itési sebesség:

Erwarmungs und Abkiihlungs

Egyéb informaciok:

Weilere informationen

Gyartd Vizsgalo (mindsitd) testulet
Hersteller Priifer oder Prifsteller
Név, datum, aléiras Név, datum, alairas
Name, Datum und Unterschift Name, Datum und Unterschift
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tartalom-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitasal Kiadas:
kotet TU-A Gazeloszt6 vezeték létesitése Médositas:
: 3 1 gazeloszt6 vezetékek .
fejezet A 07.  Acélanyagu gazel ze Kiadva: 2013.12.20.
- hegesztése
A07m3  TABLAZATOK
TABLAZATOK
1. tablazat
Méret jele Méret, tlirés
u 60°+5°
¢ lasd a WPS lapon
b lasd a WPS lapon
"V" varrat el6készités méretei
2. tablazat
s (mm) s4-s(mm) legfeljebb
3-ig 0,7xs
3-8 06xs
8-11 04xs
11-25 5 mm
3. tablazat
A cs6 névleges
Elforgathaté cs6hossz
atmérdje
(m)
b S RO,
100 100
150 80
200 60
250 40
300 40
400 30
4.tablazat
Cs6 méretei Megengedheté hiba
Névleges atmérd FaIva}st»agség max. (e)
DN 150-ig s=6 mm 0,8 mm
DN 150 - DN 300 s=10 mm 1,2 mm
DN 300 felett s=10 mm 1,6 mm
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OERG Kft, A 08.doc

tartalom-mind Az OERG Kft. Technologiai Utasitasai  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet  A_08. Acélcsovek korréziévédelme Kiadva: 2013.12.20.
1. Az utasitas hatalya Tablazatok:
2. A mivelet technolégiai jellemzdi 1. sz. tdblazat A szigetel6 anyagok jellemzdi

2.1 Féliatipusu szigetelérendszerek 2. sz. téblazat Tisztasagi fokozatok
3. A mlvelet leirasa

3.1 Altalanos eléirasok Egyéb abrak:

3.2 Kézi szigetelés 4. sz. dbra Hegesztési varratok utoszigetelése
4. Minbségellendrzési elbirasok 5. sz dbra lvcsévek szigetelése zsugorféliaval
5. A szigetelbanyagok tarolasa, kezelése 6. sz. dbra Karimas kétések szigetelése
6. Munka-, tlz- és kérnyezetvédelem 7. sz. dbra Gyaéri PE bevonatok javitéasa

6.1 Altalanos eléirasok

6.2 Az alapozok jellemzéi

6.3 Munkavédelmi eldirasok
6.4 TUzvédelmi eldirasok

6.5 Kérnyezetvédelmi elbirdsok

1. Az utasitas hatalya

Jelen utasitds a GVBSZ szerinti gazeloszté vezetékek, egyéb acél anyagu féldbe fektetett
csBvezetékek folia tipusu szigetelérendszerekkel térténd kézi szigetelesére, valamint
légvezetékek passziv korrézidvédelmének |étesitésére terjed ki.

A féliatipusu szigetelésekre vonatkozo altalanos eldirasokon tul tartalmazza a keét
leggyakrabban hasznélatos bevonattipus- Hungikorr és Polyken - felnordasanak egyedi
elbirasait.

2. A mivelet technoldgiai jellemzéi
2.1. Féliatipusu szigetelérendszerek
A leggyakrabban alkalmazott bevonattipusok:

« HUNGIKORR rendszer:
o alapozé: B-20 K Buitil;
o  szigetel6folia: A-25;
o védofdlia: B-45;

o POLYKEN rendszer:
o alapozdék: 1019, 1027;
o  szigetel6fdlia: 980-20;
o Vveédofdlia: 955-25.

A szigeteléanyagok jellemzdit az 1. sz. tablazat tartalmazza.
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A szigetelések végzéséhez szilkséges szerszamok, berendezések, fontosabb
szakfelszerelések:

- autédaru;

- cs6emeld kotelek;

- csbemeld gorgok;

- cs6emeld hevederek;

- féliavago kések;

- drotkefék;

- lapos ecsetek;

- oldészerek:

- zarhato olddszeres és alapozé tarold edények.

3. A mivelet leirasa
3.1. Altalanos elGirasok

A terepi cs6szigetelés csapadékos, kddds iddben, nedves csbéfellleten nem végezhetd. Az
alapozét, ill. a szigetel6anyagot csak megtisztitott, szaraz, pormentes fellletre lehet felvinni.

A szigeteld anyagokat + 10 °C kérnyezeti hémérséklet alatt a felhasznélas eltt legaldbb 24
6ra hosszat fithetd helyen kell tarolni, kb. + 10 °C hémérsékleten.

Kézi szigetelési munkakat csak emelés és felszlltség aldl mentesitett, nyugalmi &llapotu,
elbirasszerlen ki-, ill. alatamasztott csészakaszokon szabad végezni.

3.2 Kézi szigetelés

A kidsott arok mellett fekvd vezetékszakaszt alatamaszra emeli, a szennyezédésektol
megtisztitja, az alapozé anyagot felhordja, szigetel6- és védéfoliat feltekercseli.

A szigetelést ellenérzi, kijavitja, a csészakaszt arokba helyezi és szukség szerint takarja.
Az 8sszekotd varratok elkészitése utan a szabadon maradt cséfellletet szigeteli, az
ellenérzés és esetleges javitas utan a végleges takarast elvégzi.

3.2.1. A mlvelet el6készitése

A szigetelésre kerul6 cs6szakaszt teljes hosszaban alatdmasztokra helyezi.

A csbszakasz emelése autddarura fuggesztett acél sodronykétél vagy cséemeld hevederek
segitségével térténik. Az emelés atkotéssel is végezhetd.

Az aldtdmasztds magassagat ugy kell megvalasztani, hogy a csé alsé alkotdja a talajfelszin
legmagasabb pontjatdl 40-60 cm tavolsagra legyen.

Az alatdmasztasok slr(iségérél a csoportvezetd dont a cséméret és a terepviszonyok
alapjan.

Nedves, ingovanyos talajon figyelni kell az alatdmasztasok sullyedését és biztositani kell
azok fuggéleges helyzetét.
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3.2.2. A mlvelet végrehajtasa

3.2.2.1. A csofelllet elékészitése

Zsirtalanitas:

A zsir-és olajfoltokat a csétisztitasi mivelet elétt kell eltévolitani a kévetkezé médon:

« aszennyezddést elészér szaraz, majd oldoszerrel nedvesitett ronggyal eltavolitja;
« avégso letorlést tiszta oldoszerrel, tiszta ronggyal elvegzi.

Zsirtalanitashoz gyorsan és maradéktalanul elparolgé oldészerek - mosébenzin, toluol -
alkalmazhatok.

Olajtartalmu oldészerek (pl. lakkbenzin) alkalmazasa tilos!

Zsirtalanitas utan a cséfelllet felelien meg az MSZ 1891-1 szerinti TO -TX fokozatnak (4.sz.
tablazat).

A tisztitas soran a cséfeltletrél el kell tavolitani a ratapadt foldet, rozsdat, rozsdat és
hegesztési maradvanyokat.

Az elérendbd felUletmindség k-K2-k-K3, az MSZ 1891-1 szerint.

Amennyiben a cséfelllet minésége nem megfeleld, tébbszéri mechanikus tisztitas, vagy
rozsdamentesiték alkalmazasa valhat szikségessé. llyen esetben a vezeték tisztitasara
egyedi technoldgiai utasitast kell keésziteni.

Mechanikus tisztitas:

« A réteges rozsdat kalapaccsal vagy késsel eltavolitja.

o A laza szennyez6déseket kézi drotkefével eltavolitja.

o A felUleten maradd hegesztési salakot, felfréccsenéseket a feluletrdl kézi kaparoval
leveri, drotkefével lekeféli.

« A felUletet puha ronggyal, szérkefével portalanitja.

o A kézitisztitd szerszamokat Ugy kell hasznalni, hogy azok a csé feluletén kérosodast
ne okozzanak, vagast vagy barazdat ne ejthessenek.

3.2.2.2. Alapozas

Az alapozd anyagot zarhat6 edénybe kitolti.

Az alapozo felhordasaig a csofellletet tisztan és nedvességmentesen kell tartani.

Alapozét felhord ecsettel vagy festéhengerrel.

Az alapozot a cséfellleten egyenletes, lassi mozdulatokkal kell szétoszlatni hossz-,

majd keresztiranyl huzasokkal. A gyors ecsethizasok az alapozdban buborékok

képzbdését segitik eld.

« Az alapozas akkor megfeleld, ha a cs¢ fellletén egyenletes vastagsagu szaraz
alapozoréteg alakul ki megfolyasok, buborékok és folytonosséagi hianyok nélkul.

« Az alapozas befejezésekor az alapozét tartalmazé edényeket le kell zarni. Az

ecseteket vagy festéhengert a megfelel6 higitéval, az oldoszeres tisztitas utan pedig

szappanos (ultras) vizzel ki kell mosni és szarazra térélve tarolni. Mosatlan ecseteket

vizben tarolni tilos!
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3.2.2.3. A foliak feltekercselése

A folidkat egyenletes huzéassal, folyamatos spiralis kérbetekercseléssel feltekercseli a
cséfeluletre Ggy, hogy a bevonat egyenletes, feszes, taskasodas-, rancosodas- és
hoélyagosodas nélkuli legyen.

Az atlapolas értéke terv szerinti legyen. El6iras hianyaban a 3.sz. téblazat értékeit kell
figyelembe venni. A szigetelé- és véddéfolia egymashoz viszonyitott eltolédasa a tekercseles
iranyaban megkozelitéleg a szalagszélesség fele legyen (1. sz. abra).

': csofeliilet

jaeteldfdlia

1. sz. abra Kézi szigetelés

Kézi szigeteléshez mindig a vezetékatmérdnél kisebb szélességu féliat kell hasznalni (DN
100 alatti csb kivetelével).

3.2.2.4. Sérult szigetelés javitasa.

Munkaarokban toérténd javitas megfeleld fejgédor kialakitasa utan ( a csé megemelése
nélkul) készitheto el.

Arokparton térténé javitas a vezetékszakasz megfeleld alatamasztasa esetén készithet6 el.
A szigetelt cs6vezetékek alatamasztasa homokzsak vagy mas kelléen szilard és plasztikus
anyag kell, hogy legyen.

Hibahely észlelésekor a szigeteld- és védofolian a sérulés szélétél a csdatmeérdnek
megfeleld minimalis szélességben kell a javitast elvégezni a kdvetkezbképpen:

A védobfélia hibas részét a sérllés szélétdl szamitott csdatmérd szélességben le kell
tekercselni és vagni.

A sérulés kérnyékén a szigetel6féliat kérbe kell metszeni és el kell tavolitani (pl.
kaparokéssel).

A szabadda tett cséfellletet le kell tisztitani, a korabban leirt médon alapozdval be kell kenni
ugy, hogy a szabadda tett szigetel6fdliaval is be kell kenni.

A még "nedves" alapozéra megfeleld atlapolassal fel kell tekercselni a szigetel6fdliat, majd a
védofoliat ugy, hogy a csévon l1évd szigeteld foliat kb. 1/4 csékerlletnek megfelel
szélességben takarja.
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3.2.2.5. Hegesztési varratok szigetelése

A foliaval elészigetelt csészéalak hegesztési varratainak és az 6sszekété varratok szigetelése
a 2. sz. abra szerint a kévetkezéképpen térténik:

« Ha a korabbi szigetelés széle a hegesztés soran karosodott, a sérilt szigetelest a
csovon korbe kell vagni és el kell tavolitani.

« A fémfellletet alapozashoz eld kell késziteni.

« A Kkorabbi szigetelésrél kb. a cséatmérének megfeleld, de min. 100 mm szélességben
le kell tekerni a védéféliat.

o Atiszta és szaraz fellletre ecseteléssel kell az alapozét felvinni. A szabadda tett
szigetel6féliat is be kell kenni alapozéval.

« A még nedves alapozodra kell a szigetelfoliat felvinni Ugy, hogy a tekercselést a
korabbi szigetelés lealapozott szigetel&foliajardl kell inditani.

« A korabbi szigetelés végérdl visszatekert védoéféliat ra kell simitani az djonnan
felhordott szigetel&fdliara.

« A védoféliat ugy kell feltekercselni, hogy az Ujonnan felvitt védéfolia legalabb a
csBkerlletnek megfeleld hosszban - egy menetben - fedje a csévon lévé foliat.

Az 4tlapolast mind a szigetel6, mind a védéfolia esetében célszer(i 55 %-nak valasztani, de
25 mm-nél kisebb nem lehet.

Ci)LCsSfekﬁlct =2lEKEszitdse = (:)_Alapazési sTigetelifs
kezdése

Veidfiglia elidvolitdisa. . -'Hegesziési wartat takard
. ) Jzigetelﬁfélla

Kerdbban, $oTwits Frlemelt véﬂufdlja
szigeteidddlis )
Koratbhan felvit‘ JZlQCyEIDfDliE 21—
wedS5fdlias - ) ! . "halyezdse

(3) Falidk feltekarcselédse

Szigetaeldidlia : ’ véuﬁ:dlia iel -
Ieltekcrcselése. . teknrcselést///

EI)

2. sz. Abra Hegesztési varratok szigetelése
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3.2.2.6. Ivek, sz(ikitdk, szerelvények szigetelése

Az ivek, sz(ikiték szigetelése megegyezik a kézi szigetelésnél leirtakkal.
Az ivek szigetelésénél a cséiv kilsé oldalan a terv szerinti, a bels6 oldalon ennél nagyobb
atfedés legyen. Kisebb gy(irédések vagy reddk elfogadhatok, ha ezek az atlapolas teruletére

esnek.

"T" elagazasok szigetelésénél a szigeteld - és védofoliabol célszerl a megfeleld meretd
idomokat elére kivagni és a 3. sz. dbra szerint alkalmazni.

3. .sz. dbra '"T" elagazasok szigetelése
A megfelelben letisztitott és lealapozott eldgazésokra felhelyezett idomokat keskeny (50 mm
széles) szigeteld - és védofoliaval kell régziteni, illetve a csé szigetelésével Gsszeépiteni a
javitasoknal leirt modon.
4. Minéségellenérzési eléirasok
4.1. A szigetel6anyagok atvétele
A szigeteldanyagok atvétele a termékre vonatkozd miszaki kdvetelmény (szabvany,
miszaki-, szallitasi feltétel, stb...) alapjan térténik.
A felhasznalas soran észlelt mindségi kifogasokat az anyagbeszerzének jelezni kell.
4.2. Feliilet el6készités

A letisztitott cséfelllet ellenérzése szemrevételezéssel térténik:

o zsirtalanitas: TO-TX fokozat;
« mechanikai tisztitas: k-K2-k-K3 fokozat.
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4.3. Alapozas

Az alapozéast szemrevételezéssel kell ellendrizni. Az alapozéréteg legyen egyenletes,
mindenutt fedje a hegesztési varratokat

4.4. Atlapolas

A szigetel6- és védbfolia atlapolasat mérészalaggal kell mérni, 1 mm pontossaggal.
Az atlapolas értéke mind a szigetel6, mind a védéfolianal £ 5 mm-rel térhet el a terven vagy a
3. sz. tablazatban megadott értéktdl.

4.5. Tapadasvizsgalat

A kiviteli terv alapjan ellenérizni kell a szigeteléfolianak a lealapozott acélfelllethez, illetve a
védoéfolianak a szigeteléféliahoz vald tapadasat.

A tapadas mindsitése:

« a kivagott csik roncsolas nélkul nem fejthetd ki: kitlnd;

« akivagott csik Ugy fejthetd le, hogy alatta bevonat maradvanyok talalhatok a
fémfellleten: megfeleld;

« akivagott csik ugy fejthetd le, hogy alatta bevonat maradvanyok szabad szemmel
nem észlelhetdk: rossz.

A tapadasvizsgélat helyén a szigetelést ki kell javitani a 3.3.2.4. pont szerint.
4.6. Atiités vizsgalat

A szigetelési vizsgalatot éz alabbi médon kell elvégezni.

4.6.1. El6készitées

o A vizsgélando vezetéket a tobbi vezetéktdl és a tartészerkezettdl galvanikusan le kell
valasztani. Szigeteletlen felUleten, illetve vezeték és fold k6zétti legkisebb tavolsag
250 mm lehet.

« A szigetelt csbszakasz teljes felUletét szappanos viz és 1-2%-0s Iug keverékével be
kell kenni.

4.6.2. A mérés végrehajtasa

o A vizsgéld miszer egyik elektrédjat a fémcsoére, masik elektrédajat a lugozott
szigetelt felUletre csatlakoztatjuk.

o A muszert bekapcsoljuk.

« Ha a miszer kijelz6je "végtelen" ellendllast mutat, a szigetelés megfeleld.

« Ha az ellenallas ingadozik, villamos kisulés lathatd vagy hallhatd, a szigetelési
ellenallas nem megfeleld. A hibahelyet meg kell keresni és a szigetelést ki kell javitani,
majd a mérést meg kell ismételni.
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4.6.3. A mérés bizonylatolasa

A bizonylatolas az MU 7.5.2.1. eljaras 1. sz. mellékletében meghatarozott nyomtatvany
kitoltésével torténik.

5. A szigetel6anyagok, festékek tarolasa, kezelése
5.1. A foliak tarolasa, kezelése

A szigetels- és védéféliat eredeti gyari kartoncsomagolasban kell térolni szell6s, szaraz
raktarban lehetdleg +5 és +30 °C kozotti hémérsékleten. A tekercsek csak allitva tarolhatok.

Tobbszords tarolas és szallitas esetén a tekercsek max. 1,2 m magassagig rakhatok
egymésra. Magasabb rakat csak Ugy képezhetd, ha 1 m-enként tehermentesitd lemezeket
helyeznek el.

A tekercseket eld6lés, szétgurulas ellen biztositani kell.
Tarolasi idé:

o Hungikor féliak: 6 hénap;
o Polyken foliak: 1 év.

Az épitési munkahelyre kiszallitott, a napi szikségletnek megfeleld féliamennyiséget
csapadéktol és napsugarzastdl védetten, ill. télen flithetd konténerben kell tarolni az el6z6ek
figyelembevételével.

A csomagolas csak kdzvetlenul a felnasznalas el6tt tavolithatod el.

A tekercseket dobalni vagy gérgetni tilos! Ugyelni kell arra, hogy a kézellkben éles, hegyes
targyak ne legyenek, azok a tekercseket ne sérthessék meg.

5.2 Festékek, alapozdk és higitok tarolasa, kezelése
A festékeket, az alapozét és a higitét szallitani és tarolni csak zart edényben szabad.

A festékeket, alapozdkat és higitokat a gyartd cégek altalaban fém hordokban, dobozokban
vagy kannakban szallitjak.

« A hordokat és kannakat a bennuk 1évé anyag fajtéja és tlzveszélyessegi fokozata
szerint csoportositva, tablaval megjeldlve kulén csoportban kell tarolni, a csoportok
kézott legalabb 3 cm tavolsagot szabadon kell tartani.

« Az Ures horddkat és kannakat a megtéltottektd! kulén kell tarolni. Mind az Gres, mind a
tele horddk zéarva tarolandok. A hordokat egymasra rakni tilos!

« Anyag fajtanként csak egy megkezdett fémhordét szabad a taroldtérben tartani.

A fémhordét elmozdulas ellen biztositani kell, és zarédugoval felfelé forditva szabad
tarolni. Megtoltott fémkannat csak zart toltdcsonkkal felfelé allitva szabad tarolni, Gres
fémkanna fektetve is tarolhato.

A munkahelyen csak a napi szikségletnek megfelelé mennyiségl festék, alapozo és higitd
tarolhato.
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Az anyagokat sugarzo6 hétél és napsugarzastol védeni kell. A szabadban csak
fényvisszaverd festékkel lemazolt arnyékold tetészerkezet alatt tarolhato.

A hordék nyitdsahoz és zarasahoz zaro6 csavarkulcs hasznélata kételezod.

Felhasznalds elétt az alapozét homogenizalni kell (a hordok tébbszéri kérbefogatasaval vagy
keveréssel). Besiir(isddés esetén az alapozd a megfeleld higitéval higithato, de a higitas
mértéke a 25 %-ot nem haladhatja meg.

6. Munka-, tiiz- és kérnyezetvédelem

6.1 Altalanos el6irasok

« A szigetelésnél dolgozdkkal a munka megkezdése elétt ismertetni kell a technoldgiai
utasitast. A dolgozokat biztonsagtechnikai, egészségvédelmi és tlizvédelmi
oktatasban kell részesiteni.

« Az oktatas megtérténtét a dolgozok alairasukkal igazoljak. Munkat csak az azzal
megbizott és kioktatott dolgozdk végezhetnek.

« Jelen technoldgiai utasitas alkalmazasa soran be kell tartani és tartatni:

o az 1993. évi XClIl. "A munkavédelemrdl" sz6l6 térvény elbirasait;
o az OERG Kft. vonatkozo utasitasait;
o amindenkori érvényben 1évd véllalati "Tlzvédelmi Szabalyzat" elGirasait;

« A szigetelési munkéakhoz fiatalkoriak és csékkent munkaképességu dolgozok nem
oszthatdk be. :

« A segédmunkasoknak és a betanitott munkasoknak két6zéi vizsgaval kell
rendelkeznitk.

« A csoportvezetdnek érvényes munkavédelmi és tlizvédelmi szakvizsgaval kell
rendelkeznie.

« Teheremeléshez csak bizonylattal ellatott, idészakosan felulvizsgalt, sértetlen allapotd
kotelek és hevederek alkalmazhatok.

6.2. Az alapozdk jellemzéi
6.2.1. B-20K Buitil alapoz6 (Hungikorr)

Osszetétele:

Széarazanyag tartalom: 20-25%

Oldészer: toluol (56,8 %)

Zarttéri lobbanaspont: 13 °C

Zarttéri lobbanaspontja alapjan: "A" tlzveszélyességi osztaly
Tlzveszélyességi fokozata: I. (MSZ 9790:85)
Méregerdsség: gyenge méreg (M-lII)
Veszélyesség: veszélyes (V-B)

Higithatd: toluollal

A toluol jellemzéi:

Forraspont: 111 °C

Gyulladasi hémérséklet: 535 °C
Tlzveszélyességi osztaly: "A"
Tlzveszélyességi fokozat: |.
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Szag kuszobérték: 0,8 mg/ml

Megengedett hatarértékek: (MSZ 21461-1: 1988)

Atlagos koncentréacié (AK): 100 mg/ml

Csucskoncentracié (CK): 300 mg/ml

Méregkategoéria: M-1ll gyenge méreg

Veszélyességi kategoria: V-B veszélyes

Szintelen, alkoholhoz hasonlé szagu folyadék, vizzel alig elegyedik. Kénnyen parolog,
géznyomasa 2,9 kPa. A levegéhoz viszonyitott gézstriisége 3,18. A levegdvel 1,2-7,1
térfogatszéazalékban elegyedve alkot robbandképes elegyet.

Egészségkarositd hatasa:

Gdze nagy koncentraciéban narkotikus hatasu, ingerli a szemet és a légutakat. Kézvetlen
érintkezéskor a folyadék ingerli a szemet, hosszabb ideig tarté hatdsa esetén a bort is.

A folyadék a béron keresztul is felszivodhat.

Tiinetek:

Ingerhatas a légutakban. Fejféjas, szédulés, émelygés, hanyas, bodultsag, eszméletvesztés,
légzésbénulas, géresok.

Révid ideig tartd hatas: 2300 mg/ml (600 ppm) 30 percen belul faradtsagot, 6ntudatzavart,
hanyingert, szédulést és fejfgjast okoz.

Elsésegély:

Amennyiben a felsorolt tinetek barmelyike eléfordulna, a dolgozét friss levegore kell vinni,
kényelmes helyzetbe le kell fektetni, szoros ruhadarabjait meg kell lazitani. A szennyezett
ruhadarabokat, cipbt, zoknit azonnal le kell hizni és el kell tdvolitani. A szennyezett
testrészeket b6 vizzel le kell mosni. Ha az anyag a sérult szemébe kerul, azt azonnal vizzel
10-15 percig ki kell ébliteni.

Az orvost azonnal értesiteni kell. A sériltet ne hagyjuk lehini. Eszméletvesztés veszélye
esetén rogzitett oldalfekvésbe kell elhelyezni és igy szallitani.

6.2.2. POLYKEN 1019 alapoz6

Csak téli idészakban alkalmazhatd!
Osszetétele: kdolaj-szénhidrogén
szaraz anyagtartalom: 20 %
oldészer: n-Heptan (kb. 73%) - legillékonyabb
toluol  (kb. 4 %) &sszetevd
metanol (kb. 4%)
Lobbanaspont: -12 °C
Forraspont: 93 °C
Tlzveszélyességi osztaly: "A"
Tlzveszélyességi fokozat: I. (MSZ 9790:85)

A n-Heptan jellemzdéi:
Forraspont: 98 °C
Lobbanaspont: - 4 °C
Gyulladasi hémérséklet: 220 °C
Tlzveszélyességi osztaly: "A"
Tlzveszélyességi fokozat: |.
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Szag kuszdbeérték: 200 mg/ml

MAK-érték:

(G. Hommel: Veszélyes anyagok)

NSZK 2000 mg/ml (500 ¢ mi/m/l)

USA 1600 mg/ml (400 ¢ mi/ml)
Szintelen, csaknem szagtalan folyadék. Vizzel nem elegyedik, a felszinén uszik. A viz
felszine fol6tt robbandképes elegyet képez. Géze igen kénnyen meggyullad. Géznyomasa
4.8 kPa. A folyadék nagyon gyorsan elparolog. G6ze levegbvel robbandképes elegyet képez.
Ennek sUr(isége nagyobb a levegénél. Forro feltlettdl, szikratdl vagy nyilt langtol
meggyullad. Mér viszonylag kis energiaju elektrosztatikus szikra is meggyujthatja.

Egészségkarosité hatasa:
Géze ingerli a szemet és a légutakat. Nagy koncentracioban baédité hatasu. Kozvetlen
érintkezéskor a folyadék ingerli a szemet és bort.

TUnetek:

Aluszékonysag, fejfajas, szédulés, gyengeség, bodultsag, izgatottsag, eszméletveszteés,

légzéskimaradés. Révid ideig tarté hatédsa: 4000 mg/ml 6 perc alatt szédulest okoz, 2000
mg/ml 6 percen belll mértéktelen alkoholfogyasztasra emlékeztetd viselkedést idéz eld.

Els6segély:
A toluolnal leirtak szerint kell eljarni (6.2.1).

A toluol jellemzdi:
Lasd a 6.2.1. pontot.

A metanol jellemzdi:

Forraspont: 64,6 °C

Zarttéri lobbanaspont: 10 °C

Gyulladasi hémérséklet: 455 °C

Tlzveszélyességi osztaly: "A"

Tlzveszélyességi fokozat: |.

Szag kuszoébérték: 7 mg/ml

Megengedett hatarértékek: (MSZ 21461-1:1988)

Atlagos koncentréacié (AK): mg/ml

Csucskoncentracié (CK): 100 mg/ml

Méregkategoria: M-Il méreg

Veszélyességi kategoria: V-B veszélyes

Szintelen , a sellakhigitéra emlékeztetd szagu folyadék

Mérgezé és éghetd. Gyorsan parolog, géznyomésa 12,8 kPa, relativ gézsdrlsege 1,1. Géze
kénnyen meggyullad, levegével mérgezd és robbandképes elegyet képez. Vizben
tokéletesen oldodik és még higitva is mérgezo és éghetd. A viz felszine folétt robbanoképes
elegy képzddhet.

Egészségkarositoé hatasa:

A folyadék és gbze karositja a kdzponti idegrendszert, kilénésen a latoidegeket. A folyadék
bérén keresztil is felszivodhat. A vese, a maj, a sziv és egyéb szervek karosodhatnak. A g6z
belégzése kevésbé veszélyes, mint az anyag lenyelése.

Tlnetek:
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Bodultsag, hasgoéresok, szédulés, fejfdjas, émelygés és hanyas, gyengeségi rohamok,
késdbb lataszavarok, eszméletvesztés, |égzéskimaradas.

Els&segély:
A toluolnal leirtak szerint kell eljarni (6.2.1.).

6.2.3. POLYKEN 1027 alapozé

Osszetétele:
kéolaj-szénhidrogén
szaraz anyagtartalom: 27 %
oldészer: VM és P nafta (kb. 60 %) - legillékonyabb dsszetevd
(spec. benzin)
toluol (kb. 13 %)

Lobbanaspont; 10 °C
forraspont: 110-136 °C
Tlzveszélyességi osztaly: "A"
Tlzveszélyességi fokozat: |I.

VM és P nafta (spec. benzin) jellemzdi

Forraspont: 50-100 °C

Lobbanaspont; -20 °C

Gyulladasi hémérséklet: 220-250 °C

Tlzveszélyességi osztaly : "A"

Tlzveszélyességi fokozat: I.

Szag kuszobeérték: kb. 2000 mg/ ml (300 ¢ ml/ml)

Megengedett hatarértékek: (MSZ 21461-1:1988, heptanra szamitva)

Atlagos koncentracié (AG): 300 mg/ml

Csucskoncentracié (CK): 800 mg/ml

Méregkategoria: M-Ill. gyenge méreg

Veszélyességi kategodria : V-C mérsékelten veszélyes

Szintelen, jellegzetes szagu (benzinszagu), kénnyen parolgo, éghetd folyadék. Goze
kénnyen meggyullad, a levegével robbandképes elegyet képez, ami a levegbnél nehezebb.
Forro felUlettél, szikratdl és nyilt langtdl meggyullad. Vizzel nem elegyedik, a felszinén uszik.
A viz felszine f6l6tt robbandképes elegy képzddik.

A levegbhoz viszonyitott gbzsUrlsége 4.

Egészségkarositd hatasaval nyilt térben térténé munkavégzeés esetén nem kell szamolni.
A toluol jellemzdi:
Lasd a 6.2.1. pontot

A zsirtalanitashoz hasznalt mosobenzin jellemz6 tulajdonsagai megegyeznek az elézéekben
leirt spec. benzin tulajdonséagaival, a toluol jellemzdi pedig a 6.2.1. pontban kerUltek leirasra.

6.3. Munkavédelmi eléirasok
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A szigeteld csoportban csak azok a dolgozok foglalkoztathatdk, akik a 4/1981.(111.31.) EGM.
sz. rendelet szerint el&irt orvosi vizsgalatokon részt vettek, és ott "alkalmas" min&sitést
kaptak.

Az eldirt (hat havonkénti) orvosi vizsgélatokon valo részvételt biztositani kell. Ellenkez6
esetben az egyént a szigetelési munkaktél el kell tiltani.

Alkoholos befolyasoltsag alatt allé dolgozok az alapozéasi munkaknal nem foglalkoztathatok.
A dolgozoknak a biztonsagos munkavégzéshez szukséges egyéni véddfelszerelést
biztositani kell.

A szigetelésnél dolgozdk véddfelszerelése:

e langmentesitett munkaruha;

« olajallé védokesztyl az alapozéval és foliaval dolgozdknak;
o arcvédb az alapozoval dolgozonak;

o labbeli.

6.4. Tzvédelmi elbirasok

A szigetelés munkahelyének ki kell elégiteni az "A" tlizveszélyességi osztaly tlzvédelmi
elbirasait.

Az alapozé és higitd felnasznalasanak és tarolasanak helyén, valamint annak 5 m-es
korzetében a nyilt lang hasznalata és a dohanyzas szigoruan tilos!

A tarolasi helyen jol lathatoan el kell helyezni a "'TL”JZ ES ROBBANASVESZELY", valamint a
"NYILT LANG HASZNALATA ES A DOHANYZAS TILOS!" feliratu tablakat.

A szigetelési munkaknal az aldbbi porral oltd készulékeket kell készenlétben tartani a
szigetelés helyszinén:

o kézi szigetelésnél 1-1 db 6 kg-os;
o alapozé és higitd tarolasi helyén 1 db 6 kg-os;
o Polyken 1019 alapozé hasznalata esetén plusz 2 db 6kg-os.

A tlizoltd készilékek hasznalatat, valamint tlz esetén az oltasi teenddket a szigetelési
tevékenységgel foglalkozé valamennyi dolgozénak ismernie kell.

6.5. Kérnyezetvédelmi eléirasok
A munkélatok soran be kell tartani az OERG Kft. Kérnyezetvédelmi Szabalyzatat.
A kifolyt alapozét és maradék szigetel6féliat Ures alapozés tarold edényekbe Gssze kell

gyUijteni, ezeket az edényeket, mint veszélyes hulladékokat a vonatkoz¢ elbirasoknak
megfeleld artalmatlanitasi helyre kell szallitani.
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Az alapozoét és az olddszert a természetes kdrnyezetbe kijuttatni, kiénteni tilos!
A munkavégzés soran a munkatertleten keletkezett egyéb ipari és kommunalis eredetd

hulladékokat 6ssze kell gydijteni, hogy azok a kérnyezetet, talajt vagy a legkért ne
szennyezzék. Az dsszegyUjtétt anyagokat az arra kijelélt tarolé helyre kell szallitani.
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tatalom-mind Az OERG Kft. Technologiai Utasitdsai  Kiadas: A

kétet TU-A Gazeloszt6 vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet  A_08. Acélcsovek korré6zidvédelme Kiadva: 2013.12.20.

A08t1 Tablazatok

1. sz. tablazat: A szigetel6 anyagok jellemzoi
2. sz. tablazat: Tisztasagi fokozatok

1. sz. tablazat a szigetel6 anyagok jellemzoi

Alapozo o Mérték- Hunglkor " Polyken
| egység B-20K 1019 1027
Oldoszer - toluol VM és P nafla n-heptin
toluol toluol
Széraz anyagtartalom % 20-25 20 27
Lobbanaspont s 13 -12 10
Siirtiség ke/l o | 0,77 0,77
Szaradasi id6 (20 °C) s 120 60 -
Sziikséglet kézi/gépi 1/m? 0.2/0.11 0,17/0,08 0,2/0.1
Felhordasi hdmérséklet °C 0...... +30 -30......+40 -30......+40
Uzemi hémérséklet . °C -20...+50 34485 34485
| Szalagrendszer o Mértélg """ Hungikor Polyken
egyseg A-25 B-45 08020  955-25
Alapanyag - PVC PVC PE PE
Hordozéfélia vastagsaga s mm 0,25 0,45 0,3 0,5
Tapadoréteg vastagsaga mm 02 7 0,15 0,2 | 0,125
Osszvastagsag mm 045 06 05 | 0,625
;?["ekercshossz m 120 120 243 243
Atutési fesziiltség " kV 15 18 22
Szigetelési ellenallas Ohm 1012 1012 1012
Tapadés a lealapozo&w | N/m 10 | 22
feliilethez
Tomeg o/m’ 630 830 480 610
Felhordasi homérséklet o 0450 34471
Uzemi hémérséklet C -20....+50 34....485
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2.sz. tablazat Tisztasagi fokozatok
| T1sztasag1 fokozatok kézi és kézi-gépi tisziftas utsn =~ |
A tisztitott feltilet
tisztashgi Jellemzése
fokozata
vvvvvvvvvvvvvvvvvv k-K2  Meérsékelten tiszta fémfelilet.

Az acél feliiletérdl a laza revét, rozsdat nagyon gondosan eltavolitottak. Portalanitas
utan a matt vagy gyengén fémes alaptonusu feluleten rozsdaszin( foltok vannak

k-K3 Meérsékelten rozsdas fémfeliilet
Az acél feliiletérdl a laza revét, rozsdat nagyon gondosan eltavolitottak. Portalanitas
utdn a rozsdaszmu alaptonusu feluleten matt vagy fémes fényt foltok vannak
Tisztasagi fokozatok szemcsesugaras €s gépi csiszold tisztitas utan
A tisztitott feliilet
tisztasagi Jellemzése
fokozata
s-KO Fémtiszta felilet
Az acél feliiletérdl a laza revét, rozsdat teljesen eltavolitottak. Portalanitas utan a feliilet
egységes fémes fényl
s-K1 Tiszta fémfelilet
Az acél feliiletérdl a laza revét, rozsdat olyan mértékben eltavolitottak, hogy portalanitas |
utan csak arnyalatban vagy a mely bemarodasok aljan maradt nyomuk.
s-K2 Mérsékelten tiszta femfelilet
Az acél feliletérdl a laza revét, rozsdat nagyon gondosan eltavolitottak. Portalanitas utan
a matt vagy gyengen fémes alaptonusu feliileten rozsdaszint foltok vannak
Tapado szennyezddések jellemzése és jelolése
A felulet tisztasaganak
jelolése Jellemzése
TO A feluleten kémbhatas és és vizteriilés vizsgalattal, tovabba fehér sziirdpapirral valo
attorléssel idegen anyag nem észlelhetd
X A feliileten idegen anyag csak vizteriilet vizsgalattal észlelhetd
TY A feluleten idegen anyag csak kémhatas vizsgalattal észlelhetd. (A megengedett pH-
értéket kozolni kell)
TZ A feliileten idegen anyag kémhatas és vizteriilés vizsgélattal ¢szlelhetd
TG A feliileten csak semleges kémhatasu viz eszlelheto
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cimlap-mind Az OERG Kft. Technologiai Utasitasai Kiadas: A
kotet ~ TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Médositas: 2
fejezet  A_08. Maanyag (KPE és PE) vezetékek épitési-szerelési

i Kiadva: 2013.12.20.
munkai

Bevezetes
Az utasitas hatalya
Fogalmak
Gazeloszté vezeték létesitésének altalanos elbirasai
1. A létesités megkezdésének feltételei
Engedélyek, személyi feltételek, targyi feltételek
. Gazeloszt6 vezeték nyomvonala
. Gazeloszté vezeték létesitésénél felnasznalhatd anyagok
Csovek,idomok, szerelvények
. Bizonylatolas
. Nyomaspréba
. Nyomvonal- és tartozékjeldlés, nyilvantartas
. Gazelosztd vezeték tisztitasa
. A hasznalatbavételi (lzembe helyezési) engedélykérelem
E) Leagazd vezeték létesitése PE anyagu csévezetékbdl
. Hatalya
. A leagazo vezeték jellemzéi, épitésekor, szereléskor tamasztott kbvetelmények
. Epitéskor alkalmazott anyagok, eszkézok, szerszamok
. Menetes 6sszekotd kézi tagitd szerszammal torténd szerelése
. Hegtoldatos 6sszekdété tagitd szerszammal térténd szerelése
. Kombinalt szerelé szerszammal térténd szerelés
. Leagazo vezeték épitése
. A leagazd vezeték nyomasprobaja
. Munka- és tlzvédelmi el6irasok

e’ N S S

A
B
C
D

w N

-0 ~NO O b

OCoONOOOOODNWN=-

A) BEVEZETES

Ez a munkautasitas egységes szerkezetbe fogja 6ssze a gazelosztd vezeték létesitésével
kapcsolatos lényeges kérdéseket. Az utasitas célja a folyamatos és biztonsagos
gazszolgaltatas megkezdéséhez szilkséges PE gazeloszt6 vezeték |étesitésevel kapcsolatos
tudnivaldk dsszefoglalasa, mely nem mentesit a tervezdi, kivitelezdi és beruhazoi felelésség
aldl.

B) AZ UTASITAS HATALYA

Az utasitas hatalya kiterjed az OERG Kift. szolgaltatasi terlletén létesitendé PE anyagu
gazelosztd vezetékekre a nyomasszabalyozdk kivételével, de beleértve az acél anyagu
csatlakozé vezetékek létesitését is.
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C) FOGALMAK

Az utasitds az acél és a PE anyagu gazeloszto vezetékek létesitésével foglalkozik.

Az egyes anyagféleségekhez és a létesités technologidjaval kapcsolatos fogalmakat az acél
és a PE anyagok hegesztés technoldgidjanak kulénbézésége miatt kilén pont alatti

hivatkozassal adjuk meg.

Gazeloszto vezeték: Az a csdvezeték tartozékaival egyUtt, amely a gazatado allomas kilépd
oldalatél indul, és a fogyasztd telekhataranal ér véget.

PE anyagu eloszt6 vezeték hegesztésével kapcsolatos fogalmak:

Elektrofitting: olyan specidlis tokos hegesztett k6tés kialakitasara alkalmas elem, amelynek
a csBpalasttal érintkez6 feltletén ellenallashuzal van beépitve. Az e célra alkalmazhaté
feszlltségforrasra kapcsolva hegedési hémérsékletre heviti a hegesztend6 fellleteket, s
azok dsszeolvadnak.

Tokos hegesztés: a csévég kulso felllete és az idom belsé felllete kdzétt Iétrejévo
hegesztett kétés

Tompa hegesztés: csdvek és/vagy idomok sik, parhuzamos homokfellletei k6zott letrejévo
hegesztett kotés.

Nyeregidom hegesztés: a PE anyagu cs6 palastja és nyeregidom belsé felllete kézott
létrejovo hegesztett kdtés, mely elsésorban ledgazasok készitésére alkalmas.

D) GAZELOSZTO VEZETEK LETESITESENEK ALTALANOS ELOIRASAI
1. A létesités megkezdésének feltételei

PE vezetékek épitése, javitasa soran az elvégzendd hegesztési munkakat a kdvetkezbkben
felsorolt személyi és targyi feltételekkel rendelkezd cégnél kell megrendelni.

1.1. Engedélyek

Géazelosztd vezeték létesitésének (kivitelezésének) megkezdéséhez az 53/2012. (lll. 28.)
Korm. rendelet a banyafelugyelet hataskérébe tartozd egyes sajatos épitményekre
vonatkozo épitésugyi hatdsagi eljarasok szabalyairdl eléirasainak megfelelden kell
beszerezni a szUkséges engedélyeket.

1.2. Személyi feltételek

1.2.1. Acél anyagu gazeloszt6 vezeték létesitése esetén

Gazeloszté haldzaton acél anyagu elosztovezetéket csakis mindsitett hegesztd szakmunkas
kivitelezhet a felel6s személy irdnyitasa mellett.

1.2.2. PE anyagu gazeloszté vezeték létesitése esetén:
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PE anyagu csdvezeték hegesztését csakis mindsitett hegesztd szakmunkas kivitelezhet a
felelés személy iranyitasa mellett.

PE-acél sajtolt menetes 6sszekdtd idom beépitését az a gazvezeték és készllékszereld
bizonyitvannyal rendelkezé szakmunkas végezheti, aki a technolégiai szerelésbél vizsgat
tett.

A PE vezetékfektetési munkaban résztvevo, és az azt iranyitdo miszaki ellenéréknek PE
vezetéképitési mliszaki szakemberképzd tanfolyami képzésben kell részt venni, ill. e targyu
igazolt képesitéssel kell rendelkezni.

1.3. Targyi feltételek
1.3.1. PE anyagu gazeloszto vezeték létesitése esetén
a./ Tompahegesztd berendezés

- hagyomanyos tompahegeszté berendezés alkalmazhato:
a 110 <= DN <= 315 cs6méretek esetén;
- CNC vezérlésl tompahegesztd berendezés alkalmazhato:
a 90 <= DN <= 315 cs6éméretek esetén, de DN 90 esetén csak P-10-es
nyomasokozatu csé lehet.
b./ Polifuzids (tokos-dugos) hegeszté berendezés alkalmazhato:
a DN <= 110 cséméretek esetén;

c./ Elektrofitting hegeszté berendezés alkalmazhato:
a DN <= 315 cséméretek esetén;
d./ Nyeregidom-hegesztt berendezés alkalmazhato:
a DN >= 90 cséméretek esetén.
A hegesztd berendezések kezelésére, karbantartdsara vonatkozé eléirasaikat gépkonyveik
tartalmazzak.

Valamennyi hegeszt6 berendezés hegesztési varratok készitésére csakis évenként és
minden javitast kévetéen, megismételt mindsitd vizsgalaton valé megfelelésége esetén
alkalmazhaté.

A PE vezeték hegesztések létesités elStt és folyaman torténd ellenérzése,
minéségvizsgalata:

Minden cséfektetési munka megkezdése elétt, a helyszinen és a létesitendd vezeték
anyagabdl, az alkalmazott hegeszté berendezéssel prébahegesztést kell késziteni. Ezen un.
technoldgiai proba minéségvizsgalatat az illetékes anyag- és mindéségvizsgald szervezettel el
kell végeztetni. Az ellenérzé roncsolasos vizsgalatnak a legalabb hajlito-, szakito- és
makrocsiszolat-vizsgalatot kell tartalmaznia.

Elektrofitting kotés esetén a probavarrat vizsgélatot helyettesiteni lehet a helyszinen készult
elsd kotés roncsolasmentes (rontgen) vizsgalataval.

Tokos hegesztésnél — megfeleld probahegesztés utdn — a munkat iranyité miszaki vezeto
szemrevételezésével a kdtések legalabb 20 %-at ellendrizni kell (ez esetben a
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roncsoldsmentes ellenérzés bizonylata az ellendrzés megtérténtét igazold nyilatkozattal vagy
rajegyzessel helyettesithetd).

Tompa hegesztésnél — a megfeleld probahegesztés utan — az alabbi mértékben kell
roncsolasmentes vizsgalatot végezni:

100 % -0s aranyban

o aPMS =6 bar nyomasra készuld vezeték tompa varratait;

o avédodcsobe kerlld varratokat;

« a kivagott varratok helyett Ujonnan készul6 varratokat;

« aszemrevételezéssel nem megfelelének latszé, az adott méretaranyoknal nagyobb
méret- és alakeltérést mutatd varratokat.

Legalabb 10 %-os aranyban

o azelbzdleg fel nem sorolt varratokat;

e acsbbehuzasi eljarasnal a behuzandd varratokat;

o az elbgyartas soran készulé varratokat;

o afektetés el6tti, az arok mentén készult 6sszekotéseket (duplazas, triplazas).

Olyan CNC vezérlésU és a hegesztési paramétereket bizonylatolé hegesztégépek esetén,
amelyekre a MBH tipusengedély erre felmentést adott, a helyszini roncsolasmentes
vizsgalatot nem szikséges elvégezni.

Elektrofitting kétések készitésénél a csészalak 6sszekotésére szolgald, valamint a
ledgazasokra, vagy iranyvaltasokra szolgald kotések esetében, a kétések szamatdl fuggben
5-10 %-ban kell roncsolasmentes (réntgen) vizsgalatot végezni.

Nemleges eredmény(i probahegesztés-vizsgalatot kévetden a technoldgiai és a személyi
feltételeket felul kell vizsgalni és a prébahegesztést meg kell ismételni. Ugyanigy kell eljarni,
ha a helyszini roncsolasmentes vizsgélat ismétiédéen rossz eredmeényt ad.

2. Gazeloszt6 vezeték nyomvonala

Gézeloszto vezeték nyomvonalanak kijelélése tervezéi feladat. PE anyagu gazeloszté
vezeték nyomvonalanak meghatarozasanal figyelemmel kell lenni az alabbi kikétésekre,
mely szerint nem alkalmazhaté:

o légvezetékkeént;

o alagutban;

o kozuti- és vasuti hidon;

o hajozhato allo- és folydvizben;

o 30 °C-nél magasabb hémérsékletl talajban;

« minden olyan helyen, ahol -10 °C alatti h6hatas érheti a csdveket;
o ahol érvényben [évd elbirasok szerint egyébként sem szabad.

3. Gazeloszto vezeték létesitésénél felhasznalhaté anyagok
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Gazeloszté Vezetékek Biztonsagi Szabalyzata kozzétételérdl rendelkezései az iranyadok. Az
altalanos muszaki el6irasokat a Il: fejezet tartalmazza:

3.1. Csévek
A csoveknek ki kell elégiteni az MSZ EN 1555 szabvany eldirasait.

3.1.1. Gazvezeték céljara alkalmazott PE csévek és idomok anyagminéség és méret
szerinti megklilonboztetése, jeldlése és kezelése

Meg kell kilénbéztetni az PE 80 és az PE 100 szilardsagi osztalyu alapanyagokbol keészult
csoveket és idomokat. Ezeket kulén kell nyilvantartani, készletezni, ill. betervezni, rendelni es
alkalmazni.

MRS 6.2 értékl anyagbdl készuilt csé gazvezeték céljara nem alkalmazhato.

A PE csoévek specifikaciéjanal, rendelésénél, ill. jellésénél a szabvany szerinti jel6lési és
méretmegadasi rendszert kell alkalmazni. Ez vonatkozik a csévek raktari nyilvantartasara,
kéltségezésére, ill. a megépult vezetékek tervtari- és vagyon-nyilvantartésara is.

Tompahegesztésnél minden esetben meg kell gyézddni az alkalmazott csévek és idomok
egymassal valé hegeszthetéségérdl, amely térténhet a cséanyagok azonositdsaval gyari
mUbizonylat alapjan, ill. szUkség esetén hegeszthetdségi vizsgalattal.

3.1.2. Csovek alkalmazhatésaga anyagmindség szerint
A PE cs6 alapanyag szempontjabol csak akkor fogadhato el, ha a gyartd annak EN szerinti,
MSZ szerinti mindsitését-és paramétereit igazolta, ill. azokat megfeleld szakintézmennyel
bevizsgaltatta.
PE csbanyagbdl készult vezeték nem alkalmazhaté ott (foldi vezetékként sem), ahol:

o -5°C-nél alacsonyabb héfok;

o 20 °C-ot meghaladd héfok;

« barmely szort sugarzas (nap, egyéb fény, UV, radioaktiv mikrohulldmu) érheti.
Az alkalmazas egyéb (biztonsagtechnikai, technoldgiai) korlataira nézve a miszaki-
technoldgiai eldirasok vagy a tervezd konkrét helyre vonatkozé indokolt el6irasai az

ervényesek.

3.1.3. Csovek és idomok gazvezeték-nyomasfokozat, méretcsoport és kétési mod
szerinti alkalmazasa

Foldi gazvezeték céljara alkalmazhaté csémeéretek

o SDR 17,6 SDR 11 |
DN d, [mm] ' e, [mm] : szalban tekercsben e, [mm] = szalban : tekercsber
20 25 « ; - 30 : -
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25 32 35 . o 5 : -
50 63 472 " s 58 A .
T . : - - +
100 110 63 T i 10.0 - -
150 160 9,1 - : Y " _
200 200 11,4 + - 18,2 + i
250 250 14,2 T - S = :
300 315 17,9 + - 28,6 - .

dn = 110-ig elényben kell részesiteni a tekercsben val6 alkalmazast és csak az alkalmazas
altal indokolt esetekre kell szalcsé kivitelben rendelni.

Rendelhetd szalcs® méretek:

° 6,0 m;
e 120m;
e 18,0m.

A PE csévek alkalmazhaté szabvanyos méretaranya: SDR 17,6 és SDR 11.
3.1.4. A csovek és idomok alkalmazasa szilardsagi osztaly szerint:
Lakott szolgaltatasi teriiletre:

« PE 80 szilardsagi osztalyu anyagbdl készult csévek és idomok PMS = 4 bar
megengedett legnagyobb (zemi nyomasig alkalmazhatok.

o PE 100 szilardsagi osztalyu alapanyagbdl készult csévek €s idomok PMS = 8 bar
megengedett legnagyobb Gzemi nyomasig alkalmazhatok.

Az el6z6 PMS értékek c=3 biztonsagi tényezovel vannak figyelembe véve. A vezetéken
alkalmazhaté prébanyomas c=2 biztonsagi tényezd figyelembevételével:

o PE80esetén 6 bar;
o PE 100 esetén 12 bar.

Lakott (lakhato) teriileten kiviili (pl. célvezeték vagy primer ellatast szolgalé nagykézép
nyomasu vezeték) gazvezeték MRS 10 szilardsagi osztalyu anyagbél PMS = 10 bar Gzemi
nyomasig létesithetd.

Az SDR 17,6 ill. SDR 11 méretcsoportu csévek kdzoétt vezeték nyomasfokozat szempontjabdl
csak a tervez6 altal kulon eldirt esetben; ill. a kétési méd szerint kell kulénbséget tenni:

« SDR 11 méretosztalyu cs6 alkalmazhatd — az MRS szerinti nyomasfokozatig —
tompahegesztéssel #dn = 160-t6l & dn = 315-ig; kivéve a PMS 4,0 bar feletti
vezetéket.

« dn = 110-ig csak tokos, illetve elektrofitting kotés alkalmazhaté. PMS = 6,0 bar-ig
alkalmazhato vezetéknél csak tokos ( £ dn = 110-ig), illetve elektrofitting (barmely
méretnél) kétés alkalmazhatd.
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o A CNC vezérlés(i tompahegeszt6 gépek alkalmazésa esetén dn = 90 és 110 méretre
is hasznalhatéak.

! ~ tompa tokos elektrofitt
dn=63ig  SDR11 N s
dn=90-110 SDR17,6-11 -  + -
CNC géppel  SDR 11 Y

dn=160-315 SDR17.6-11 + - &

PMS = 6 bar-ig, a 4.4 szerinti kivitelnél PMS = 10 bar-ig.
3.2. Idomok
Az idomoknak ki kell elégiteni az MSZ EN 1555 szabvany elbirasait.
3.2.1. Hegesztésre vonatkoz6 elSirasok

PE anyagu csévek és idomok hegesztésére vonatkozéan az aldbbi elbirasokat kell
alkalmazni.

« DN 110 mm méretig a csévek polifuzidés hegesztéssel hegeszthettk

o DN 110 mm cs6vek esetében kézi-, illetve CNC vezérlésl hegesztés alkalmazhaté

« DN 90 mm csévek esetében megengedett a CNC vezérlésl hegesztés (de a csé csak
SDR 11 méretosztalyu lehet)

Elektrofittingeket megkdétés nélkdl lehet alkalmazni.
Nyeregidomos leagazas (MNY idomok) esetén a PE csévek # DN 90 mm elosztovezetékrol
torténd leagazas esetén csakis SDR 11 méretosztalydak lehetnek.

3.3. Gazeloszt6 vezetékbe épithetd szerelvények
Legalabb az alabbi helyeken kell elzard szerelvényeket beépiteni a gazelosztd vezetekbe:

a./ a csbvezeték és a folydk, vasutvonalak keresztezésénél;
b./ a cs6vezeték technoldgiai létesitményei elétt és utan (pl.

gaznyomas szabalyozd);
c./ gazellatasi korzetek fuggetlenitésére (lezarasara).
A géazeloszto vezeték és technoldgiai tartozékainak szerelvényei, miszerei ki kell, hogy
elégitsék a vonatkozé eldirasok (nyomasfokozat, anyag, hideguté-munka, hegeszteési
varratok stb.) kdvetelményeit.

A szerelvények elhelyezésére vonatkozoan két lehetéség kinalkozik:
(1) A foldbefektetett gazelosztd vezeték elzard szerelvényeit aknaban kell elhelyezni, kivéve
a PE anyagu, tipusengedély szerint is féldtakarassal elhelyezhetd elzard szerelvényeket.

(2)Az elzéaro szerelvényeket (tolozér stb...) elnelyezésére szolgald aknak, ki kell elégitsék az
alabbi kdvetelményeket:
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* az akna belsd tere vizmentes kell, hogy legyen:;

e az akna oldalfal és a szerelvények kézott, a szerelvények kezeléséhez,
ellendrzéséhez és karbantartasahoz szUkséges szabad tavolsagot biztositani kell;

» az aknak megfeleld lejarasi lehet&segét biztositani kell (vaslétra vagy hagcso);

» azakna kell6 szilardsagu zarhatésagat biztositani kell.

A gazelosztd vezeték ledgazasaba épitendd elsé elzard szerelvény beépitési helyének
meghatarozasakor figyelembe kell venni az érvényes szabvanyokat (MSZ 7048és MSZ EN
12279:2002, MSZ EN 12279:2000/A1:2006 Gazellats rendszerek. Gaznyomas
szabalyozok a csatlakozévezetékben. Miiszaki kévetelmények) kiemelt figyelemmel arra,
hogy az elsé elzard szerelvények kezelése és karbantartasa, ill. azok rendszeres ellenérzése
a gazszolgaltato feladata, ezért lehetbleg kozterileten, kozteriletrd| kezelhetéen, esetleg
telekhataron beldl max. 1 m-re kerdljén elhelyezésre.

3.3.1. Tolézarak
Gazelosztd vezetékbe ovalishazu éktoldzar beépitése javasolt acéléntvénybél az MSZ
2886:1978 szabvény szerint hegeszthetd toldatos acélkarimak felhasznalasaval, belul
elhelyezett orsé menettel. A gumizarasu tolézar vaséntvénybdl eléirdsait az MSZ 2887-
2:1986 szabvany tartalmazza.
A tolézarak rendeltetése:

* agazvezeték halézat szakaszoldsa, elhatarolasa Kis-, k6zép- és nagykézép nyomasd

gazvezetékek ledgazasainak flggetlenitése:;

* termeld, szolgaltaté és fogyaszté berendezések Kiiktatésa a karbantartas idejére.
3.3.2. Csapok
A csapok beépitését keriiini Kell, kivétel ez aldl a leagazd elosztévezetékbe tértend beépités,
ahol DN 20 PE vezetékbe 3/4"-0s, DN 32 PE vezetékbe 1" AHA-MOFEM gémbcsap
alkalmazhato.
3.3.3. Rugos gbmbszelepek
A rugbs gémbszelepekre vonatkozd eléirasokat a Gazelosztashoz tartozo berendezések
Rugos gémbszelep c. MSZ 11414/4-80. szabvany tartalmazza. Az eloszto-vezetéki elzard
szerelvenyek tipizélasa érdekében beépitését kerulni kell.

3.3.4. ISG - UNIBALL gombcsapok

Készulnek hegeszthetd toldatos és karimas Kivitelben. Beépitésik esetén figyelemmel kell
lenni az alsé zarasi nyomasértékre. Elosztohalézatba vald beépitésiiket kerdini kell.

3.3.5. Tomitéanyagok
Gazelosztd vezetékbe oldhatéd kotések esetén (karimak, menetek, tomitéelemek) kizarolag

pentanallé anyagu témitések hasznalhatok
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3.3.6. Védbécsovek
A védocsodvet

a. részben a dinamikai terhelés felvételére, részben a gazelosztd vezetékbdl esetleg
szivargd gaz elvezetésének biztositasara kell méretezni és tervezni;

b. Ugy kell lezarni, hogy abba se viz, se egyéb korréziés hatast kivalté anyag ne jusson;

c. amennyiben természetes szell6zése nem biztositott, a kérnyezet veszélyeztetése
ellen kelléen védett szagldcsével kell ellatni.

Az acél véddcsod korrdzid elleni védelmét biztositani kell.
Aktiv korrdzid elleni védelem esetén a védd- és haszoncsd kézétt fémes  kapcsolat nem
lehet.

Ha a gazeloszto vezeték

barmely vizvezeték vagy csatorna alatt halad;

csatornan, aknan vagy uregen halad at;

beépitett terlleten kivuli Uttestet, vasuti- vagy villamos vaganyt keresztez;
olyan fat, névényzetet vagy muitargyat kézelit meg 2 m-nél jobban, amelynek
védelme indokolt vagy kételezé (eldiras stb. alapjan)

o oW

a csOvezetéket megfeleld (acél, beton mldanyag stb.) véddcsében kell elhelyezni.

A védbcesd

a./ vasuti és villamos vaganyok alatti atvezetését a vonatkozé szabvany (MSZ 7552-62)
szerint kell kivitelezni;

b./ egyéb esetekben legalabb 1 m-rel kell, hogy hosszabb legyen, mint a nyomvonalas
létesitmény vagy alépitmények érintd sikja.

A védocso alkalmazasanal gondoskodni kell arrél, hogy a csdvezeték a véddcsébdl legaldbb
az egyik iranyban kihuzhaté legyen.

Ha az acél védbcsovet atsajtolassal épitik be, a veddcsd

(a) kulsé szigetelése helyett, a szamitott cséfal-vastagsagot kell megnévelni,

(b) belso feluletét kell6 hatékonysagu, korroziot gatlo cséfestékkel kell bevonni.

A védocsovek belsd atméréjét az alabbiak szerint kell megvalasztani:
o DN 100 csbvezeték méretig 50 mm-rel nagyobb;
o DN 100-300-ig min. 50 mm-rel nagyobb;
o DN 300 felett min. 100 mm-rel nagyobb.

legyen a véddcsd atmérdje, mint a beépitésre kerlldé csdvezeték szigeteldreteggel ndvelt
kuls6 atmérdje.

A véd6esd és a haszoncséd nem lehet azonos anyagu, de folyamatosnak és gaztémaornek kell
lennie.

A nem kifejezetten mechanikai védelemul szolgald véddécsé esetén a haszoncsod és a
védoécsbveg kdzti gaztomaor lezarason tul 5 m-ig 1 db, > 5 m hosszu védéesé esetén 2 db
szaglocsoévet kell elhelyezni.
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A szaglocsévek mérete 1" méretl legyen.
Véddcesbre vald rakétése ne oldhatd kétéssel térténjen.

Koztertleten torténd elhelyezés esetén csapszekrénybe kell felvezetni 2 x 45°, vagy 2 x 90°-
os elhtzassal annak érdekében, hogy a szaglocso fuggoéleges iranyu terhelés esetén ne
tudja a haszoncsdvet megsérteni.

A szagldcsé talajszintre felhozott végét gaztdmoren lezarni tilos! A haszoncso esetleges
sérulésébdl adddo gazszivargast csakis igy tudja jelezni.

Elektromos kabel és gazelosztd vezeték keresztezésnél a fokozott biztonsag érdekében
azbesztcement védécsd elhelyezése ajanlott.

Véddcsdben a haszoncsovet kézpontositod betétek alkalmazésaval kell elhelyezni. A
kézpontositd gyliriket 2 m-enként kell elhelyezni, Ugy, hogy a védécsd két végétd! befelé
100 mm-re legyen 1-1 db.

A szaglécstvek elhelyezésénél a csdvég-lezarasra és az els6 kdzpontositod betét helyére
figyelemmel kell lenni.

A cs6vég lezaras legmegbizhatébb mddja a Raychem tipusu zsugorodé folia alkalmazasa.
4. Bizonylatolas

A gazelosztd vezetékbe csak a rendeltetési célnak és a technika altalanosan elismert
szabalyainak megfelel6 termék épithetd be.

A nyomassal igénybe vett részek anyaga rendelkezzen az elére varhatd Gzemelési és
valamennyi vizsgalati feltétel teljesitéséhez szilkséges tulajdonsaggal, kulénoés tekintettel a
megfeleld képlékenységre és szivossagra, a ridegtorés megelézésére és a vegyi hatasokkal
szembeni ellenallé képességre.

A gazelosztd rendszer témorségére, nyomasallésagara, gazzal szembeni ellenallasara
hatassal 1év6, a gazzal érintkez6 termék a rendszerbe csak akkor épithet6 be, ha az a
felsorolt tulajdonsagokat a tervezetthez képest kedvez6étlenll nem valtoztatja meg és a
rendeltetési célra valé megfeleldségiket a gyartd igazolja.

A megfeleléséget a termékkel azonosithatd, legaldbb a gyarté altal elvégzett specifikus
ellenérzéssel, illetve az ellenérzés (vizsgalat) eredményeit tartalmazd minbsegi
bizonyitvannyal kell igazolni. A terméken olyan id6allé jelélést kell elhelyezni, amely alapjan
a termék és a min6ségi bizonyitvany kapcsolata nyomon kévetheto.

A segédanyagként felhasznalt anyagok megdfeleldségét legalabb a gyartd altal elvegzett
nem specifikus ellenérzés és vizsgalat alapjan kiallitott dokumentummal kell igazolni.

A termékek kotelezd alkalmassagi idejét és a gyartastol a beépitésig megszabott legnagyobb
idétartamot a terméken, a csomagolason, a hasznalati-kezelési utmutatéban vagy a
megfeleléséget igazoldé dokumentumban fel kell tintetni.A szerelvényeknek minden esetben
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azonosithatéknak kell lenni a mdbizonylatokkal.
5. Nyomasproba

Gézelosztd vezeték nyomasprobéjat a GVBSZ (Géazelosztd Vezetékek Biztonsagi
Szabélyzata) VII. fejezet 2. pontja eléirasainak figyelembevételével, az MSZ 11413/1-77.
gaztomorség és vizsgalata - Altalanos eléirasok, valamint az MSZ 11413/5-81.
Gaztémorség és vizsgalata - Gazeloszto vezetékek targyl szabvanyok szerint kell
végezni.

A nyomasproba végrehajtasahoz az MSZ 11413/5-81. Gaztémorség és vizsgalata cimu
szabvanyban leirt eszkéz6kén kivil alkalmazhaté mas tipusu, olyan elektronikus mero és
kiértékel mliszer is, amely rendelkezik a méréshez szikséges engedélyekkel (MBH,
MKEH). Ha a készilék a nyomasprobat kiértékeli, és arrél a GVBSZ eldirdasainak megfeleld
jegyzokdényvet készit, akkor ezen kivul mas jegyzdkdényvet nem kell felvenni.

A nyomasproba végzése soran az OERG Kft TU-A_10 jel technoldgiai utasitas elbirasait
kell betartani. ~

6. Nyomvonal- és tartozékjel6lés, nyilvantartas
6.1. Nyomvonal- és tartozékjeldlés belteriileten
A gazelosztd vezeték nyomvonalat csak lakott tertleten kivul kell megjeldini.

A géazelosztd vezeték tartozékat a gazszolgéltatonak lakott tertleten beltl meg kell jel6Ini az
épulet falara, vagy mas alkalmas helyre er0sitett jelzétablaval. A tartozékoknak a
jelzétablatél mért merdleges és oldaltavolsagat a tablan fel kell tintetni.

A jelz6tablan alkalmazhat6 a vezeték nyomasfokozatara utald szinjel6lés is.
6.2. Nyomvonal és tartozék nyilvantartas

« A gazeloszto vezeték nyomvonaléat a féldmérési és térképészeti tevékenysegrol sz616
jogszabalyi rendelkezéseknek megfeleléen kell nyilvantartani.

« A nyilvantartasnak olyannak kell lennie, hogy a vezeték hossz-szelvénye abbdl
szerkeszthetd legyen.

o A gazszolgéltatd a gazelosztd vezeték nyilvantartasara illetékességi terletérdl
helyszinrajzokat készit beltertleten 1:500, kultertleten legalabb 1:1000
méretaranyban.

« A gazeloszto vezeték jellegét, nyomvonalat, nyomasfokozatat, anyagat, atmérgjét,
tartozékait, jellemz6 pontjainak a telekhatartdl, illetéleg épulettdl mért tavolsagat és
magassagi elhelyezkedését (bemérési adatait), a csatlakozd vezeték foldbefektetett
szakaszéat és azok atméréjét - a megvaldsulasi terv alapjan - a gazszolgaltatd szakagi
helyszinrajzain (térképszelvényein) legkésdbb az tzembe helyezéstdl szamitott 30
napon belul kell feltinteti.

7. Gazeloszto vezeték tisztitasa

L1412



OERG K#t. A_09.doc

A tisztitas célja a csdvezetékbdl az épités soran bekerilt por, szennyezddés eltavolitasa
sUritett levegdvel torténd kifuvatassal, a nyomasprébat megel6zden.

A tisztito lefUvatas végzése soran az OERG Kft TU-A_10 jell technoldgiai utasitas
elbirasait kell betartani.

8. A hasznalatbavételi (izembe helyezési) engedélykérelem

A gazeloszto vezeték |étesitése soran a hasznalatbavételi (l1zembe helyezési) engedely
megkéréséhez szilkséges dokumentacidknak a kivitelezési munkak elérehaladasaval, az
elvarhaté mdszaki tartalomnak megfeleléen, naprakésznek kell lennilk.

A kérelemnek tartalmaznia kell:

fao ow

(SH

a |létesitmény megnevezését, helyét, rendeltetésének meghatarozasat,

a létesitési engedély szamat és keltét;

az Uzemeltetd vallalat megnevezését, cimét;

az Uzemeltetés biztonsagi szempontbdl fébb jellemzéit, tovabba - sziikség szerint -
javaslatot az Uzemeltetés kuldnés, a hatalyos eléirasokon tulmené feltételeire (pl.
személyi kovetelmények, fokozott ellenérzés);

javaslatot a helyszini szemle idépontjara.

A kérelemhez egy-egy példanyban mellékelni kell:

a.

b.

SR oo

a kivitelezé nyilatkozatat arrél, hogy a munkat a Iétesitési engedélyben foglaltaknak
megfelelbéen végezte-e el;

az engedélyezett és kivitelezett allapot kozotti eltérést feltintetd altalanos elrendezeési
tervet (helyszinrajzot) és miszaki terveket, tovabba azok indokait, ha az eltérésre
egyébként nem kellett engedélyt kérni;

dsszefoglald jelentést az esetleges probalizemeltetés tapasztalatairdl;

a létesitményben folytatni kivant tevékenységre vonatkozo - a biztonségi
szabalyzatokban banyahatdsagi jévahagyasra eldirt - technologiai utasitasok
tervezeteit:

a szakhatdsagok hozzéjarulasait a hasznalatbavételhez, ha az szikséges;

a |étesitési engedélyben el6irt vizsgalatok bizonylatait, jegyzékdnyveit;

az Uzemeltetének az Uzembe helyezésre vonatkozd egyetértd nyilatkozatat;

a kézm(iveknek az Uzembe helyezéssel kapcsolatos nyilatkozatat, ha a kivitelezés
soran a |étesitési engedélyben foglaltaktél a kézmlveket is érinté mddon eltértek.
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tartalom-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitasai Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszt6 vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet  A_09. miir&giag (KPE és PE) vezetékek épitési-szerelési Kiadva: 2013.12.20.

alfejezet ~ A_O09E.PE anyagu ledgazo vezeték létesitése

1. Hatalya
2. A ledgazo vezeték jellemz6i: épitésekor, szereléskor tdmasztott kbvetelmények
J. Epitéskor alkalmazott anyagok, eszkézok, szerszamok
4. Menetes 6sszekotd kézi tagitd szerszammal torténd szerelése
5, Hegtoldatos 6sszekétd tagitd szerszammal térténd szerelése
6. Kombinalt szereld szerszammal térténd szerelés
¥. Leagazo vezeték épitése
8. A leagazo vezeték nyomasprobaja
9. Munka- és tlzvédelmi elbirasok
1. Hatalya

Ezen mlszaki-szolgélati utasitas hatalya kiterjed az OERG Kft. szolgaltatasi terlletén létesitésre
kertlé kis-, kdzép-, és nagykdzép nyomasu elosztovezetékekrdl lecsatlakozo D20, D32, D40 és
D63 mm-es PE (keménypolietilén) anyagu, feszitdklpos technolégiaval készul6 leagazo
vezetékek épitésére és a gerincvezetékre hegesztett leagaz6 idomok szerelésére.

2. A leagazé vezeték jellemzdi, épitésekor és szereléskor tamasztott kévetelmények

2.1. Ledgazo vezeték épitését csak gazvezeték- és készulékszereld bizonyitvannyal rendelkezd
dolgozé végezhet, aki a szerelési technoldgidbdl vizsgat tett. Csak gazvezeték- és
készulékszereld bizonyitvannyal rendelkez6 dolgozé PE hegesztést nem végezhet. A szerelés
végzéséhez 2 f6 szlkséges, ebbdl 1 f6 szakképzett kell, hogy legyen.

2.2. A gerincvezetékrol térténd lecsatlakozast nem figyelembe véve a leagazé vezeték csak D20,
D32, D40 vagy D63-as méretben PE anyagbdl SDR 11-es méretaranyu cs6bdl készulhet.

2.3. PE cs6 acél cséhoz és szerelvényhez térténd csatlakoztatésa, helyszinen szerelhet6
eléfeszitett belsd rézhively(i 6sszekétdvel torténhet, amellyel igy oldhatatlan kétést hoz létre. A
PE-acél 6sszekotdk tipusai a kévetkezdk:

o Menetes;
o Hegtoldatos;
o karimas.

2.4. A ledgaz6 vezetéken kétés csak térszint felett, a kiviteli terven elére meghatarozott, joI
lathato helyeken lehet. A PE csévet terepszint folé kell kivezetni.

2.5. A ledgaz6 vezetéken - a gazelosztd vezetékre vald racsatlakozas kivételével - hegesztés

nincs. Ez alol kivételt képez, amikor acél anyagu eloszto vezetékrdl készitink leagazast, ilyenkor
hegtoldatos PE-acél ésszeko6tét kell hasznalni. Ennek az acél részét hegesztéssel csatlakoztatjuk
az acél ledagazashoz (1-2 abra). A féldbe kertilé acél vezetékszakaszt korr6zié ellen védeni kell a
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TU-A jeli Technologiai Utasitas A_08 fejezete el6irasainak megfeleléen.
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3. abra

2.7. Afali, illetve elékerti felallasoknal a PE cs6 védelmét PVC dréncsé és acél védbesd
segitségével kell megoldani. A dréncsd fold alatt Iévé végének vizszintesen legalabb 0,2 m-re
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kell beérnie a homokagyba, a méasik végét fali felallas esetén 0,35 m hosszan a védbcsé vegére
kell felntzni Ugy, hogy a dréncsé 0,05 m-re nyuljon a talajszint félé (4. abra).

A véddcsé kizardlag varratnélkili acélcsébél készilhet. Mindkét végén belll legyen lerézselve,
lesorjazva, kivul-belll korrozidvédelemmel ellatva, 6sszekotd-része fészek kialakitassal

készuljon.

2.8. A felallasok elkészitésénél a PE SDR 11 méretaranyu csé minimalis hajlitasi sugara a
kovetkezd (4. abra):

D20-nal R = 400 mm;
D32-nél R = 640 mm;
D40-nél R = 800 mm;
D63-nal R = 1260 mm.

4. abra

2.9. A leagazo vezeték rendszer épitésekor a helyszinen csak az elére gyartott elemek
dsszeszerelése, illetve beépitése térténhet. A kulénb6zd egyedileg megmunkalt, illetve
hegesztett kézdarabok beépitése nem megengedett.

3. Epitéskor alkalmazott anyagok, eszkéz6k, szerszamok

3.1. A gazvezeték épitésekor felhasznalhatdé SDR 11 PE csévek geometriai méretei az MSZ
7908-2 eldirasainak megfeleléen a kévetkezok:

e d, 20 en=3,0 mm ent ty = 3,5 mm;
e d, 32 en=3,0 mm entty =3,5mm;
e dpn 40 en=3,7 mm entty =4,3 mm;
e d, 63 en= 5,8 mm entty = 6,5 mm.

3.2. A leagazd vezeték épitésekor alkalmazott KOGAZ altal kifejlesztett 6sszekotok tipusai:

e menetes csatlakozas:

D20 R1/2"-0s csatlakozé menet;
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D32 R1 "-o0s csatlakozé menet;
D40 G5/4"-os csatlakozé menet;
D63 R5/4"-o0s csatlakozd menet;

o hegtoldatos:
D20 1/2"-o0s csatlakozé acélcséveg;
D32 1 "-o0s csatlakozé acélcsbveg;
D40 5/4"-o0s csatlakozé acélcsdveg;
D63 2"-os csatlakozd acélcsdvég;
o karimas:
D63 csatlakozo karima: DN50, PN 40.
3.3. Nyomas alatti rakétés acélcsoére utdlagos leagazo épitése esetén:
o elektromos hegesztégép;

o aramfejlesztd);
e golyés megfurécsonk (5. abra);

A 09E.doc

o megfurokészulék;

o leagazasnak megfeleld
hegtoldatos PE-acél 6sszekotd;

o langhegesztd készlleék.

_ 5. dbra
3.4.Nyomas alatti rakétés PE csdre utdlagos leagazé épitése esetén:

o ledgazasnak megfeleld
megfurdidom (6.abra);

o csOhantold (rongy, denaturalt
szesz);

e rugosszorito;

o csOmegfurd (megfurd idomnak
megfeleld racsnis kulcs);

« a hasznalatos megfuréidomhoz
alkalmas elektrofitting
hegesztbgép;

o aramfejleszto.

6. abra

3.5. Atmoszférikus nyomason valo rakétés acélcsore:
o acélcst iv, vagy golyds megfurécsonk;

o megfurd készulék;
o langhegesztd készulék;
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leagazasnak megfelelé hegtoldatos PE-acél 6sszekoto.

A _09E.doc

3.6. Atmoszférikus nyomason valo rakétés PE-csére ledgazasnak megfelel6 nyeregidom
abra) vagy megfurdidom:

3.7. Menetes 6sszekotd szerelése D20-as és D32-es PE cs6héz:

nyeregidomhoz:

- hegesztd profilpar;

- hegesztd készulék + csémegfurd;

megfurdidomhoz:

- rugés szorito;

- csémegfurd;

- megfurdidomnak megfeleld racsnis kulcs;

- leagazasnak megfelelé karmantyu vagy elektrofitting;
- karmantyu hegesztéséhez hasznalatos profilpor;

- elektrofitting hegesztéshez hasznalatos hegesztégép;
- hevitétukor:

- dramfejleszto;

- cs6hantol6 (rongy, denaturalt szesz).

menetes 6sszekdtd (8. abra);

tagitd szerszam (9. abra) vagy kombinalt szereld
szerszamkeészlet;

PE csévago;

kerepes hajtészar: - dugodkulcs Lt = 13 mm (D20);
dugokulcs Lt =17 mm (D32);

vizpumpafogd (250 mm);

a PE cs6 méretének megfeleld csékalibrald (10. abra);
jelzdfilc.
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9. abra
3.8..Hegtoldatos dsszekotd szerelése D20 és D32-es PE cs6h6z

« hegtoldatos 6sszekdétd (11. abra);

. tagitd szerszam (12. abra) vagy kombinalt szerel® szerszamkeszlet;
o PE cs6vago;

o Jelzbfilc;

e dugdkulcs Lt =17 mm (D32);

e Vvizpumpafogd (250 mm);

o a PE cs6 méretének megfelel csdkalibralo.

11. abra

12. abra
3.9. A D40-es és D63-as 6sszek6tok szereléséhez:

o PE-acél 6sszekétd (a 13. abran D63 karimas
Osszekdto latlhato);
o kombinalt szereld szerszamkészlet;

o PE cs6vago;
o Jelzébfilc.

13. abra
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3.10. PE cs6 profilfuziés hegesztéséhez

o csOvégmaro;

« csbhantold (rongy, denaturalt szesz);
« megfelelé méret profilpér;

o aramfejlesztd;

o hevitotukor.

3.11. PE cs6 elektrofittinggel térténd hegesztéséhez:

o csbvégmard;
o hegesztdgép;
e aramfejlesztd.

4. Menetes 6sszekot6 kézi tagitéo szerszammal torténd szerelése (méret: D20, D32)

4.1. A szerelés megkezdése el6tt a tagitd szerszam atmérgjét idészakonként ellendrizni kell.
Amennyiben a kup atméréjének kopasa a 0,05 mm-t meghaladja, ki kell azt cserélni. Szerelés

megkezdése el6tt tagitd szerszam menetét a szennyezddéstdl meg kell tisztitani és orséolajjal
bekenni.

4.2. A PE cs6 palastjan annak végétdl a rézhlvely segitségével pozicionald jelet kell hazni. (14.
abra)
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Ellendrizni kell a rézhively segitségével, hogy az kdnnyen, erdltetés nélkil becsusztathato-e a
PE csébe. Amennyiben ez nem lehetséges, akkor a PE cs6 belsd atméréjét csékalibraloval (10.
abra) kalibraini kell.

4.3. A tagitokupot minden szerelés elbtt teflonzsirral be kell kenni.

4.4. A tagité szerszam talpcsapagyara Ultetve az 6sszekétd testet - belehelyezve a rézhuvelyt - a
tagitdkup felhajtasaval allitjuk 6ssze a szerszamot.

4.5. A tagité szerszammal dsszedllitott 6sszekdtot a 14. dbra alapjan ratoljuk a PE csore.

4.6. Az 6sszekoitot elfordulas ellen vizpumpafogoéval megfogva - Lt = 13 mm, vagy Lt = 17 mm-es
dugodkulcsot alkalmazva - a kerepes hajtészar forgatasaval a tagitokup a rézhlvelyben haladva
oldhatatlan kétést hoz létre a PE cs6 és az dsszekotd kdzott. A mlvelet befejezését kdvetben a
tagitd szerszam az 6sszekotdboél kiemelhetd.

4.7. A megszerelt 6sszekotét a védéeso felsd végébe Ugy helyezzik be, hogy az 8sszekété valla
és a veédocso kdzott 5 - 10 mm hézag legyen.

4.8. A megszerelt menetes PE-acél 6sszekotd véddécsdben a 15. abran lathato.

Részei a kdvetkezdk

1.:PE-acél 6sszeko6td acélhaza
2. rézhlvely
3. PE cs6

4 védodesd

15. abra
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5.Hegtoldatos 6sszekoté6 tagité szerszammal térténé
szerelése (Méret: D20, D32)

5.1. A hegtoldatos 6sszekotd szerelését az 5.1. - 5.6.
pontokban leirtak alapjan kell végrehajtani, azzal a L I
kulénbséggel, hogy a mlvelet a 9. abran lathato
szerszammal kell elvégezni.

5.2. A 16. abran a megszerelt hegtoldatos PE-acél
Osszekotd lathatd, védodesdben.

Részei a kovetkezok:

o 1. PE-acél 6sszekdtd;

o 2rézhuvely;

« 3. PE csé; L

o 4. védbcsé. [
5.3. A PE-acél kotés létrehozasat kdvetden az acél ’ _j| —

csovet az 6sszekotdhoz kell hegeszteni. Hegesztés ]
soran a PE csévet lang, vagy karos héhatas nem érheti. l
A hegesztés idejére a PE-acél kétest be kell csavarni |

I

vizes ruhaval. 2 !
l
3 —
. E
| &
4 - . _r_'
16. abra

6. Kombinalt szerel6 szerszammal térténé szerelés:
A kombindlt szerel6szerszam segitségével tetszéleges helyzetben és tetszbleges helyen
(arokpart) végezhett a szerelés. A tagitas egy hidraulikus munkahenger segitségével tortenik,
mely egy nagynyomasu témlével - aminek hossza 1,5 m - csatlakozik a szivattyahoz.
Hasznalatos méretek:

« menetes: D32, D40;

« hegtoldatos: D32, D41, D63;

o karimas: D63.

(Bbvebben lasd: a kombinalt szerel¢ szerszam gépkényvében leirtak alapjan!)
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7. Leagazo vezeték épitése:

A Technolégiai Utasitas tartalmazza a kilénb6zé anyagu csévek nyomas alatti és tulnyomas
nélkali (atmoszférikus) szerelését a leagazastél az épuletig.

7.1. Gerincvezetékrdl leagazas |étesitése
Sikeres nyomasprobaval rendelkezé, illetve lizembe helyezet
gazeloszto vezetékre rakotést
csak a gazszolgaltaté szakemberei végezhetnek!
7.1.1. Uj gerincvezeték épités esetén:
« PE anyagu gerincvezetékre megfurdidom (17. abra) vagy nyeregidom (18. abra)

felhnegesztésével;
« acél anyagu gerincvezetékre acél iv + hegtoldatos 6sszekétd felhegesztésével (19.abra).

LEEL L 18. abra

ffaff::qf“__“f:T;4_1:;;FTTﬂ

19. abra 20. abra

7.1.2. Nyomas alatti gerincvezetékrél leagazas készitése:

« PE anyagu gerincvezetékre fltébetéttel ellatott idom felhegesztésével (17. abra) Ebben az
esetben az idomot a gerincvezetékre fel kell hegeszteni. Az idomot a leagazé vezetékhez
tokos kétéssel kell hegeszteni.

o Ezt a kétést lehetdleg elektrofittinggel kell elvégezni, a gyarté eldirasa szerint.
o A haszoncs6é megfurasa a nyomasprobat kévetden térténhet.

« acél anyagu gerincvezetékre golyos megflrdidon + hegtoldatos 6sszekdtd
felnegesztésével. Golyds megfurdidom ott alkalmazhato, ahol az elosztéhalozat
Uzemnyomasa nagyobb, mint 1 bar (20. abra).

o Ebben az esetben a golydés megfuréidomot a gerincvezetékre ivhegesztéssel kell
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felhegeszteni. A PE leagazd vezetékre felszerelt hegtoldatos 6sszekétét a golyds

megfuréidommal langhegesztéssel kell 6sszehegeszteni.

7.2. Fali felallas létesitése D20, vagy D32-es PE csovel

A _09E.doc

7.2.1. Epulet faldra 0,4 m és 1,6 m kézétti magassagban gémbcsap, vagy 1,5 m magassagban
szereldlap elhelyezése az 5. pontban leirt szerelési technolégia szerint menetes dsszekétovel
(21-22. abra).
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7.2.2. Epulet faldra 0,4 m magassagban hegtoldatos 6sszekétd alkalmazasa, ha az épulet
falsikjan hegesztett kotéssel csatlakozunk az acél vezetékhez (23-24. abra).
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24. abra

7.2.3. ElSkertben elhelyezhetd hazi gaznyomas szabalyozo allomas és fali felallas hegtoldatos
véggel (23-24. abra).

A be- és kilépd csatlakozas szereléséhez menetes dsszekétét, az épulet falara torténd felallasnal
hegtoldatos 6sszekétot kell alkalmazni.

Az elbkerti felallas és az ellatando épulet kézt a fold ala csak PE SDR 11 anyagminéségu
vezetéket lehet épiteni.
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7.3. Fali feléllas létesitése D40, vagy D63-as PE csdvel

7.3.1. Epulet falara min. 0,4 m magassagban elzaro szerelvény elhelyezése a 3. pontban leirt
szerelési technoldgia szerint menetes, illetve karimas 6sszekotével (25. abra a D40-es; 26. abra
a D63-es PE csdvel valo feli felallast mutatja).
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26. abra

7.3.2. Epulet faldra 0,4 m magasséagban hegtoldatos ¢sszekétd alkalmazésa, ebben az esetben
hegesztett kétéssel csatlakozunk az acél vezetékhez.

7.4. Véd6esovet és PE csévet az engedélyezett terv szerint kell elhelyezni a nyomvonalon. A
gazszivargas miatt a fold felszine alatt vizszintesen beépitheté vedbcsé anyaga: perforalatlan
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dréncsd. Ez esetben a homokagyban lévé végét tdmiteni kell. Szell6zése a PE-acél 6sszekétonél
torténik.

7.4.1. A PE csbre eldszdr a dréncsdvet, utana az acél védocsévet kell huzni.

7.4.2. D20-as PE csénél az 1 "-os véddcsd végére egy véddkarmantyut kell elhelyezni (27-28.
abra). A perforalt dréncsévet a védécso also végére 35 cm hosszban fel kell huzni.

28. abra

7.4.3. A véddbcsévet ugy kell elhelyezni. hogy a — [~
dréncs6 kb. 50 mm-rel nyuljon a talaj félé (29. abra).

Az acél védbéeso vége 300 mm mélyen legyen a fold Dtg
alatt.

7.4.4. Az épulet falan elhelyezésre kertl6
védbcsovet - annak hosszatol fuggden - egy, illetve .
két fali bilinccsel kell régziteni. A 600 mm-nél

hosszabbakat kettével, melynél az elsé bilincset
kozvetlenul az 6sszekétd fészek ala, a masodikat a !

|

talajszinttél 200 mm-re kell elhelyezni (29. abra). A i =lo P

600 mm hosszu, illetve az annal révidebb = Oy

méretlieket egy bilinccsel, a védécsd felsd vegétol o 'S © '

100 mm-re kell régziteni. A megfeleld méret( C o9 a

véddcsovet az 1 sz. tablazat alapjan valaszthatjuk = o 3 o

Ki: - o i
S L

29. abra

14/16



OERG Kftt. A 09E.doc

PE csé Védécsd Dréncsé
atméréje  Smin Dbelsé.min Hossz Tagitas V.karm.  Atmér6 Hossz
D20 2,8 2 560 X X NM 50 1700
D20 2.5 2 1100 X X NM 50 1700
D20 2.5 27 1760 X X NM 50 1700
P82 25 36 560 X - NM 50 1700
D32 2,5 35 1100 X - NM 50 1700
D32 25 35 1760 X E NM 50 1700
D40 2,0 51 min. 600 - - NM 50 2500
D63 2.5 81 min. 750 - - NM 100 2500

A védbdcsovon az 6sszekotd részére kialakitott fészek excentricitasa max. 0,1 m lehet.

1. sz. tablazat
8. A ledgaz6 vezeték nyomasprobaja
8.1. Nyomasproba elvégzése:

Gerincvezetékkel egyutt épuld, vagy 25 m hosszat meghaladd ledgazo vezeték nyomasprobajat
a gerincvezetékre (MSZ 11413/5) vonatkozo eldirasok szerint kell végezni. Egylttes épités
esetén a ledgazo vezetéket a gerincvezetékre ra kell kétni, azzal kell nyomasprobazni.

Abban az esetben, ha csak ledgazé vezeték épll és a hossza nem haladja meg a 25 m-t a
prébanyomas értéke a rendeltetés szerinti Uzemnyomas 1,5-szerese, de min. 3 bar.

A mérési idészak eldtt legalabb 1 éraig probanyomason kell tartani a PE csévet - az esetleges
alakvaltozas miatt. Prébanyomas id6étartama 15 perc. Ellendrzéséhez legalabb 1,6
osztalypontossagu, érvényes OMH hitelesitéssel rendelkezé nyomasmérét, vagy
differencidimanométert kell hasznalni. A megfigyelési id6 alatt szivargas, illetve kimutathato
nyomascsdkkenés nem |éphet fel.

A kotéseket szappanos vizzel ellenérizni kell. Ekkor a fali, illetve el6kerti felallasnal a golydscsap
utan 1évé csatlakozo (hollandi) csonkba kelll a zarodugd (témitégydrdvel), vagy a
nyomasprobazé csonk.

A kisnyomasu vezeték nyomasprébaja:

A mennyiben lehetéség van ra - a ledgazo vezeték és a féldalatti kisnyoméasu vezeték
nyomasprobéjat egyuttesen lehet végrehaijtani, a ledgazé vezetékre eldirt értéken. Ebben az
esetben a szabalyozo, illetve a méré helyére megfeleld athidalé csonkot kell betenni.

A ledgazd gazelosztd vezeték sikeres nyomasprobajarél az MF 8.2.2. jeli eljaras 822me.
melléklete szerinti egyszerUsitett jegyzékényvet kell felvenni. A csatlakozo vezeték sikeres
nyomasprobajat a "MUszaki ellenérzési bizonylat és Uizembe helyezési engedély" nyomtatvanyon
kell dokumentalni.

15/16



OERG Kft. A _09E.doc

Sikeres nyomaspréba utan az acél anyagu ledgazoé idomot, illetve vezetéket le kell szigetelni.
9.Munka- és tizvédelmi el6irasok

9.1. A ledgaz6 vezeték épitése soran az OERG Kft. TU-A jeld Technolégiai utasitas vonatkozo
munka- és tlzvédelmi eldirdsait kell betartani.

9.2.Nyomas alatti vezetékre valo rakétés esetén az OERG Kft. TU-A jeld Technolégiai Utasitas
gazveszélyes munkak végzésére vonatkozé munka- és tlizvédelmi utasitasait kell megtartani.
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tatalom-mind Az OERG Kft. Technologiai Utasitasai Kiadas:

kotet TU-A Gazeloszto vezetékek létesitése Modositas:
fejezet A_10. Vezetékek tisztitasa, nyomaspréba Kiadva: 2013.12.20.

10.1 Gazelosztd vezeték tisztitasa
10.2 Nyomaspréba 1 MPa Gzemeltetési nyomas alatti gazelosztd vezetéken

10.1. Gazeloszt6 vezeték tisztitasa

Gézeloszto vezeték létesitésekor a nyomasprobat megelézéen el kell végezni a vezeték
belsé terének tisztitasat. A tisztitas célja a csdvezetékbdl az épités soran bekertlt por,
szennyez6dés eltavolitasa kifUvatassal, sdritett levegdvel.

A mivelet végrehajtasa

Az elkészult csbvezeték egyik végére feltdltd csonkot, ellentétes végére lefuvatd csonkot kell
szerelni, melynek atmérdje az elosztd vezeték atmérdjének 1/3-ad része, de minimum NASO
legyen. A vezeték kérnyezetének figyelembe vételével a csonkra egy flggéleges cséveggel
rendelkez6 lefuvatod vezetéket kell kiépiteni.

A vezetéket levegbvel fel kell tdlteni az Gzemi nyoméasnak megfeleld prébanyomas értékére.
A lefuvaté csbére szerelt elzaré teljes kinyitasaval a levegét le kell fuvatni.

A leflvatas altal |étrehozott aramlasi sebességnek nagyobbnak kell lenni, mint a vezetekben
UzemszerUen eléfordulé varhaté maximalis gazsebesség.

Kis térfogatu vezetékek esetében a leflvatas beinditasat kdvetden a tulnyomas expandalasa
hamar bekovetkezik, igy a levegd kidramlési sebessége az id6 fuggvényében egyre
csékken, ezért nagyobb mennyiségli szennyezdanyag kiaramlasa az idé muldsaval nem
varhato, ezért a lefuvatast kezdeti kiaramld szennyezddés fuggvényében esetleg tébbszor
meg kell ismételni.

A vezeték Uzembe helyezésekor a Iégtelenitést kdvetden Uizemi nyomasu haszongazzal
végzett folyamatos lefUvatassal - az Uzemeltetd altal meghatarozott ideig - kell meggy6zddni
a levegobvel végzett tisztitas hatékonysagarol.

A lefUvatasok megtorténtét és lefolyasat, eredményét nyilatkozatban kell régziteni.

2. Nyomasproéba 1 MPa lizemnyomas alatti gazeloszto vezetékeken.

Gézeloszto vezeték nyomasprobéjat a 80/2005. (X. 11.) GKM rendelet a gdzeloszto
vezetékek biztonsagi kévetelményeirél és a Gazelosztd Vezetékek Biztonsagi Szabalyzata
kozzétételérdl VII. fejezet 2. pontja eldirdsainak figyelembevételével, az MSZ 11413-1:1977.
Gaztomorség és vizsgalata - Altalanos eléirasok, valamint az MSZ 11413-5:1981.
Gaztémorség és vizsgalata - Gazelosztd vezetékek targyu szabvanyok szerint kell végezni.
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A nyomasprobak értékeit a tervezd allapitja meg.

A |étesités sordn a szolgaltatoi szakvéleménnyel, ill. jogerds létesitési engedéllyel
rendelkez6 kiviteli tervdokumentacioban foglaltaknak megfeleléen kell eljarni.

Amennyiben a sikeres nyomasprobat kovetden a gazelosztod vezeték

« hat hénapon belll nem kerult izembe helyezésre, akkor hasznalatbavétel el6tt a
tomoérségi nyomasprobat;

« egy éven belul nem kerult tzembe helyezésre, akkor mindkét nyomasprébat meg kell
ismételni.

El6készités

A nyomasproba megkezdése elbtt meg kell gyézddni arrél, hogy a vezetéképités, szerelés
az engedélyezett tervdokumentéacid szerint a szabvanyok és elbéirasok betartasaval tértént.

Gondoskodni kell a nyomasproébara kerild vezetékszakaszok Uzemeltetési allapotnak
megfeleld helyzetben torténd régzitésérdl, leterhelésérdl.

Az arokban elhelyezett vezetéket féldtakarassal kell ellatni.

Biztositani kell a hegesztési varratok azonosithatésagat a hegesztési naplé alapjan.

A nyoméasprobara kerulé vezetéket tomdren és a tervezett iegnagyobb nyomasnak megfelel6
nyomasfokozatu karimakkal vagy egyéb alkalmas szerelvényekkel kell lezarni. Gondoskodni
kell arrdl, hogy a beépitett szerelvények egyoldali nyomasa azok megengedett névieges
nyomasanal nagyobb értéket ne érjen el.

A nyomasprobaknal alkalmazott zaré szerelvényeket az elosztévezetéktdl olyan tavolsagra
kell elhelyezni, hogy rendellenesség esetén a nyomas alatt all6 elosztévezeték szakasz a
kezeldszemélyzetet ne veszélyeztesse.

Szilardsagi nyomaspréba

A szilardsagi nyomasproba kdzege: levegd. Csak visszatemetett vezeték vizsgalhato.
A szilardsagi probanyomas értéke az MSZ 11413/5-81 2.1.2. pontja szerint altalaban:

Pp =1,25 x DP bar

A tervez6 altal meghatarozott érték( nyomasproba alkalmaval a csé falaban a szamitott
fesziltség nem haladhatja meg a cs6 anyagara jellemzé folyashatarérték 95 %-at.

Az elosztdvezetékbe és tartozékaba beépitett nyomastartd edények, mlszerek,
szerelvények, készulékek a rendszerbe beépitve akkor helyezhetbk azzal egyUttesen
nyomasproba ald, amennyiben ezek szémitassal vagy gyartémuvi aléirdssal igazoltan, a
tervezett nyomas karosodas nélkuli elviselésére tartésan alkalmasak.
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A nyomasproba megkezdése elétt legalabb 24 éraval fel kell télteni a vizsgalandd
berendezéseket, hogy a hémérsékleti kiegyenlitddés megtdrténhessen.

Talajszint felett végzett nyomasprobanal ez az érték a hémérseéklet kiegyenlitédes
id6étartamaig csékkenthetd.

A szilardsagi nyomasproba idétartama: Tp = 6 6ra
A nyomasproéba ideje alatt régziteni kell az alabbi adatokat:

« avezetékben lévé nyomas értéket;

o akornyezet hdmérsékletét;

o a kozeg hdmérsékletét.
A nyomésprobéazott gazelosztd vezeték akkor megfeleld, ha idétartama alatt szivargas nem
tapasztalhatd, illetve a nyomasvaltozas nem nagyobb a hdmérsékletvaltozasbdl
szamithatonal.

Ha a nyomasproba eredménytelen, azt a hibak kijavitasa utan meg kell ismételni.

Tisztitas utan a gazelosztd vezetéket az MSZ 11413/5-81 3.4. pontja szerint kell az eldirt
prébanyomas értékre feltolteni.

A nyomasproba megkezdése el6tt legalabb 24 oraval fel kell tolteni a rendszert az el6irt
nyomasértékre, hogy a hémérsékleti kiegyenlitédés megtérténhessen.

Tomoérségi nyomasproba
A tdmdrségi nyomasprobat az elosztovezeték tizemeltetésre alkalmas allapotaban kell
elvégezni, a sikeres szilardsagi nyomaspréobat kovetéen.

A tdmorségi prébanyomas értéke:

Ppt = MOP bar
A tdmorségi nyomasprébahoz felhasznalt kézeg: levegb, illetve haszongaz.

A témorségi nyomaspréba idétartama: min. 2 dra.

A nyomésproba megkezdése el6tt legalabb 24 éraval fel kell télteni a rendszert az eldirt
nyomasértékre, hogy a hdmérsékleti kiegyenlitédés megtoérténhessen.

A nyomaspréba ideje alatt régziteni kell az alabbi adatokat:
o avezetékben |évé nyomas értékét;
e akdrnyezet hdmérsékletét;
o akobzeg hdmeérseékletét.
A nyomasprobazott gazeloszto vezeték akkor megfeleld, ha idétartama alatt szivargas nem

tapasztalhato, illetve a nyomasvaltozés nem nagyobb a hémérsékletvaltozasbal
szamithatonal.
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tartalom-mind Az OERG Kft. Technologiai Utasitisal Kiadas:
kotet TU-A Gazeloszto vezetékek létesitése Modositas:
fejezet A_10. Gazeloszt6 vezetékek tisztitasa Kiadva: 2013.12.20.

A10m1 Vezeték tisztitasi nyilatkozat

VEZETEK TISZTITASI NYILATKOZAT

........................ €s.....................szelvényszam kozott
........................ és.....................szelvényszam kozott
€S, szelvényszam kozott

megépiilt gazelosztod vezeték(ek) tisztitasa az OERG Kft " TU-A: Gazeloszto
vezetékek létesitése / A 10: Vezetékek tisztitasa, nyomasproba " cimii utasitasa
szerint megtortént.

A kivitelezd részérdl kijelentem, hogy a gazvezetékben nincs szennyezddes, a
vezeték megfelel az lizembe helyezhetdség feltételeinek.

Kelt:....év......... ho . ... nap

Kivitelezd képviseldje:

Kivitelez6 felelés muszaki vezetdje: ... . . ...

alairas, bélyegzo
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tatalom-mind Az OERG Kft. Technologiai Utasitdsar  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszto vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet A_11. Munka- és tlizvédelmi el6irasok Kiadva: 2013.12.20.

Gézeloszto vezeték épitését csak munkavédelmi oktatasban részesult dolgozo végezheti.

Gazelosztd vezeték épitésénél munkavédelmi szempontbdl be kell tartani az egyes
fejezetekben felsorolt munkavédelmi eldirdsokat, tovabba az OERG Kft. Munkavédelmi
Utasitasanak és Tlzvédelmi Szabalyzatanak eléirasait.

Azon tevékenységeket, amelyeket a 45/2011. (XIl. 7.) BM rendelet a tlizvédelmi
szakvizsgara koételezett foglalkozasi agakrol, munkakorokrél, a tlzvédelmi szakvizsgaval
dsszefliggd oktatasszervezésrél és a tlizvédelmi szakvizsga részletes szabalyairdl rendelet
tlzvédelmi szakvizsgahoz két, csak érvényes szakvizsgaval rendelkezd személy végezhet.

A munka- és tlzvédelemmel kapcsolatos eldirasokat az engedélyes tervdokumentacionak
tartalmaznia kell.
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tartalom-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitasai  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszto vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet A_12. Koérnyezetvédelmi elbirasok Kiadva: 2013.12.20.

1. Veszélyes hulladékok
Cs6 el6készitési munkalatoknal:

« csbtisztitdsra hasznélt folyadékok maradékai és géngyélegei, festékek maradékai és
géngyodlegei, a festékes rongy, valamint higiték maradékai és géngyodlegei.

Szigetelési munkalatoknal:

o alapozd maradékai és géngydlegei.
A veszélyes hulladékok keletkezését és azok artalmatlanitasaval kapcsolatos tevékenyseget
a 98/2001. (VI.05.) ,A veszélyes hulladékokkal kapcsolatos tevékenység végzesének

feltételeirél” ciml Korm. rendelet és a 72/2013. (VIII. 27.) VM rendelet a hulladékjegyzékrdl"
hatarozza meg.

A veszélyes hulladékok gyUjtését, tarolasat és azok nyilvantartasat az aktualis vallalati
kérnyezetvédelmi eléirasok részletesen tartalmazzak.

2. Zajvédelem

Az épitési helyeken gondoskodni kell az épitési tevékenység soran a munkahely
kérnyezetében a 284/2007. (1X.29.) ,A kérnyezeti zaj és rezgés elleni védelem” cimli Korm.
rendelet eldirasainak betartasardl.

Amennyiben varhaté a megengedett zajszint tullépése, Ugy az épitési munkék megkezdese
elétt a kérnyezetvédelmi hatdsagoktol zajkibocsatasi hatarérték megallapitasat kell kerni.

Azon tevékenységek korét, melyekre kérnyezetvédelmi hatasvizsgélatot kell késziteni,
valamint az ezzel kapcsolatos hatésagi eljaras szabalyait a 151/2009. (VI1.23.) Korm.
rendelettel modositott 314/2005. (XI1.25.) ,A kérnyezeti hatasvizsgalatrol és egyseges
kérnyezethasznalati engedélyezési eljarasrol” cimi Korm. rendelet tartalmazza részletesen.
3. Egyebek

Egyéb kérnyezetvédelemmel kapcsolatos kérdésekben az 1995. évi LIl térvény "A
kérnyezet védelmének altalanos szabalyairol", valamint a 2012. évi CLXXXV. térvény

a hulladékrol " el6irasai az iranyadoak.
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